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Slovo uvodem

Povlak
Mili a Vazeni Povrchafi,

Jiz jen par dnu zbyva a nastane nam vSem tolik o¢ekavany zavér celoro¢niho lopoténi — vanocni ¢as.
Cas zaslouzeného klidu, radostného setkavani, ale i potfebného nadechnuti na dalsi Zivotni pout.

Pfejme si, aby tento €as svate¢ni a pozehnany neubihal pfili§ rychle, zlstal v naSich myslich a aby nas vSechny oslovil a posilil.
Budeme to v pfistim roce vSichni hodné potfebovat.

A tak mili a vazeni povrchafi, drzte se svého tradi¢niho optimismu, hodné zdravi a Uspéchd Vam, Vasim rodinam i Vasim firmam.

Za novy obé&asnik ,Povrchafi“ preji
' I W
p YIRS /4%

Viktor Kreibich Jan Kudlacek

Vitejte v Centru pro povrchové upravy

Na zakladé pozadavkl pracovnikl v oboru, vzhledem k sou¢asné situaci oboru povrchovych Uprav a potiebé jeho rozvoje a po vefejném
projednani 23.11.2007 na 4. mezinarodnim odborném seminafi netradi¢nich technologii a povrchovych Uprav v Brné, zahgjilo svoji
¢innost Centrum pro povrchové tpravy.
Vstup do tohoto centra je otevien vSem, ktefi maji zajem o nové informace a poznatky z oboru, ziskavat zkuSenosti, navazovat nové
obchodni kontakty, prezentovat se a podporovat rozvoj oboru povrchovych Gprav.

Vyznamnym aspektem spoluprace je nejen pomoci firmam v rychlém ziskavani informaci, obchodné vyrobnich podnétd, ale i
v disciplinach potfebnych ve sféfe podnikani.

Cilem Centra pro povrchové upravy je:

B Poskytovat technologické a technické informace potfebné pro rychly rozvoj lidskych zdroji v oboru

¥ Zvysit technologické znalosti ve spoleénosti a napomoci ke zvySeni tradi€ni Urovné a prestize povrchovych Uprav v eskych zemich

¥ Podpofit vzdélavani, jak v ramci celozivotniho vzdélavani a rekvalifikace zajemcu ze strojirenskych firem na v8ech stupnich
technologického vzdélani, tak i v dalSich souvisejicich odbornych oblastech potfeb a zajmu
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Centrum pro povrchové upravy chce nabizet:
¥ Odborné seminare se zamérfenim na nové technologie a znalosti
¥ Rekvalifikacni kurzy pro zahranicni i tuzemské zajemce i firmy
B Celozivotni vzdélavani ve strojirenskych technologiich
E Cinnost pfi ziskavani novych zakazek
B Propagacni ¢innost oboru i jednotlivych firem
¥ Jednorazové i dlouhodobé prezentace firem a jejich vyrobku
¥ Znalecké posudky
¥ Zajisténi vzajemné spoluprace odbornych firem na trhu prace
I Spoluprace na projektech a grantech
B Reklamni ¢innost
E Webova podpora, podpora na www.povrchari.cz
E Prezentace v ob¢asniku ,Povrchafi*
¥ ...a dalsi potfebné aktivity dle potfeb povrcharu...

Smyslem Centra pro povrchové Upravy je volné a neformalné sdruzit progresivni firmy v oblasti technologii povrchovych uprav a
strojirenstvi. Cilem je poskytovat informace potfebné pro technologicky rozvoj, zvysit technologické znalosti ve spole¢nosti a napomoci
vratit strojirenstvi v nasi zemi tradiéni Urover a prestiz.

Centrum chce byt volnym spole¢enstvim zajemct o obor povrchovych Uprav bez zavaznych formalit, s cilem vzajemné pomoci,
vzdélavani a spoluprace. Vase pfispévky a nazory adresujte laskavé na info@povrchari.cz.

Ocenéni prof. Ing. V. Cihala, DrSc.

Prof. Ing. Vladimir Cihal, DrSc., pfedni &esky odbornik v oblasti koroze kovi a protikoroznich
ochran, vysoce oceflovany a uznavany u nas i v zahrani¢i. Je absolventem Hutnické fakulty Vysoké
Skoly bariské v Ostravé (1952), kde ukongil i studium védecké aspirantury obhajenim kandidatské
disertacni prace v roce 1956. Celozivotné pusobil jako védecky pracovnik ve Statnim vyzkumném
ustavu ochrany materialu v Praze. Jiz v roce 1962 zacal externé pedagogicky pusobit na Hutnické
fakult+ VSB, kde se vtomtéz roce habilitoval jako docent. ZajiStoval pak trvale podle pozadavkud
prednasky z oblasti koroze a protikorozni ochrany na katedie nauky o kovech a nezeleznych kov(.
V roce 1968 obhdjil disertacni praci doktora véd a od roku 1990, kdy byl jmenovan profesorem,
pusobil ve funkci vedouciho katedry materidlového inZenyrstvi v Ostravé, FMMI V8B — Technické
univerzity pozdgji jako vedouci Ustavu nauky o kovech. V oblasti vyuky je stale &innym i na fakulté
strojni CVUT v Praze v dennich i postgraduéinich formach studia.

Jeho celozivotni védecko-pedagogicka aktivita se odrazi v bohaté publikacni c¢innosti
Casopisecké i knizni a v realizaci dosazenych vysledkd v technické praxi. Neméné vyznamna je
jeho ¢&innost zahraniéni na konferencich, védeckych a pedagogickych stazich, v ramci
védeckotechnickych spolupraci s institucemi ve Francii, Finsku, Svédsku, Belgii, Anglii, Némecku,
Polsku a Japonsku. Dokladem této jeho ¢€innosti jsou i letoSni dva studijni pobyty v Japonsku a USA
na technickych univerzitach. Pravidelné se zucastriuje kongrest ICC ( International Corrosion
Council ) a na poslednim z nich v roce 2002 v Granadé prevzal za svou védeckou c¢innost cenu
.Marcel Pourbaix Award*.

Je ¢lenem ¢&tyf pracovnich skupin Evropské federace pro korozi a tfi pracovnich skupin pro
standardizaci v ramci 1SO. Jeho védecko- technicka &innosti byla vroce 1988 ocenéna CSAV
udélenim Stfibrné plakety Frantiska Kfizika ,Za zasluhy o rozboj technickych véd“. Radu let byl &enem hlavniho vyboru, dale
i mistopfedsedou Ceské védecké spole¢nosti pro nauku o kovech a od konce roku 1996 je jejim prezidentem. Je zakladajicim ¢lenem
a ¢lenem vyboru Ceské matice technické a élenem redakénich rad ¢asopisti Hutnické listy a Koroze a ochrana materialu.

Od devadesatych let byl iniciatorem fady odbornych akci, konferenci a seminaru se zahrani¢ni U¢asti, s velmi pozitivnim ohlasem.
PFispél tim ke zvySeni prestize oboru a Skolstvi u nasi i zahrani¢ni technické vefejnosti. Aktivné se podilel v poslednich letech na €innosti
v ramci projektu TEMPUS. V roce 1995 byl zvolen prezidentem Ceské spole&nosti pro povrchové tpravy a jeho zasluhou doslo k rozvoji
a ziskani vaznosti této spole€nosti sdruzujici pracovniky oboru povrchovych uprav.

Casta ucast prof. Cihala na domacich i zahraniénich konferencich, kde reprezentoval Urovei eské védy v oboru koroze, fada
zahraniCnich nabidek k pfednaskové cinnosti i k odborné spolupraci dokresluje jeho obraz SpiCkového odbornika v oblasti koroze
a protikorozni ochrany.

Své poznatky o korozivzdornych ocelich prof. Cihal shromazdil v monografiich ,Mezikrystalova koroze korozivzdornych oceli
a ,Korozivzdorné oceli a slitiny*, které svym vyznamem a hodnotou patfi bezesporu ke svétové technickeé literature.

Mohli bychom tak pokracovat v dalSich vyctech zasluh a Zivotnich vysledk( tohoto velkého odbornika a védce. Je tfeba v$ak
vyzdvihnout pfedevsim krasné lidské vlastnosti tohoto vzacného €lovéka, které zna nejlépe nejen jeho velka rodina, ale i my vsichni, ktefi
mame moznost s panem profesorem spolupracovat, ucit se od néj a setkavat se s nim.

Na setkani povrchaft v letodnim roce, Myslivna 2007, byl pan profesor Cihal ocenén za celoZivotni pFinos pro obor koroze
a povrchovych uprav cenou ,Povrchar roku 2007*.
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Neutralni moreni - NOVACLEAN N
Ing. Eduard Michna, AIG - Surface Treatment, Henkel CR, spol s.r.o.

Novaclean N je neutralni kapalny odrezova¢ a pfipravek pro odstranovani okuji na zeleze a barevnych kovech aplikovany
ponorem, polévanim a postfikem. Je také vhodny pro odstrafiovani nanosu oxid po tepelném odhrotovani a fezani laserem.

V kombinaci s tenzidickou slozkou ho Ize s vyhodou pouzit jako prvni odmastovaci a zarovefi mofici stupen pro dokonalé
odstranéni mastnot, mechanickych necistot a rzi.

PFipravek NOVACLEAN N je mozno pouzit v postfikovych i ponorovych zafizenich. Vyhodou je pfitomnost ultrazvuku, ktery
vyrazné snizuje dobu odstranéni necistot. Pracovni koncentrace se bézné pouziva od 2 do 10 hm% s teplotou od 20 do 70°C.

Dal$i nespornou vyhodou pfipravku je jeho pasivaéni schopnost. Vyprané a ocisténé dily maji antikorozni ochranu az na jeden

mésic.
PFipravek Ize pouzit ve standardni lince chemickych preduprav jako prvni stupen, kde s vyhodou odstrani vSechny rezidua, ale
v neposledni fadé pfipravek sjednoti reaktivitu povrchu pro homogenni tvorbu nasledné konverzni vrstvy. Nebo v min. tfistupriové lince
jako mofici a odmastovaci aplikaci. Viz pfiklad
Dily po odjehleni vybuchem:

Na jednom druhu materialu oxidicka vrstva rzi (levy), na druhém vrstva patrné grafitu

Test na praéce Duur Ecoclean ( tfi stupné)

Vyprané dily: Cisténi po odjehleni vybuchem:

Pracovni podminky:
1° NOVACLEAN N, 8%, 5 min + ultrasonic, 65°C,
2° P3-UPON 6443, 3%, 5 min + ultrasonic + 1% Neutracare 300 rest from passivation
3° NEUTRASEL 5225, 0,5% 3 min
vakuové suSeni

Duplexni a vicevrstvé povlaky v praskové lakovné

Doc.Ing. Viktor Kreibich, CSc.

Protikorozni ochrana zavisi pfedev§im mna vlastnostech Protikorozni ochrana s vysokymi pozadavky na
zakladniho materialu, charakteru korozniho prostfedi a pozadované zivotnost a do naroénych podminek vyzaduji vicevrstvé, resp.
zivotnosti daného zafizeni. Vristajicim pozadavkim na protikorozni duplexni systémy povrchovych tprav. Jednotlivé povrchové
ochranu v naroénych podminkach a pozadavcich prestavaji klasické upravy, resp. ochranné povlaky se vzijemné liSi svymi
jednovrstvé povlaky vyhovovat fyzikalnimi vlastnostmi, chemickym slozenim a technologii

Jednovrstvy povlak z praskovych materiali ma technologicky vzniku. To v§e pak uruje charakter ochranného uéinku a jejich
omezené moznosti zvySovani tloustky (cca do 150 pm) a s extrémnim zivotnost. Vicevrstvé povlaky mohou obecné tvofit systémy
rustem tloustky 140 — 150 pm téz vzrista nebezpeci snizeni parametri chemicky stejného — organického — charakteru (napft. epoxidovy
piilnavosti. Pfilnavost kvalitniho povlaku (dle CSN ISO 4224) na dobie zakladni a polyesterovy vrchni povlak), pfipadné anorganického
pfipraveném zakladé o bézné tloustce 50 — 70 pm dosahujici 8- 10 MPa charakteru (napf. zinkovy zéklad — povlak Dacromet), nebo
se v fad¢ piipadl pii extrémnich tloustkach snizi az na hodnoty 2 — 1 rozdilnych chemickych vlastnosti (napi. kovovy anorganicky
MPa nebo se stanou nevyhovujici. zinkovy zaklad — organicky povlak znatérovych hmot) tzv.

duplex systémy.
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V zavislosti na podminkéach korozniho prostiedi a pozadované
zivotnosti je potfebné navrhnout optimalni systém povrchovych uprav a
jeho technologické provedeni. Kombinace povrchovych tGprav rozdilnych
chemickych vlastnosti obecné oznaCovana jako duplexni systémy je
nejcastéjsi zpusob vedouci k ziskani velmi dobré protikorozni odolnosti.
Zpravidla se nejcastéji sklada z kovového zinkového zakladu (pfipadné
hliniku) a vrchniho povlaku jednovrstvého ¢i vicevrstvého z praskovych
natérovych hmot. Celkova zivotnost a protikorozni odolnost u takovych
kombinovanych povlaki neni dana pouhym souétem zivotnosti
protikorozni odolnosti jednotlivych povlakii, ale je prokazatelné
odhadovana na 2,5 — 3 nasobek souctu jednotlivych slozek. Aplikace
téchto kombinovanych povlakti dosahuji Zivotnosti v fadech desitek roku.
Pres vétsi investicni pocatecni narocnost téchto systémui ochrany jsou
prokazatelné znacné celkové ekonomické, ale i ekologické uspory.
Navratnost takto vlozenych prostiedki se investorovi vrati v omezené
udrzbé a bezpeéném provozu bez odstavek.

Z hlediska technologii povrchovych tprav je provedeni
kombinovanych povlakii nutné vénovat zvySenou pozornost, nebot
kombinaci dvou odlisnych povlaki, resp. technologii vznikaji mimo
pozitivnich celkovych piinosu i negativni aspekty, spojené se zhotovenim
téchto povlakid. Pfedevs§im nasledné zhotoveni povlaki z praskovych
plasti pfinasi mnohdy znacné problémy vlivem nevhodné pfilnavosti a
poruch v povlaku.

Nanaseni organickych povlakd, resp. vicevrstvych systému na
kovovy zinkovy zdklad je narocné vzhledem k obsahu plynii ( hlavné
vodiku ) v oceli i v zinku. Pfi tepelném zpracovani organickych povlaki
dochazi ke vzhledovym defektim pii chladnuti po tepelném zpracovani,
predevsim pii vyssich teplotach zpracovani. Teploty odvodikovani oceli
(180 — 210 °C) jsou blizké nebo se ptekryvaji s hodnotami tepelného
zpracovani praskovych materiala (160 — 200 °C). Problémem muize byt i
$patna pfilnavost na neupraveném, resp. zkorodovaném zinku (bila rez).
Pozinkovanym povrchim (pfedev§im zarove€) je proto potfebné vénovat
pred zhotovenim povlakt z praskovych materiali zvySenou pozornost.

Problémy povlakti z praskovych plasti jsou dany
predevsim vyssi vypalovaci teplotou (180 — 200 °C) nez je tomu
u rozpoustédlovych natérovych hmot (90 — 110 °C). Pfedupravy
zinku mohou byt vytvofeny tlakovym omytim nebo nékterou
z dostupnych konverznich tprav, lehkym otryskanim (nékdy
oznaCovanym jako sweepovani), piipadné¢ i odplynénim
(odvodikovanim) ve vhodném pofadi a potiebné kvalité.
Pozornost je tieba vénovat optimalni pfipravé pred samotnym
zinkovéanim. Zkracenim doby mofeni (pii zarovych procesech)
¢i omezeni katodického procesu odmast'ovani (pfi galvanickém
zinkovani) a pfedev§im parametrim technologie pokoveni i
tloust’ce povlaku zinku (resp. dobé pokoveni).

Lakovny, které se specializuji na kombinované
povlaky, maji vhodné vybaveni a jsou jim znamy technologické
postupy, které zcela potlaci tvorbu vad finalnitho povlaku
(kraterky), a zajisti dostatenou pfilnavost povlaku
z praskového plastu na zinku (alespon 5 — 8 MPa).
Predpokladem kvalitniho duplexniho systému je samoziejmé i
vysoka pfilnavost samotného zinku, ktera u zarovych povlaka
by méla byt vyssi nez 10 MPa. Tyto provozy maji vytipovany
vhodné i nevhodné zinkovny, maji upraveny praskovy plast
dodavany prednimi vyrobci praskovych materiali k tomuto
ucelu a predevsim méii teplotu na zbozi, nikoli v peci ¢i tunelu.
Dulezity je prubéh ohfevu, ale 1 chladnuti vyrobku
s kombinovanym povlakem.

Velmi dilezita je i finalni technologie v zinkovnach.
V Zéarovych zinkovnach ochrana proti tvorbé bilé rzi a vhodné
operace konzervace, které vyhovi nasledné¢ procesim
piedupravy v lakovné, v galvanovnach vhodna konverzni vrstva
( chromatovani, fosfatovani ) a utésiovani. Pfi zvladnuti téchto
technologickych narocnosti jsou kombinované, resp. vicevrstvé
povlaky uspéSnou a zasadni cestou kdosazeni dobré
protikorozni ochrany a vysoké zivotnosti povrchovych uprav.

Ekonomicky vyhodna varianta vyroby a pouzivani technickych

plynt: kysliku a dusiku — metoda PSA (firmy OXYMAT)
Ing. Pavel Prasek, Kandt s.r.o. Praha, tel: +420 222 541 014

Technické plyny kyslik a dusik, které jsou hlavnimi slozkami obsaZzenymi ve vzduchu, jsou vyuZivany v rizné mife v Sirokém
spektru v primyslu, v zemédélstvi a ve zdravotnictvi.

Jednou z moznosti ziskavani téchto plynl je jejich vyroba pfimo na misté jejich spotfeby. Ekonomicky vyhodna varianta jejich
vyroby je metoda PSA (pressure swing adsorbtion — stfidava tlakova absorpce). Jedna se o nekryogenni metodu, ktera vyuziva dvou
propojenych tlakovych nadob naplnénych vhodnym absorpénim materialem .

PFi vyrobé kysliku se pouziva jako absorp¢ni material zeolit, pfi vyrobé dusiku uhlik. Tento absorpéni material ma mikroskopické
poéry a extrémné velkou povrchovou plochu. Velka povrchovéa plocha vytvari schopnost pohlcovat molekuly plynu na svém povrchu i za
velkého tlaku.

Suchy stlaéeny vzduch je pfiveden do tlakové nadoby, kde je stlaéen na 5 az 7 bard. V nadobé je vyuZito afinity jednoho z plyn(,
ktery je vazan na zvoleném absorbentu a druhy plyn je veden dale do akumulaéniho zasobniku. Zatimco tlak se vytvafi v jedné
z tlakovych nadob, druha zistava bez tlaku. Cast vyrobeného plynu se vyuZiva pro regeneraci absorbentu. Tim, Ze proces probiha
stfidavé ve dvou tlakovych nadobach, je umoznéna nepferuSena vyroba pozadovaného plynu. Absorbenty jsou plné regenerativni a
jejich zZivotnost se pohybuje okolo 40 000 provoznich hodin.

OXYGEN AND NITROGEN GENERATOR SYSTEMS

Zakladni technické parametry u vyrabénych plynt:

Vyroba kysliku

Kyslik je v sou€asné dobé vyrabén ve dvou provoznich Cistotach: 90% a 95%, nebo mlze byt tato Cistota nastavena mezi témito
dvéma hodnotami.

Obecné plati, ze ¢im nizsi Cistota u vyrabéného plynu je nastavena, tim muze zvolena vyrobni jednotka vyrabét jeho vétsi mnozstvi.
Vyrobni jednotky (generatory) jsou odstupfiovany od vyroby jednotek Nm? kysliku aZ po stovky Nm?® za hodinu.

Vystupni tlak byva nastaven obvykle na 4 bary. V sou€asné dobé jsou jiz zkouSeny vyrobni jednotky, které dosahuji

provozni Cistoty 99%.
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Vyroba dusiku:
P¥i vyrobé dusiku je dosahovano vyrazné vyssich Eistot nez pfi vyrobé kysliku. Jeho &istota mize byt nastavena v 8 stupnich cistoty
od 95% az po 99,995%, coz jsou Cistoty pouzitelné pro vétSinu dusikovych aplikaci. Rovnéz zde plati pravidlo, ze ¢im nizsi Cistota je u
zvolené vyrobni jednotky nastavena, tim vétsSi mnozstvi dusiku maze tato jednotka vyrabét. Tyto generatory jsou stavény na kapacity od
jednotek Nm? aZ po tisic Nm?® za hodinu. Vystupni tlak byva obvykle nastaven na 5 bart.
Cely vyrobni systém PSA se muze skladat z nasledujicich podsystému: Vyhody:
1. Systém na vyrobu stlaceného vzduchu (vzduchovy kompresor, suSici jednotka, vzdusnik) . Vyrobni  jednotky
2. Generator PSA PSA jsou velmi kompaktni,
3. Kyslikovy nebo dusikovy akumulator jednoduché pro  obsluhu
4. Kompresorova jednotka na kyslik nebo dusik (v pfipadé potfeby vysSiho technologického tlaku) i udrzbu.
. Vyrobni proces je
Hiavni aplikace: snadno monitorovatelny
U kysliku: s minimalnimi naroky na jeho
. ve zdravotnictvi sledovani.
. kysliko-plynové horfaky (ve sklafstvi, v Zelezarnach, v cementarnach, pfi zpracovani e Jednotky jsou
barevnych kovd, atd.) bezpecné a spolehlivé. Jejich
. svarovani, fezani, pfedehfivani uzivatelé nejsou zavisli na
. pfi vyrobé ozénu externich
. pfi chovu ryb, pfi sanaci pady, v €istirnach odpadnich vod . dodavatelich.
. atd. . Provozni  naklady
U dusiku: na vyrobu mérnych jednotek
. v chemickych a petrochemickych procesech kysliku nebo dusiku jsou
. v potravinarstvi (ve smésich s CO2: pii vyrobé piva, limonad, baleni v ochranné atmosfére)  Vvelice pfiznivé
. v laboratofich . Oproti jinym
. pii tepelném zpracovani (v kombinaci s jinymi plyny) vyrobnim systémim odpadaji
. v plastikafském pramysli (pfi vyrobé dutych dil) naklady za dopravu, najemne
. pfi fezani laserem a plazmou a dalsi poplatky, které se
i pi Zarovych nastficich vysk}/tuy u alternativnich
. pfi pfepravé hoflavych latek i it
. atd.

Pristup technické normalizace k problematice
progresivnich technologii povrchovych uprav.

Jaroslav Skopal, Cesky normalizaéni institut r.1 -

Trendy technické normalizace
Technicka normalizace se v souCasné dobé stale vice orientuje na feSeni pfijatd na mezinarodni a evropské Urovni s cilem
tvorby mezinarodnich a evropskych norem a dokumentt, které:

hmotné i nehmotné povahy;
‘:‘sleduji poZadavky udrzZitelného rozvoje, spoleCenské odpovédnosti a udrzZitelné uspé&snosti organizaci.

Struéné k naplni technické normalizace
Hlavni naplini technické normalizace je tvorba technickych norem, a to na Urovni mezinarodni evropské a narodni, které
svym obsahem pokryvaiji vétSinu oboru lidské ¢innosti a to jak z hlediska produktd, tak i systému a procesu.

Technicka norma (standard)

Dokument vytvofeny na zakladé konsenzu a schvaleny uznanym organem, poskytujici pro v§eobecné a opakované pouzivani
pravidla, smérnice nebo charakteristiky ¢innosti nebo jejich vysledkll a zaméfeny na dosazeni optimalniho stupné usporadani v dané
souvislosti.

Jak se podileji technické normy na odstranéni prekazek v obchodu?
Prvofadou dulezitost pro tvorbu téchto technickych norem maji smérnice EU. Tyto smérnice jsou v Ceské republice
legalizovany jako nafizeni viady. Zaroven jsou pro jednotlivé produkty rozpracovany do harmonizovanych technickych norem. Pdvodné
byly vydavany harmonizované normy jako normy evropské (EN) v souCasné dobé jsou do oblasti harmonizace pfebirany i normy
mezinarodni ISO, IEC s naslednym oznacenim EN ISO.
Obsahuiji technické normy pozadavky udrzitelného rozvoje, spole¢enské odpovédnosti a udrzitelné Uspésnosti organizaci?
Problematika udrzitelného rozvoje je v sou¢asné dobé zalezitosti environmentalnich aspektu organizace.
Klasicka definice udrzitelného rozvoje (sustainable development) "Je to takovy zptsob vyvoje, ktery uspokojuje potfeby pritomnosti,
aniz by oslaboval moznosti budoucich generaci naplriovat jejich viastni potfeby." Z pohledu této definice a s pohledu sméru rozvoje
technickych norem jsou technické normy podporou trvalého rstu kvality a udrzitelného vyvoje.
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Obsahuji technické normy pozadavky spolec¢enské odpovédnosti?

Problematiku spolecenské odpovédnosti (Social Responsibility) bude fesit ISO 26000. Co je podstatou spoleéenské
odpovédnosti vymezuji nasledujici terminy a definice:spoleéenska odpovédnost. Opatieni, kterd provadi organizace za G¢elem pfijeti
odpovédnosti za dopady svych ¢innosti na spole¢nost a environment; tato opatfeni:
+#*jsou v souladu se zajmy spole&nosti a udrzitelnym rozvojem;

**jsou zaloZena na etickém chovan, shodou s aplikovatelnymi zakony a mezivladnimi nastroji; a
**jsou integrovana jako sougast stalych ginnosti organizace.

Obsahuji technické normy pozadavky spolecenské odpovédnosti? Ramec spole¢enské odpovédnosti, prostfedky, jejichz
prostfednictvim muGze organizace strukturovat integraci a zavedeni spolecenské odpovédnosti do celé organizace a sféry jejiho vlivu.
Zalezitosti spolecenské odpovédnosti, jednotlivosti podle kterych Ize postupovat pfi snaze o pfiznivé vysledky pro organizaci a/nebo
jeji zainteresované strany. Princip spolecenské odpovédnosti,obecné predpisy nebo pravidla pfijata, nebo vyhlasena jako zaklady
chovani nebo jako zakladni praxe, ktera by méla podnécovat, nebo poskytovat informace pro rozhodovani a jednani organizace

Obsahuji technické normy pozadavky udrzitelné uUspésnosti organizaci? Tato problematika bude soucasti navrh(
mezinarodnich norem systému managementu kvality jmenovité 1ISO 9004 tedy mezinarodni normy ktera podporuje uplatnéni ISO
9001:2000 v organizacich. Nazev ISO 9004 bude ,Managing for sustainable success — A quality management approach” coz volné
preloZzeno Rizeni k dosaZeni udrzitelné ispésnosti — PFistup k managementu kvality.

Obsahuiji technické normy pozadavky udrzitelné uspésnosti organizaci?

Dosazitelna uspésnost <organizace> schopnost organizovat, udrzovat aktivity nebo zajiStovat dlouhodobé vykonnost a to
prokazatelnymi Uspéchy za pfedpokladu potfebné rovnovahy mezi ekonomickymi/finanénimi zajmy organizace a zajmy socialniho a
ekologického prostiedi; dosazitelna uspéSnost je podminéna zainteresovanymi stranami organizace a to podilniky, zaméstnanci,
zakazniky, uzivateli, zajmovymi skupinami a spolecenstvimi

Kvalitativni hlediska pro volbu netradi¢nich technologii povrchovych uprav

-stupen splnéni pozadavkl souborem inherentnich charakteristik

-Termin ,kvalita“ se mdze pouzivat s pfivlastky, napf. Spatna, dobra nebo vynikajici.”,Inherentni na rozdil od ,pfifazeny” znamena
existujici v né€em, zejmeéna jako trvala charakteristika.

Zakladni postup pro koncepéni provedeni navrhu produktu z hlediska kvality je mozno vymezit tremi zakladnimi aktivitami a to
jeho:
¢ funkei,
+#*specifikaci,
‘0. vy ’
s ovérenim.

Co jsou a co vymezuje specifikace a ovéfovani povrchovych uprav
+»*pouzivané materialy;

+#pouzivané technologie;

*»*pouzivané techniky v&etné vybaveni;

+#*stanovené charakteristiky povrchu;

+*Zjisténé vlastnosti.

Vzajemny vztah mezi specifikacemi a kvalitativnimi ukazateli
Problematika vztahu specifikaci a kvalitativnich ukazatel( je obdobné jako ovéfovani specifikaci tedy legalni metrologie je
feSena v technickych normach z oblasti povrchovych Uprav.

Jejich vyhledani je mozné na strankach CNI jejichZ adresa je : http://domino.cni.cz

Cesta k volné pfistupnému seznamu technickych norem po otevieni http://domino.cni.cz je ,Katalog produkt(” nasleduje
,Ceské technické normy* v okénku tidici znak postaé&i doplnit pro oblast povrchovych Gprav dvojéisli 03 nebo 31 nebo 40 nebo 67. Z
prislusného seznamu je mozné ziskat pfislusny nazev technické normy. Na zakladé nalezeného tfidiciho znaku nebo oznaceni technické
normy je mozné nalézt detail produktu.

O soucasné tvorbé technickych norem

Prostfednictvim aktivit organizaci CEN, CENELEC, ETSI, ISO a IEC je pfi tvorbé technickych norem stale vice pocitovan vliv
globalizace. Technické normy produkované prostfednictvim téchto organizaci postupné nahrazuji narodni technické normy. Povinnosti a
odpovédnosti CNI v procesu tvorby technickych norem jsou vymezeny zakonem 22/1997 Sb.

Technické normy a spokojenost zakaznika

ISO/TC 176 ,Prokazovani kvality* ve své subkomisi SC3 ,Podpurné technologie” v Uzké spolupraci s ISO/COPOLCO
(Committee on Consumer Policy) - Vybor na ochranu spotfebitelll, zabezpecuje tvorbu technickych norem vymezujicich pfedpoklady pro
spokojenost zakaznika v ramci certifikovanych systém managementu kvality.

Technické normy a posuzovani shody

ISO/CASCO (Committee on Conformity Assessment - Vybor pro posuzovani shody) ve spolupraci s CEN/CLC/TC 1, zaijistuje
tvorbu technickych norem, které spole¢né s pfislusnymi harmonizovanymi technickymi normami podporuji globalni pfistup k posuzovani
shody vedouci k znaceni vyrobkt CE.

Uplatnéni zakladniho a aplikovaného vyzkumu v technickych normach

Klasickym pfikladem uplatnéni zakladniho vyzkumu a jeho postupna aplikace je definovani metru a praktické zpfesnovani
této definice s ohledem na potfeby rozvoje technik a technologii. Roku 1791 byl definovan metr na zakladé obvodu Zemé. Nejistoty
méfeni byly divodem roku 1889 pro zpfesnéni této definici ve vztahu k etalonu mezinarodniho metru, k dal$imu zpfesnéni doslo
roku 1960, kdy byl metr definovan pomoci nasobku vinové délky ¢erveného spektra kryptonu a kone¢né roku 1983 byla tato definice
opét zpfesnéna na zakladé mozZnosti méfeni rychlosti Sifeni svétla ve vakuu.

strana 6

Prosinec 2007



Online casopis povrchari.cz

Tato normotvorna cesta zpfesfovani metru Uzce souvisi s rozvojem technik v jednotlivych odvétvich, jejich provazanosti s
metrologii a technickou normalizaci.

Prikladem ze soucasnosti je praktické uplatnéni technické normalizace v nanotechnologiich

Dal$im pfikladem uplatnéni technické normalizace je progresivni rozvoj informacénich technologii a vypocetni techniky v
aplikovaném vyzkumu, kde jsou vytvareny trvalé predpoklady pro Siroké uplatnéni technickych norem statistickych metod, poctu
pravdépodobnosti a nejistot nejen pfi méfeni ale i v systémech managementu kvality a jeho integraci s managementem rizik.

Integrace managementt a jeji disledky v synergii SQM

V oblasti technické normalizace je mozné chapat integraci managementu jako globalni pojem zahrnujici management
(Fizeni) jako celek. Dorozumivaci a tedy i jednotici ¢asti tohoto celku je terminologie uplatfiovana v jednotlivych technickych normach.
Prikladem synergie, jakozto lokalniho uplatnéni strukturalnich zmén systému které vedou zpravidla k vytvoreni kvalitativné novych
struktur, je postupna tvorba systému norem kvality, kdy na zakladé technickymi normami jiz zabezpecenych oblasti jako je spolehlivost,
statistika, metrologie, bezpeénost provozni a informaénich technologii spolu s poZadavky jednotlivych oborl jako je automobilovy
pramysl, letectvi a kosmonautika, zdravotnictvi, zdravotnické prostfedky, potravinové fetézce, jsou vytvareny modifikace zakladni normy
systému managementu kvality ISO 9001:2000 spolu s dal§imi podptrnymi normami této zakladni normy.

Co realizoval CNI na podporu SQM.

CSN ISO 10019:2005 ,Smérnice pro vybér poradctl v systému managementu kvality a pro vyuzivani jejich sluzeb*

CSN ISO 10005:2006 ,Systémy managementu kvality - Smérnice pro planovani kvality

CSN ISO 10014:2007 ,Systémy managementu kvality - Smérnice pro realizovani finanénich a ekonomickych a ekonomickych vynosti
CSN EN ISO 9000:2006 ,Systémy managementu kvality - Zaklady, zasady a slovnik®

CSN EN ISO/IEC 17025:2005 ,Posuzovani shody — V&eobecné poZadavky na zplisobilost zkuSebnich a kalibragnich laboratofi

Zinkové praskové povilaky

Ing. Jan Kudlacek

Povlaky s vysokym obsahem ¢astic zinku rozsSifuji moznosti praskovych lakoven predev§im u vysoce naro¢nych aplikaci.
Zaroven mohou vhodné nahradit kovové povlaky zinku, pokud by se kombinované povlaky (duplexni povlaky) nedali realizovat
z konstrukénich nebo technologickych davodu. Pokoveni a povlakovani jsou rozdilné technologie, mohou se v§ak vhodné doplfiovat ale i
nahrazovat.

Povlaky z praskovych plastl s vysokym obsahem zinku jsou pouzivany jako zakladni povlaky s pfimou aplikaci na kvalitné
tryskany ocelovy (resp. litinovy) zaklad s pfedpokladanym naslednym vrchnim povlakem (resp. povlaky) z praskovych nebo
rozpoustédlovych materialt. Tyto epoxidové materialy jsou dodavany prednimi vyrobci praskovych materiald s obsahem 40 az 60
objemovych % zinku.

Tepelné zpracovani je shodné s rezimem pouzivaném u epoxidovych praskovych materiald (160 — 180°C, 10 — 20 minut). Pfi
optimalnich mnozstvich zinku blizicich se 60 obj. % se jednotlivé Eastice zinku tésné dotykaji a je tak vytvorena pomérné silna vrstva
zinku spojena epoxidovou pryskyfici. Protikorozni ochrana je zabezpeCena kombinaci bariérové ochrany epoxi-zinkového povlaku a
mistni katodické ochrany v pfipadé poruSeni povlaku.

Zinek chrani proti podkorodovani a vyskytu
oceli. | v pfipadé niZSiho obsahu zinkovych ¢astic ma

bodové koroze
opoxi-zinkovy

povlak dobrou korozni odolnost. To plati i v tenkych tloustkach
(cca. 40pm) epoxi-zinkového zakladu. Z vysledkd koroznich
zkousek v solné mize (CSN ISO 9227) vyplynulo, ze samotny

epoxi- zinkovy poviak o tloustkach 40 — 60 pm
dobu 2000 hodin do vyskytu cervené rzi.
Epoxi-zinkovy povlak 60um kombinovany
povlakem polyesterovym o tloustce 60 pm odolava
alespon 5000 hodin do vyskytu Cervené rzi. Oba
vhodné doplfiuji a vytvafi vhodny ochranny systém
ochrany s vysokou kvalitou povrchu, kterou je jen
vytvofit na zarovych povlacich zinku v kombinaci
Pfilnavost epoxi-zinkového povlaku k ocelovému
velmi vysoka (cca. 10 MPa).
Tyto kombinované povlaky byli jako jedny z prvych
(1998 — 1999) aplikovany na soucasti nakladnich
USA i Evropu.

chrani ocel po

s vrchnim
vsolné mize
povlaky se

protikorozni
velmi tézkeé
s natérem.
podkladu je

ve své dobé
automobilt pro

Do dnesniho dne nebyla po dobu témér deseti let
shledana zadna zavada takto upravenych povrch( (tryskani  na
Sa 2 %, epoxi-zinkovy zaklad 40-50 pm, polyesterovy
vrch 60 ym). DalSi aplikace téchto kombinovanych poviakli  byly

realizovany u fady strojirenskych vyrobkud do velmi naroénych prostfedi (mosty, svodidla, zemédélska technika, stavebni stroje) a po vice
jak péti letech neobdrzela zakazkova lakovna Zzadnou negativni pfipominku na tento ochranny systém. Pfes ponékud vys$si cenu (240 —
280 K¢/kg) téchto praskl, coz se projevuje v cené povlakd jen nepatrné (30 %), nebyl zatim zjistén zadny problém pfi povlakovani témito
materidly.

Tyto povlaky splriuji naro¢né ekologické pozadavky nejlepSich dostupnych technik ve smyslu integrované prevence. (Zajemci o
dal$i podrobnosti k t¢mto kombinovanym povlakiim necht se informuji u autora ¢lanku nebo na www.dklakovny.cz).
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Ohlédnuti za Myslivhou 2007
Ing. Petr HolecCek, Aero Vodochody, a. s.

Ve dnech 21. — 22. 11. 2007 se v rozsahlych prostorach hotelu Myslivnha v Brné uskutecnilo jiz tradi¢ni setkani pracovnikd
povrchovych Uprav s mezinarodni ucasti. Tento seminar byl jiz ctvrtym uspéSnym navazanim na minulé rocniky. Pravidelni U¢astnici maji
tento seminar zazity jaké navazani na seminare konané v malebné jihomoravské obci Cejkovice na tamni historické Tvrzi..

Kazdy z uc¢astnikG seminare sdruzujici pracovniky z oboru povrchovych Gprav mél moznost vyslechnout fadu novych informaci
z oboru. Néktefi Ucastnici, ktefi projevili zajem o prezentaci, dostali prostor v podobé kratké prezentace, kde mohli ostatnim kolegim
z oboru prezentovat své dovednosti, postfehy &i zlepSeni. DalSi moznosti zviditelnéni byla moznost vystaveni a pfedvedeni svych
vyrobkl v prostorech hotelu Myslivna v podobé prezentaéniho mista. Jako tradicné k této akci, tak i letos byl vydan sbornik v
reprezentativni podobé formatu A4. Sbornik obsahoval 32 pfispévku a 30 prezentaci firem z oboru povrchovych Uprav.

Tato akce se uskuteénila pod patronaci Centra pro povrchové Upravy.
Odbornym garantem celé akce byl Doc. Ing. Viktor Kreibich, CSc.

VSe vypuklo v den 21. listopadu, kdy pro zaregistrované ucastniky zacal v 9 hodin pestry program prednasek. V prvém dnu jich
bylo pfipraveno devét. Jako tradi¢né zahajeni seminare bylo ve znameni Uvodniho slova garanta celé akce — Doc. Ing. Viktora Kreibicha,
CSc. Po kratkém zahajeni zacal blok dopolednich pfednasek, ktery odstartovala pfednaska pana Ing. Thiirnera na téma Harmonogram
povinnosti v Zivotnim prostfedi. Tento blok konCil ve 13 hodin, kdy byla pfestavka na spole¢ny obéd v hotelové restauraci. Mnozi
UcCastnici volny €as vyuzili téz k ubytovani. Druhy blok pfednasek v prvém dnu byl zahajen ve 14 hodin.

V 18 hodin byla ukon&ena posledni pfednaska prvniho dne a nasledovalo malé zpestfeni programu seminafe v podobé
slavnostniho vecera.. Zde byla pro ucastniky pfipravena slavnostni ve€efe. Nasledoval komponovany vecer skladajici se z vystoupeni
Etvefice riznorodych predstaveni konajici se v prostorach velkého salu. Vystoupeni se skladalo ze zpévu vokalniho chlapeckého sboru z
Sextet, dale z vystoupeni kapely Paradox. Pfekvapenim vecera bylo vystoupeni dvou taneénikti Dancing Crackers prezentujici moderni
styl tance nazvany Break dance. Nejvétsi Uspéch ale asi sklidilo vystoupeni historického Sermu v podani spolku Zubfi - Sermifské
divadlo. Alternativni scéna byla pfipravena v hotelové restauraci s tradi€énim posezenim u cimbalu, kde jiz nestor téchto seminaft — pan
Klobaska hral k poslechu i k tanci tradi¢ni moravské lidové pisné. Nechybéla ani kvalitni vina a bohaté lahtdky a speciality v podani
hotelu Myslivna. Tento slavnostni vecer se stal mistem neformalniho seznameni jednotlivych uc¢astnikd akce, kde méli prilezitost si
popovidat jak s pfednasejicimi o jejich pFispévcich, tak se zastupci pfitomnych firem a navazat tak nové mozné spoluprace firem i
dohodnout i budouci spolupraci. Zabava se neomezovala jen na obchodni témata. Mnozi z Géastnik(l se nechali zlakat tény cimbalu a
spole¢nymi silami si zanotovali oblibené pisné. Pro klidné popovidani s novymi pfateli poslouzily rozlehlé chodby a kuloary hotelu.

/ ')

Druhy den odstartoval dalSim blokem pfednasek v 8:30 hodin. | kdyZz mnozi toho pfili§ nenaspali, s chuti si pfisli vyslechnout

své kolegy s dalSimi odbornymi pfednaskami. Na konci tohoto bloku nasledovalo zavére¢né slovo Doc. Ing. Viktora Kreibicha,Csc., ktery
cely seminarf slavnostné zakonéil zhodnocenim akce, podékovanim vSem prednasejicim a poslucha¢im a samozfejmé pozvanim na
dalsi, tentokrat jiz jubilejni 5. odborny seminar a setkani pracovnikl tohoto oboru v listopadu 2008.
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Ing. Vladimir Dusek, Spolsin, spol. s r.o.

Prosinec 2007

SeminaF mé&l i letos vysokou Uroved. Vice jak sto osmdesat G&astnikd z jednotlivych firem z Cech i ze Slovenska diky této akci

ziskala rychlym zpusobem kvalitni informace tykajici se vyvoje oboru povrchovych uprav. Pratelska atmosféra a dobra droven znamenaly
dobre investovany ¢€as i pfinos do podnikani a k cesté za Uspéchem. Na pFisti setkani povrchart v Myslivné se jiz pofadatelé pfipravuji.
Tak tedy nashledanou v listopadu 2008 v Brné.

Program seminare:

21. listopadu 2007

Zahajeni seminare
Viktor Kreibich

HARMONOGRAM POVINNOSTI V ZP
Marek Thirner - poradenstvi v oblasti Zivotniho prostfedi

STALOBAREVNOST CHROMATOVYCH POVRCHOVYCH UPRAV NA ZINKOVANYCH POVLACICH
Ing. Miroslav Vales, Vyzkumny a zkusebni letecky Ustav, a.s.
doc. Ing. Viktor Kreibich, CSc., FS CVUT v Praze, Ustav strojirenské technologie

UvoD DO PROBLEMATIKY MERENI| BAREV
Stanislav Sulla, - X-Rite

JAK VZNIKA NOVY PROVOZ POVRCHOVYCH UPRAV
Ing. Miroslava Manyrova - LECOM LEDEC, a.s.

CYKLICKE KOROZNi TESTY A KONTROLA JAKOSTI POVRCHOVYCH UPRAV
Herrmann Franti$ek, Schiller Marek, SYNPO a. s., Pardubice

HODNOCENI TVRDOSTI OR’GANICKYCH POVLAKU
Ing. Jaroslava BeneSova, SVUOM s. r. o.

PREHLED NEJCASTEJSICH ZAVAD PRI NANASENI PRASKOVYCH BAREV A ZPUSOBY JEJICH ODSTRANENI
Chvojkova Evzenie, DK lakovny, s.r.o.

UPRAVA POVRCHU PRED GALVANICKYMIPOKOVENiM.
Miloslav Rozmanek - EKOCHEM-PPU s.r.o.

JAK BOJOVAT PROTI OPOTREBENI POVRCHU
Polymerni smési Loctite® Nordbak®
Jan Zdrazil, Henkel CR spol. s r.o., Adhesive Industry Loctite

Obéd

NOVE LASEROVE KONFOKALNI MIKROSKOPY PRO MATERIALOVY VYZKUM — LEXT OLS 3100 (UV) A LEXT 3000 (IR)
Ing. Karel Jifikovsky, OLYMPUS C&S s.r.o.

NEELEKTROLYTICKY VYLUCOVANE POVLAKY S MIKROLAMELAMI ZINKU TECHNOLOGIE DELTA MKS
Bohécek Jifi, SVUM-CZ, s.r.o.

TVORBA MODELU PRO GALVANOPLASTICKOU VYROBU FOREM VE F. KAPA ZLIN SPOL. S R.O.
Ing. Jifi Stoklasek, Kapa Zlin, spol. s r.o

TORBO® — SYSTEMY NA TRYSKANIi ZVLHCENYM ABRAZIVEM
Ing. Ladislav Janca dsts

NEUTRALNI MORENi — NOVACLEAN N
Ing. Eduard Michna, AIG - Surface Treatment, Henkel CR, spol s.r.o.

VYHODY VYUZITi METODY PACVD PRO POVLAKOVANI NASTROJU
ADVANTAGE OF USAGE PACVD METHOD FOR TOOLS COATING
M. Fajkus, VUHZ a.s.

VYUZITi SVIEKOVYCH FILTRAGNICH VLOZEK PP EKOFIL, FILTRAGNICH TKANIN A OCHRANNYCH OBLEKU OPO
V GALVANIZOVNACH.

NOVY POSITEST AT-D PRO ZKOUSKY PRILNAVOSTI
Jakub Kreps — TSI Systém s.r.o.
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17:00 ORGANICKA ROZPOUSTEDLA A MOZNOSTI JEJICH ZPRACOVANI
Ing. Michaela Sigperova, GAMIN s.r. o.

17:20 TVRDA ANODICKA OXIDACE
Ing. Tomas Fiala, Cvut v Praze, Fakulta strojni

17:40 PROFINTECH 2008
Petr Malinak, Veletrhy Brno a.s.

19:00 Slavnostni vecer
22. listopadu 2007

8:30 RIZENA KAPALINOVA IONTOVA KARBONITRIDACE JAKO ALTERNATIVA KE GALVANICKEMU POKOVOVANI
Dr. Joachim BoRlet, Durferrit GmbH, Mannheim, Némecko
Ing. Jan Gerstenberger, EXPROHEF-CZ s.r.o., Praha

8:50 JEDNA HODNOTA NESTACI...
(Kratka polemika o rdznych zpisobech méfeni povlak()
Ing. Vladimir Hrazdil, MTH Hrazdil,s.r.o., Brno

9:10 PROBLEMATIKA VYUZIVANI KLASICKYCH OBRAZIV PRO POVRCHOVE UPRAVY
Josef Zima, ABRASIV,a.s., Mlada Boleslav

9:30 PRICINY A DUSLEDKY N’EVHODNYCH POVRCHOVYCH UPRAV, SELHAVANI POVRCHOVYCH UPRAV TAHOKOVU
Ing. Lubomir Mindos - SVUOM s.r.o.

9:50 APLIKACE PVD NA OSETRENI FOREM PRO VSTRIKOVANI PLASTU A LITI AL
Hervé Delorme, Exprohef, Andrezieux.Boutheon, Francie
Ing. Jan Gerstenberger, EXPROHEF-CZ s.r.o., Praha

10:10 STUDIUM POVLAKU ZAROVEHO ZINKU NA MIKROLEGOVANE OCELI S355MC
Ing.Libor Cerny, Ph.D."?, Ing.Radim Pachlopnik”, Radim Zidek"
1) ArcelorMittal Ostrava a. s., Ceska republika
2) Asociace €eskych zinkoven

11:00 APLIKACE POVRCHOVYCH UPRAV NA SOUCASTI VALIVYCH A KLUZNYCH LOZISEK
Ing. Jan Sichler - ZKL Vyzkum a vyvoj, a.s. Brno
Ing. Vratislav Hlavacek, CSc. - SVUM a.s. Praha

11:20 PRISTUP TECHNJCKE NORMALIZACE K PROBLEMATICE PROGRESIVNICH TECHNOLOGII POVRCHOVYCH UPRAV
Jaroslav Skopal, Cesky normalizaéni institut

11:40 NAPAJECI ZDROJE V GALVANOTECHNICE A NANASENi OCHRANNYCH VRSTEV
Ing. Vlastimil Vratny, DEHOR-elspec. Litinov s.r.o.

12:00 ANTIBAKTERIALNI BARVA PULVER
Jindfich Mudfik, distributor praskovych barev Pulver

13:00 Zakon&eni seminafe pozvani do Cejkovic na Odborny seminaF Kvalita ve vyrobé konany 1.4. 2008
Viktor Kreibich
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Odborné akce

Informace na: info@povrchari.cz

Prosinec 2007

Drobné zpravy

Cernime ocel i korozivzdornou, éernéni pozinkovanych soudasti, levné, rychle (Praha, Kralovehradecky kraj). Zn.: 00.01

Koupime starsi vibracni omilaci zafizeni. Zn.: 00.02

Nabizime nahradu zinkovani povlaky z praskového plastu s vysokym obsahem zinku, vysoka kvalita povrchu, nulova vodikova
kifehkost, vysoka korozni odolnost, nizka cena. Zn.: 00.03

Nabizime kapacitu kataforézni lakovny od 2. pololeti 2007. Dilce do velikosti 3 000x600x800mm. Zn.: 00.04

Nabizime kapacitu praskové lakovny, dilce 40 000x1 200x2 000. Zn.: 00.05

Prodame levné nevyuzitou novou ocelovou halu 2 500 m2 slozenou u vyrobce. Zn.: 00.06

Centrum pro povrchove upravy

pofada ve dnech / > T .
\_'___, - - |
1. - 2.4. 2008 H_;-—f\c I\@_ »’{q Iz ey
_ Odborny seminar za podpory
r i - - BVY
KVALITA VE \YROBE e

Hotel Zamek Cejkovice
% el MMz Techwiciy ijdenn  KONSTRUKCE

www.povrchari.cz

Ramcovy program seminare

Soucasti této akce je:
- Legislativa, normalizace a kvalita. . Sbornik pfednasek a prezentaci pfednich firem v oboru
- Kvalita a udrZitelny rozvoj. = Ukazky a nabidky firem formou vystavy ve foaie

~ M&Feni a regulace va vs?robé a nabidky firem formou vystavy ve foaie
; s ’ - Exkurze
- ZkuSebnictvi pro potfeby strojirenstvi a povrchovych Slavnostni spoleensky vecer

uprav. vetefe formou rautu
- Zkusebni a testovaci pfistroje pro povrchoveé Gpravy - pesezeni s hudbou

(mé&feni barevnosti, lesku, mikrotvrdosti, pfilnavosti a

tlousték povlaku).

- Pfistrojove vybaveni pro méfeni ve vyrobé.

Informace. Ing. Jan Kudlacek
Na Studankach 782
551 01 Jaromér
tel: 605 868 932
e-mail: info@povrchari.cz

elektronicka piihlaska na www.povrchari.cz
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41. roénik celostatniho aktivu galvanizérd,

Tradicni setkani odborniki v oblasti povrchowych aprav
5. — 6. anora 2008, Dim kultury v Jihlavé n“"
S . ' - . S = ] m
e S C - LAUA

el
aska
polednost

ro )
ovrchowe
pravy

Informace: DKO s.r.o. Jihlava
Tolstého 2
586 01 Jihlava
tel.: 567 571 681
e-mail: majerova@dko.cz

34. konference s mezinarodni uéasti
3. - 6. biezna 2008, Hotel Pyramida, Praha 6

Informace: PhDr. Zdenka Jelinkova, CSc. - PPK
Korunni 73
130 00 Praha 3
tel./fax.: 224 256 668
e-mail: JelinkovaZdenka@seznam.cz
www.sweb.czjelinkovazdenka

XXXIX.
Mezinarodni konference
o natérovych hmotach

pod edbornou zéastitou
Oddéleni natérovych hmot a organickych
poviakd 26. - 28. 5. 2008
Fakulty chemicko-technologické Sec v Chrudimi
Univerzity Pardubice

Informace: doc. Ing. Andrea Kalendova, Ph.D.
Univerzita Pardubice
Fakulta chemicko-technologicka
nam. Cs. legil 565
532 10 Pardubice
tel: 466 037 272
e-mail: andrea.kalendova@upce.cz

13.-16. 5. 2008 ..

Brno - Vystavisté _ : siviconsk

veletrh

www.bvv.cz/toptechnology

Central European BVV r\ 3
Exhibition Centre
e |
Veletrhy
Brno
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Vzdélavani

Centrum technologickych informaci
a vzdélavani - CTIV
Fakulta strojni CVUT v Praze
nabizi technicke verejnosti ve spolupraci s Centrem pro povrchove tipravy

pro Skolni rok 2007 — 2008

v ramei programu CeloZivotniho vzdélavani pro velky zajem studijni programy:

.Povrchoveé upravy ve strojirenstvi."

Progresivni strojirenské technologie."

Cilem studijnich programu je piehlednou formou doplnit potiebné poznatky ve
strojirenskych oborech pro vsechny zajemce. kteii chtéji pracovat efektivné na zakladé
nejnovéjSich poznatkii a potiebuji. mimo jiné ziskat i potfebna osvédceni o vzdélani
v jednotlivych technologiich.

Ke studiu se mohou prihlasit z‘éjernci" jak s ukonéenym vysokogkolskvm vzdelanim tak i
se stiedoskolskym ¢€i odbornym vzdélanim. :

Ke studiu je moZno se jeité pFihlasit. Pofet mist omezen na 25 posluchadi ve
studijnim programu. Pfedpoklidané zahdjeni studijnich programu tanor 2008.

Dale CTIV nabizi vramei programu Celozivotniho vzdélavani kurz zaméreny na
problematiku povrchovych uprav. Tento kurz je uréen pro vsechny co se zabyvaji
problematikou vyroby spotiebniho zbozi a potiebuji ziskat odborné znalosti z oblasti
moznych aplikaci povrchovych uprav. Tento kurz bude zahajen od unora 2008.

.Povrchové dpravy spotrebniho zbozi"

Blizsi informace: CTIV - Centrum technologickych informaci a vzdélavani
Fakulta strojni CVUT v Praze
Ing. Jan Kudlagek
Tel: +420 224 352 622
Mobil: +420 605 868 932
e-mail: jan kudlacek@fs.cvut.cz
http://etiv.fs.cvut.cz
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-

Centrum pro povrchové lpravy

i PT 2008

DéRujeme za Vasi spoluprdci
a podporu v uplynulém i pfistim roce.
Prejeme Vim piijemné proZiti vanocnich
svdtkil a tispésiy novy rok 2008.
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