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Slovo uvodem

Vazeni pratelé povrchafri,

jesté nez vypukne obdobi dovolenych Vas chceme pozvat na nékolik odbornych akci uréenych pro povrchafe. Tou prvni bude
jubilejni 50. Mezinarodni strojirensky veletrh ve dnech 15. az 19. zafi na vystavisti v Brné, kde i povrchafi budou mit své misto a Siroké
zastoupeni. Druhou odbornou akci, na kterou Vas chceme pozvat je tradi¢ni jiz 5. Mezinarodni odborny seminaf ,Progresivni
a netradi¢ni technologie povrchovych uprav* ve dnech 26. a 27. listopadu v Hotelu Myslivha v Brné, kam se jizZ mlzete pfihlasovat
pomoci elektronické pfihlasky na www.povrchari.cz .

Na tomto mist& si Vas dovolujeme informovat, Ze nas on-line &asopis ,Povrchafi‘ byl vybran Ceskou narodni knihovnou za
kvalitni zdroj informaci, ktery je uchovavan, pomoci Web Archivu, do budoucna jako soucast ¢eského kulturniho dédictvi. Timto
se nam dostala Cest a uznani, Ze nas Casopis ma vysokou odbornou uroven. Je to pravé diky Vam vSem, ktefi se spolupodilite na
vydavani tohoto Casopisu, at' uz Vasimi pfispévky, pfipominkami &i radami. Véfime, ze se Nam vS8em povrchaflm podafi prestiz
a uroven Casopisu i nadale zvySovat a zkvalitiiovat. VZdyt je to pfedev8im pfinos pro nas pro vSechny povrchére, ktefi maji co
nabidnout: Své zkuSenosti, védomosti, ¢i produkty a zafizeni.

To hlavni zaméfeni nasi €innosti ,védét jak* vyzaduje téz védét ,na koho a kam* se obratit v pfipadé potfeby novych informaci.
Centrum pro povrchové Upravy na zakladé Vasich pozadavk( chce proto rozsifit svoji ¢innost o vytvoreni povrchaiské databaze firem,
které nabizi sluzby, zafizeni, materialy pro obor povrchovych uprav ve strojirenstvi.

S Vasi podporou a pomoci by tak mohl vzniknout pfehledny systém, ktery by mohl slouzit zpétné i pro Vase firmy a pfinaset
obchodni efekty. Budeme radi za Vas$i podporu tomuto zaméru, ktery chceme uskuteénit jesté letos a dékujeme za spolupraci i napady
pfi realizaci povrcharské databaze.

Za Centrum pro povrchové Upravy Vam vSem piejeme pfijemné strdvenou a zaslouzenou dovolenou. Na dal$i setkani
/m@ IR /

Vyuziti galvanoplastiky v automobilovém primyslu pro vyrobu
maskovacich Sablon

na strankach ,povrchafi.cz se t&éSime zase v zafi.

Ing. Jifi Stoklasek, Kapa, spol. s r.o. Zlin

1. OBECNE INFORMACE O GALVANOPLASTICE

1.1 Co je to galvanoplastika?

Galvanoplastika je postup k reprodukci dilct galvanickym vylu¢ovanim kovu na model. Po oddéleni od modelu predstavuje
elektrolyticky povlak —galvano samonosnou jednotku. Pfi galvanoplastice niklem je povlak obvykle 0,8 — 3 mm silny, Ize vSak vyrobit
i povlaky silné az 10 mm.

Zcela logicky je pozadovano, aby galvano po dosazeni pozadované tloustky bylo mozné od modelu snadno oddélit, model
odleptat nebo vytavit.

Po oddéleni od modelu mdze byt galvano pouzito jako samostatny dilec — forma.
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1.2 Galvanoplastika niklem

Nikl je mimo médi nej¢astéji pouzivany kov pro galvanoplastiku, nejen pro svoji pevnost, taznost a korozni odolnost, ale i pro
lehce kontrolovatelny pracovni postup a vynikajici kopirovaci schopnost. Pfi pouZiti vhodnych typl elektrolytli Ize vyrobit galvana
s minimalnim vnitfnim pnutim, coz dava predpoklad pro vyuziti galvanoforem i pfi aplikacich, kde je vyzadovana vysoka presnost.
Mezi takovéto vyrobky patfi rovnéz maskovaci Sablony pouzivané pro kryti svafovacich hran pfi napafovani hliniku na télesa zadnich
skupinovych svitilen nebo pfi ¢aste€ném kryti pfednich automobilovych reflektor(i pfi jejich lakovani. Vyhodou niklovych forem je to,
Ze se daji snadno mechanicky obrabét, lestit ale i pajet nebo svafovat. Proces galvanoplastiky je ¢asové pfijatelny, galvana
o tloustce 1- 1,8 mm Ize vyrobit podle sloZitosti tvaru béhem 70 — 100 hodin.

1.3.Modely

Pro vyrobu modelu plati obecné zasady, bez kterych nelze kvalitni model vyrobit a pouzit.
1. Model musi byt z galvana vyjmutelny popfipadé vytavitelny
2. Povrch modelu musi byt vodivy nebo zvodiviteleny.
3. Model musi mit dostate¢nou chemickou a teplotni odolnost vuéi elektrolytu a rovnéz dostateénou mechanickou pevnost.

Pro vyrobu modeld se s vyhodou pouziva nerezova ocel, konstrukéni ocel, méd, mosaz, zinek, lehce vytavitelné kovy, uméla dreva
nebo specialni vosky., plasty, lici typy pryskyfic na bazi polyesterti nebo epoxidu atd.

1.4 Elektrolyty

Galvanoplastika niklem se v sou¢asnosti provadi pfevazné v normalnich popf. koncentrovanych sulfamatovych elektrolytech
INi speed —elektrolytech/.

Pro sulfamatové elektrolyty jsou vhodné jako anody tzv. INCO ,S* Nickel-pelety (obchodni nazev) nebo kulicky; které se
rozpoustéji témeér beze zbytku a nahrazuji tak z elektrolytu vylou¢eny nikl na modelu.

2. GALVANOPLASTICKE MASKOVACI SABLONY

Galvanoplastika ma pomeérné Siroké moznosti vyuziti, jeji pfednosti jsou vSak mezi technickou vefejnosti pomérné malo znamy.
Jednou z oblasti, kde je mozno galvanoplastiku vyuzit, je i vyroba maskovacich $ablon pouzivanych pro kryti svafovacich hran pfi
naparovani zadnich skupinovych svitilen hlinikem.

Priklad takovéto maskovaci $ablony vyrobené galvanoplasticky je na obr. 1

Maskovaci $ablony se mohou vyrabét klasickymi technologiemi — lisovanim
z nerezového plechu, nékdy je ale tvarova slozitost svitilny takova, Ze je
nutno pfistoupit k netradi¢ni technologii vyroby — ke galvanoplastice.

Zakladnim predpokladem funkéni maskovaci $ablony je pfesné vyrobeny
model.

Modely jsou vyrabény z tzv. umélych dfev, CNC obrabénim podle 3D
dat, které poskytuje pfimo vyrobce reflektor(i v elektronické podobé.

Velmi dulezitd je volba kvalitniho software, ktery umozni modelovani
a obrabéni obecné definovanych ploch. Nase spole¢nost s vyhodou vyuziva
software Cimatron.

Ptiklad modelu vyrobeného CNC obrabénim je na obr. 2

Obr. 1 Maskovaci §ablona vvrobena galvanoplast

Vlastni vyroba maskovacich Sablon probiha
v sulfamatovém elektrolytu za definovanych podminek — tj.
pH, teploty a proudové hustoty. Povrch modelu se zvodivuje
pomoci redukéniho stfibfeni. Na model zavéSeny jako
katoda v galvanizéru se za dobu cca 70 — 100 hodin nanese
niklova skofepina 1 — 1,5 mm silna. Po ukongeni procesu se
model z galvanoskofepiny vyjme, Sablona se mechanicky
zadisti a je mozno ji aplikovat na metaliza¢ni planetu.

Velkou prednosti maskovacich Sablon vyrobenych
galvanoplasticky je jejich vysoka pfesnost, coz v kone€ném
dasledku pfinasi vyrobcim reflektorli zkraceni c¢asl pfi
nabéhu vyroby u novych projektl.

Niklové ~ maskovaci  $ablony  jsou mechanicky

OBR. 2 Model vyrabény CNC obrabénim

dostate¢né pevné, snadno opravitelné v pfipadé havarie planety v metalizaéni komore, jsou lehké a odolavaji plsobeni horkého
NaOH, ktery se pouziva pfi odstrafiovani hliniku napafeného na maskovaci $ablonu.

Nové vyvinuta technologie nachazi uplatnéni pfedevsim tam, kde tvarové feseni reflektort neumozruje vyrobu maskovacich $ablon
klasickymi technologiemi. Obecné Ize konstatovat, Ze takovychto aplikaci rychle pfibyva, coz je dano skute¢nosti, ze tvary reflektord

Maskovaci Sablony vyrobené galvanoplasticky byly uspéSné odzkouSeny ve firmach:

Visteon — Autopal Novy Ji¢in
Koito Czech Zatec
Automotive Lighting Jihlava
Iberofon Uhersky Brod
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3. KAPA ZLIN SPOL. S R.O. — VYROBCE GALVANOFOREM A MASKOVACICH SABLON.

Firma Kapa Zlin spol. sr.o. ma s vyrobou galvanoplastickych
forem dostatek zkuSenosti a vlastni dostatecné vyrobni kapacity na
vyrobu galvanoforem. Je schopna vyrabét galvana az do rozméru
1200 x 700 mm.

Dominantni ¢asti produkce jsou formy pro rotac¢ni odlévani PVC
past a maskovaci $ablony pro automobilovy pramysl.

Na vyvoj technologie vyroby maskovacich Sablon pro
automobilovy primysl jsme ziskali grant Ministerstva pramysiu
a obchodu. Diky finanéni podpofe MPO se podafilo Ukol Uspé&sné
vyfeSit a vysledky vyzkumu a vyvoje je nyni mozno uplatnit
v primyslové vyrobé.

Firma dlouhodobé investuje nemalé finanéni prostfedky do vyvoje
novych technologii galvanoplastické vyroby forem. V soucasnosti se
zabyvame vyvojem provoznich typl elektrolytd na bazi nikl — kobalt
a ovéfujeme metody vedouci ke snizovani vnitfniho pnuti v galvanech.
K tomu ucelu jsme vyrobili a Uspé&Sné pouzivame IS metr pro méreni
vnitiniho pnuti. Takto ziskavame velmi cenné informace o stavu
galvanickych lazni. IS metr je mozno vidét na obr. 3.

Kompozitni kadmiovy povlak
pro vysokopevnostni namahané dily

Ing. Petr HoleCek — AERO Vodochody a.s.

Povrchova uprava kadmiovanim dodava dilu vysokou
protikorozni ochranu. AvSak pfedevSim u pevnostnich namahanych
dild mohou pfi nedodrzeni spravné technologie zpusobovat jejich
kfehkost vlivem vodikového napadeni bé&hem procesu. Toto
vodikové napadeni znac¢né zhorSuje mechanické vlastnosti dild
a pfimo ohrozuje bezpecénou funkci dild. Otazkou je tedy, jakou
optimalni povrchovou uUpravu s vysokou protikorozni ochranou Ize
pouzit na ocelové dily s pevnosti v tahu nad 1500 MPa.

Vlivem elektrochemického vylu€ovani povlaku, téz kyselinovym
mofenim dochazi k nebezpecnému vyvijeni vodiku, jez v atomarni
formé rychle pronikd do povrchu kovu a mize byt pfi€inou
nebezpecného zkfehnuti materialu. Jednou z moznosti jak
pevnostni dily chranit je za pomoci kompozitniho povlaku kadmium
— titan. Castice titanu v povlaku vytvaFi jemné porovity povlak, které
eliminuje nebezpecné vnikani vodiku do materialu a diky portim Iépe
odvadéji vodik skrz povlak.

Spravné zaloZeni lazné je pomérné komplikovany proces pfi
némz dojde volnému rozptyleni €astic Ti v elektrolytu a nasledné
depozici  ¢astic ve vylou¢eném  povlaku, v kterém je
0,1 — 0,7 vahovych procent Ti. Titan se pfidava do klasické
kyanidové kadmiovaci 1azné ve formé titanové pasty. Pasta se za
prispéni filtracni slozky rozpousti na filtrech do lazné a tak se
rovnomérné rozptyli v kadmiovém elektrolytu. Elektrolyt je zapotrebi
neustale filtrovat se zajiSténou vyménou obsahu lazné 2 — 4 za
hodinu
a postupné doplfiovat titanovou pastu. Pomér titanové pasty je
40 — 100 mg/l v elektrolytu.

Elektrolyt je nachylny k degradaci. Po 8 mésicich dochazi obvykle
ke snizovani obsahu rozpusténého titanu v titanové pasté.

Spravny technologicky postup pokoveni Ize popsat nasledovné:

Elektroobloukové metaliza¢ni zafizeni MArGARIDO typ M45

Ing. Stanislav Pavlica, S.A.F. Praha, s.r.o.

Pocatkem roku 2006 firma S.A.F. Praha opétovné zahdjila prodej elektrometalizaénich zafizeni uréenych predevsim pro antikorozni
metalizaci. Jako partnera si firma S.A.F. Praha zvolila portugalského vyrobce MARGARIDO, ktery se zabyva metalizaci 25 let a zafizeni
Margarido typ M45 je vysledkem posledniho vyvoje. Jeho vyroba byla zahajena pred 7 lety.

Princip elektrometalizace:

Dva elektricky vodivé draty, mezi nimiz hofi elektricky oblouk, jsou taveny a roztaveny kov je stlatenym vzduchem v trysce
rozpraSen smérem ke stfikanému povrchu vyrobku (stfikany povrch musi byt pfedupraven tryskanim).
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Obr. 3 IS metr vyrobeny ve firmé Kapa Zlin, spol. s r.o.

Nejprve je nutné dily odistit napfiklad pomoci rozpoustédel
nebo ocisténi v parach perchlorethylenu. Nasleduje osuSeni
dilt. Takto ocisténé dily se tryskaji suchym abrazivnim médiem
s velmi jemnou zrnitosti, které slouzi jako aktivace povrchu
namisto klasického aktivovani v kyselinach. Poté se nasleduje
prato¢ny oplach ve studené vodé. Pokud neni mozné okamzité
dily kadmiovat, tak Ize dily ponofit do roztoku kyanidu sodného
a hydroxidu sodného — tzv. Holding. Zde dily mohou c¢ekat
maximalné 4 hodiny. Poté nasleduje pokoveni kadmium-titan.
Cas kadmiovani se voli dle poZadavku tloustky poviaku.
Nastaveni proudové hustoty se provadi ve dvou fazich. Prvnich
10 az 20 sekund se aplikuje proudovy naraz 5 az 6 A/dm?
a poté se proudova hustota snizi na kone¢nych 2 az 4 Aldm?.
Po kadmiovani je zapotiebi provést dikladny oplach studenou
vodou. Doporucuje se vicestupriovy oplach. Pro zvySeni
korozni odolnosti povilaku Ize provést neutralizacni oplach ve
slabém roztoku oxidu chromového s naslednym kratkym
oplachem ve studené vodé. Okamzité po oplachu je nutné
provést dukladné osu$eni dild ofoukanim stlatenym &istym
vzduchem s teplotou max. 70 °C. Pfipadné poskozeni povlaku,
stopy po kontaktnim zavésu lze opravit lokalnim selektivnim
kadmiovanim. Do ¢ty hodin od kadmiovani musi zapocit
odvodikovani pfi teplot¢ 190 °C po dobu 23 hodin. Po
odvodikovani Ize aplikovat standardni dodate¢nou Upravu jako
je chromatovani. Finalni oplach muze byt pouzit jako teply
oplach ve vodé s teplotou max. 70 °C.

Vytvofeny povlak dodava dilim vysokou protikorozni
ochranu s minimalnim negativnim vlivem s navodikovanim
zakladniho  materidlu. Pfi  pfisném  dodrzeni  vSech
technologickych parametrt nehrozi tedy nepfijemna vodikova
krehkost dild.
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Aplikace:

Zafizeni je uréeno predevsim pro antikorozni nastfiky Zn, ZnAl a Al, ale mize byt pouzito i pro stfikani dekorativnich nebo funkénich
povlakll (Cu, bronz, mosaz...). Standardné se pouziva drat priméru 2 mm, na objednavku je mozno dodat zafizeni pro pouziti dratl

praméru 1,6 nebo 2,5 mm. Délka propojovacich kabell je standardné 9 m, na objednavku do délky 14 m (bez propojovaciho ¢&lenu).

Obr.1: Elektrometaliza¢éni zafizeni M45

ELEKTROMETALIZACGNI ZDROJ

Rozméry [mm]

Technické parametry

HMOTNOST [kg]
Strikaci pistole (bez elektromotoru) 0,85
Elektromotor stfikaci pistole 0,95
Pistole kompletni 1,80
Standardni sada kabelu (délka 9m) 10
Sada kabelt prodlouzena (délka 14m) 15,50
Celkova hmotnost zafizeni 180

Délka 1000
Sitka 560
vyska 750
Napajeni 400V/50-60 Hz
Elektricky pfikon 11,8 kW
Spotfeba el. energie 4 kW/h
Maximalni kratkodobé zatizeni 450V
Napéti na oblouku 20-30V

Max. zatizeni pistole

stale 200 A, kratkodobé az 300 A

Stlaeny vzduch (spotfeba, tlak)

80 m°/h, 6 bar

Chlazeni elektrometaliza¢niho zdroje

nucené stlacenym vzduchem

Cisténi stlaceného vzduchu

¢isti¢ s automatickym odkalovanim

DRATY PRO STRIKANI

Pocet dratu

2

Primeér drath

2 mm, resp. 2,5mm (na objednavku)

Stfikané kovy

Zn, ZnAl, Al, Cu, mosaz

Prednosti elektrometalizace:

Proti plynovému procesu (pouziti acetylénu nebo propanu) jsou provozni naklady az o 90% niz§i a vykon stfikani je
nékolikanasobné vétsi. Navratnost investice je pfi sou¢asnych cenovych relacich pfi vystfikani 3440 kg Zn (resp. 2580 kg ZnAl, 1300 kg
Al) u stfikani acetylénem nebo 6935 kg Zn (resp. 5200 kg ZnAl, 3440 kg Al) u stfikani propanem.

Samoziejmosti je vysoka kvalita nastriku (predevsim pfilnavost povlaku) a provozni spolehlivost zafizeni.

Vzhledem k tomu, Ze zafizeni je jiz v provozu na ¢eském trhu, bylo mozno v praxi odméfit zakladni technické parametry zafizeni.
Zafizeni, které bylo sledovano, je vybaveno sadou kabell, bowdent délky 14m a modifikovano pro pouziti metalizac¢nich dratt prameéru

2,5mm.
Zjisténé hodnoty jsou nasleduijici:

Metalizaéni napéti:

Stupeni €.

Metalizaéni napéti [V]

Cerven 2008

strana 4




www.povrchari.cz

Hlinik Al99,5:
(metalizacni napéti 28V — stupen €.5)
Rychlost posuvu dratu 1 2 3 4 5 6 7 8
Al pr. 2,5mm [kg/hod] 4 5.5 7 9 11 12 14 16
Metaliza¢ni proud [A] 60 80 1 2 250 275 300 320
5 0
0 0
Zinacor ZnAl 85/15:
(metalizacni napéti 24V — stupen €.3)
Rychlost posuvu dratu 1 2 3 4 5 6 7 8
ZnAl pr. 2,5mm [kg/hod] 8 11 1 1 22 25 30 34
5 9
Metaliza¢ni proud [A] B 75 1 1 165 200 225 250
0 0 2
0 5
Zinacor ZnAl 85/15:
(metalizacni napéti 22V — stupen €.2)
Rychlost posuvu dratu 1 2 3 4 5 6 7 8
ZnAl pr. 2,5mm [kg/hod] 8 11 1 1 22 25 30 34
5 9
Metalizaéni proud [A] 3 50 7 1 130 170 200 220
0 5 0
0

Zafizeni je ur¢eno jak do dilenskych provozu, tak i pro pouziti k metalizaci na prfechodnych pracovistich, samoziejmé pfi eliminaci

negativnich vlivi povétrnostnich podminek, pfedevsim vihkosti.

Priklad stalého pracovisté, na kterém simultanné pracuje 6 metalizéra je na nasledujicim obrazku:

Hlavni technickou vyhodou zafizeni Margarido M45 je vybaveni zafizeni dvéma podavacimi elektromotorky, které, na rozdil od
pneumatickych pohond, zajistuji dostate¢ny a rovnomérny tah dratd pro stabilni podavani dratd do trysky a tim i stabilitu hofeni
elektrického oblouku. Vlastni agregat je nucené chlazen stlatenym vzduchem, ne ventilatorem. Pfivadény stlaceny vzduch vytvafi mirny
pretlak uvnitf skiiné elektrozdroje a kromé chlazeni pfistroji zabrariuje také vnikani prachu z okoli zdroje dovnit skfiné.

1.

Obr.3: Elektrometalizaéni zafizeni Margarido M45 vcetné odvijeni

metaliza¢nich dratd
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Obr.2: Metaliza¢ni komora pro 6 eItrometaIizaénich zafizeni Margarido M45
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Uéinné odstranovani otfepti na odlitcich
Na miru provadéna automaticka reSeni pro povrchy

Rosler Oberflachentechnik GmbH, Vorstadt 1, D-96190 Untermerzbach

Ansprechpartner: Herr Jarek Bus, Tel.:
Email: j.bus@rosler.com, www.rosler.com

+49 9533/924-242, Fax: +49 9533/924-300,

Navstivte nas prosim na veletrhu MSV, 15.-19.09.2008 v Brné

Stézi existuje jina oblast, ktera klade tak vysoké pozZadavky na
Jjakost odlitku, jako automobilovy prumysl. Stale kratsi cykly
Zivotnosti  vyrobkdu,rozsSirujici se  ruznorodost variant
a vzrustajici tlak na naklady soucasné vyZaduji vyslovené
flexibilni a hospoddrna vyrobni zafizeni — a to nejen v oblasti
odlévani, nybrz také pri procesech nasledného zpracovani, jako
jsou odstranéni otfepli a konecna uprava povrchu. Za uc¢elem
zvysSeni produktivity a hospoddrnosti pfi tomto pracovnim
kroku a pro zlepseni konkurenceschopnosti investovala
spolec¢nost Kénig Prdzision GmbH do nového systému pro
otryskdvani odlitkda.

Osm metacich kol ma zajistit vysokou jakost a hospodarnost

Spole¢nost Konig Prazision GmbH se specializuje na zakazkové
prace. Zacatky spadaji do roku 2000, kdy bylo zahajeno strojové
a ruéni odstranovani otfepl. Od poloviny roku 2006 pouziva podnik
z Kirchheimu vykonné tryskaci afizeni s metacim kolem. Investici si
vyzadala zakazka jednoho z vyrobcud automobiltd na odstrariovani
otfepll a kone¢noutpravu povrchu skiini ménice tocivého momentu
a prevodovych skfini z aluminiovych odlitkd litych pod tlakem.
Jednatelé Rolf Koénig a Harald Zeiler se poté
u spoleénosti Rosler, ale také u dalSich némeckych a vyznamnych
evropskych vyrobcu. ,U spole¢nosti Rosler se nam dostalo velmi
podrobnych informaci a i dnesv ni mame ve vSech otazkach
kompetentniho partnera“, poznamenava Rolf Konig.

informovali

Fotos: Résler Oberflaichentechnik GmbH

Bild: schleuderraeder.jpg

tryskani

Tryskani v taktu 12 vtefin

Podstatné bylo, Ze celkem devét rozdilnych a z&asti velmi
rozmanitych aluminiovych odlitkd litych pod tlakem o hmotnosti
mezi 5000 g a 8000 g s konstrukéni vySkou do 400 mm lze
otryskavat ze vSech stran. Pfedvolena doba taktu &ini 12 vtefin.
Optimalni proces otryskavani vyvinula spole€nost Rdsler
intenzivnimi  pokusy otryskavanive vlastnim zkuSebnim
provozu. Vybaveni zafizeni osmi velmi vykonnymi metacimi
koly Hurricane® zarucuje reprodukovatelné zbaveni otfepl
a rovnomérnou konec¢nou Upravu povrchu komplexnich dild
litych pod tlakem. ,Specialné vypocitany uhel naklonu zajistuje,
ze vSechny obrysy a ¢€asti odlitku, branici snadnému vyjmuti
z formy, jsou tryskacim prostfedkem zasahovany se stejnou
intenzitou, a zamezi se tak vyskytu mist, na ktera tryskaci
prostfedek nedosahne. PFi otryskavani tak dosahujeme
optimalniho vysledku®, vysvétluje Harald Zeiler.

Ve dvou stopach k vysoké ucinnosti a jakosti

K velké prGchodnosti stroje RDGE 1000-8 prispiva také
rozdéleni 1000 mm Sirokého draténého pasu. V soucasnosti
opracovava firma Koénig Prazision pfiblizné 2500 dild za den
a vytézuje tak tryskaci zafizeni pfiblizné z 50 procent. Podnik
tak ma potencial pro dalsi rust. Aby se této skutecnosti vyuZilo,
ruéni odstrafiovani otfept mezitim jiz pfevzaly stroje. ,Zavazeni
tryskaciho zafizeni se v pfistich tydnech bude rovnéz
automatizovat®, vysvétluje Rolf Konig dalsi kroky. Na
pozadavky budoucnosti je dimenzovana také vyprazdfiovaci
jednotka, kterou je mozno propojit pfimo s tryskacim zafizenim,
a ktera umoznuje plné automaticky odstrafiovat zbyly tryskaci
prostfedek z dutych prostor, kapes a prohlubni. Znovu ziskany
tryskaci prostfedek se dopravuje zpét do zafizeni.

Bildunterschrift: Osm vysokovykonnych tryskacichkol ,Hurricane®, se postara ovyborny celkovy povrch po

Véazeni povrchafi, pfed dvéma tydny se néktefi z nas povrchar vratili
z 50. roéniku Mezinarodni galvanizérské konference ze slovenskych Smolenic,
krasného novogotického zamku leziciho pobliz Smolenic a kousek od Bratislavy.
Krasné vyroci, dlstojné misto pro tuto oslavu i pro setkani povrchara,
ktefi se ve velmi zodpovédné pfipravenému programu pokusily podivat do
budoucnosti naseho oboru a zavzpominat na ty ro¢niky minulé a i na ty, ktefi uz

nemohli pfijit.

Od roku 1956 se tato Ceskoslovenska a slovenska i ¢eska setkavani
dvéma pauzami pravidelné stfidavé predevsim

galvanizérﬂ konala s malymi
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50. Mezinarodni galvanicka konference se uskutec¢nila ve dnech 3. — 4. 6.
2008 na zamku Smolenice v kongresovém centru Slovenské akademie véd pod
patronaci Slovenské spole¢nosti pro povrchové Upravy. Konference se zucastnilo
na 70 G&astnik( predevsim ze Slovenské a Ceskeé republiky. Na konferenci zaznélo
vice jak 20 hodnotnych prispévkd z oblasti povrchovych UGprav a enviromentu.
Prijemnym zpestfenim byl také skvéle zorganizovany spolecensky vecer
S programem.

Vedle Aktivu Galvanizéra
v Jihlavé, ktery ma jiz také mnoho
uspésnych roénikd za sebou méla v
Ceskoslovensku tato  konference
misto z nejvazenégjsich. A i kdyz byla
|éta s menSi ucasti, ta letoSni ukazala
cestu jak se povrchaiim, bez ohledu
na narodnost, podafilo sejit se opét a
predat si myslenky i energii. Pouéme se z historie i tradice, poradme ale neradme, prosté
spolupracujme.

A tak hodné Uspécht této konferenci do dalSich let a dovi v Bratislavé v ¢ervnu
2009 na 51. Galvanizerskej.

Centrum pro povrchové upravy CTIV — Celozivotni vzdélavini

Centrum pro povrchove upravy

Povlaky z praskovych plastu

Odborny kurz pro pracovniky praskovych lakoven

Obsah kurzu:
[ Pfeduprava a ¢isténi povrchi, odmastovani, konverzni vrstvy.
E Praskoveé plasty, rozdéleni, technologie nanaseni, aplikace.
E Zatizeni pro nanaseni praskovych plastd.
b Praskové lakovny, zafizeni, pFisluSenstvi, provoz.
[ Bezpecnost provozu a prace v praskovych lakovnach.
B Kontrola kvality povlak( z praskovych plastu.
E PFic¢iny chyb v technologiich a povlacich z praskovych plastu.
Rozsah hodin: 30 hodin (5 dn(i)
Termin konani: Rijen 2008
Uzavérka prihlasek: 31. srpna 2008
Cena kurzu: 9 800,- K¢ bez DPH za osobu
Garant kurzu: doc. Ing. Viktor Kreibich, CSc.
BlizSi informace: Centrum pro povrchové upravy

Ing. Jan Kudlacek
Na Studankéach 782
" 551 01 Jaromé

Tel.: +420 605 868 932

Email: info@povrchari.cz
www.povrchari.cz
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CTIV a Fakulta strojni CVUT v Praze ve spolupraci s Centrem pro povrchové upravy,
nabizi technické verejnosti, pro Skolni rok 2008 — 2009, v ramci programu
Celozivotniho vzdélavani studijni program

POVRCHOVE UPRAVY VE STROJIRENSTVi

Korozni inzenyr

V ramci programu CeloZivotniho vzdélavani na CVUT v Praze na Fakulté strojni se pfipravuje pro velky zajem dvousemestrové
studium ,Povrchové Upravy ve strojirenstvi“. Cilem tohoto studia je pfehlednou formou doplnit potfebné poznatky o tomto oboru pro
vSechny zajemce, ktefi chtéji pracovat efektivné na zakladé nejnovéjSich poznatkl a potfebuji ziskat i na zakladé tohoto studia
potfebnou certifikaci v oblasti protikoroznich ochran a povrchovych Gprav.

Zpusobilost v tomto oboru je mozno prokazat akreditovanou kvalifikaci a certifikaci podle standardu APC Std-401/E/01
»Kvalifikace a certifikace pracovnikli v oboru koroze a protikorozni ochrany“, ktery vyhovuje pozadavkiim normy ENV 12387

Ve svych pedagogickych zamérech je toto studium koncipovano tak, aby ziskané =
védomosti umoznily pracovnikim v oblasti povrchovych uUprav feSit nejen bézné aktualni
odborné problémy, ale FeSit i koncepcni a perspektivni otdzky z povrchovych Uprav a z oblasti
protikoroznich ochran.

Duraz je kladen na vytvoreni uceleného piehledu teoretickych a praktickych poznatki
v souladu s nejnové&jsimi znalostmi v oboru povrchovych Uprav a protikoroznich ochran.

Koncepce studia vychazi z celosvétového
prudkého rozvoje oboru povrchovych uprav jako
dllezitého prafezového oboru, ktery svoji Urovni
ovliviiuje technickou vyspélost vyrobkd, jejich
Zivotnost a kvalitu.

Cilem studia je zamezit technologickému zaostavani oboru a to prfedev§im spolupraci
s fadou tuzemskych i zahrani¢nich firem a jejich zastupci a vytvofenim Spickového tymu
vyudujicich.

Studium je uspofadano tak, aby nejdfive byly doplnény znalosti zakladnich teoretickych
disciplin a v navaznosti na tento teoreticky zaklad je pak koncipovana vyuka odbornych
predmétd a specializovanych technologii, tykajicich se protikoroznich ochran
a povrchovych uprav ve strojirenstvi.

V prvém semestru je vyuka zaméfena na rozSifeni odbornych znalosti v oblasti
strojirenskych materialGi, zakladu teorie koroze, koroznich odolnosti a charakteristik
kovu, volby material(l a korozniho zku$ebnictvi.

Ve druhém semestru je vyuka zaméfena na technologie anorganickych
povrchovych Uprav — kovovych a nekovovych povlakl a technologie organickych
povrchovych Uprav, tzn. povlakl z natérovych hmot a plastl. Velkd pozornost je
vénovana pfedupravam povrchd kovd a jejich ¢isténi, technologiim galvanického
pokoveni, pokoveni Zzarovym stfikanim i vroztavenych kovech, smaltovani a
konverznim povlakim. Vyuka je
orientovana i na problematiku
pristrojové techniky a méfeni
v oboru povrchovych Uprav i
obecné ve strojirenstvi.

Zarazeny jsou prednasky o
progresivnich technologiich,
ekologickych zaleZitostech oboru, ale i o rekonstrukci a vystavbé zafizeni pro
povrchové upravy. Pozornost je vénovana normam, legislativé a bezpecnosti prace.

Posluchac¢m budou po ukonéeni studia predany doklady o absolvovani, resp.
mohou po slozZeni potfebnych zkouSek (dle pozadavku a potfeb posluchacll) ukonéit

studium kvalifikaénim a certifikaénim stupném Korozni inZenyr.

Prihlasit se mohou zajemci - absolventi VS, tak zajemci se stfedoskolskym
odbornym vzdélanim a praxi.
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PROGRESIVNI STROJIRENSKE TECHNOLOGIE A MATERIAL

Na zaklad& poZadavkil technické vefejnosti, predevéim ze strojirenskych spoleénosti a organizaci, porada fakulta strojni CVUT
v Praze, vramci programu CeloZivotniho vzd&lavani na CVUT, dvousemestrové studium ,,PROGRESIVNI STROJIRENSKE
TECHNOLOGIE". Cilem tohoto studia je prehlednou formou doplnit potfebné poznatky o tomto oboru pro vSechny zajemce, ktefi chtéji
pracovat efektivné na zakladé nejnovéjSich poznatki a potiebuji ziskat i na zakladé tohoto studia potfebna osvédceni v oblasti
strojirenskych technologii.

Ve svych pedagogickych zamérech je toto studium
koncipovano tak, ,aby ziskané védomosti umoznily pracovnikiim
v oblasti strojirenskych technologii feSit nejen bézné aktualni
odborné problémy, ale feSit i koncep¢ni a perspektivni Ukoly ze
strojirenskych technologii.

Diraz je kladen na vytvofeni uceleného prehledu
teoretickych a praktickych poznatk(l v souladu s nejnovéjsSimi
znalostmi v oboru strojirenské technologie.

Koncepce studia vychazi z celosvétového prudkého rozvoje strojirenskych
technologii jako dulezitého prafezového oboru, ktery svoji Urovni ovliviiuje
technickou vyspélost vyrobk, jejich Zivotnost, kvalitu a prodejnost.

Cilem studia je zamezit technologickému zaostavani a to predevsim
spolupraci s vytvofenym S$pickovym tymem vyuéujicich slozenym z pfednich
pracovnikd vysokych $kol, vyzkumnych pracovist, strojirenskych provozu
a doplnénych zastupci pfednich zahraniénich a tuzemskych firem.

Studium je usporadano tak, aby
nejdfive  byly  doplnény  znalosti
zakladnich teoretickych disciplin
a vnavaznosti na tento teoreticky
zéklad je pak koncipovana vyuka
odbornych pfedmétl a specializovanych
technologii.

V prvém semestru je vyuka
zaméfena na roz$ifeni odbornych znalosti v oblasti strojirenskych material(, zakladu z teorie
tvareni, slévani, obrabéni, svafovani, povrchovych uprav, metrologie a defektoskopie.

Ve druhém semestru je vyuka zameéfena na specialni technologie ve strojirenstvi.
Zarazeny jsou pfednasky o progresivnich technologiich v ekologickych souvislostech oboru
a také prednasky ekonomického charakteru.

Studium je dvousemestrove, celkovy pocet vyukovych hodin je 120. Studium je kombinované s pfednaskami a seminafi na
Ustavu strojirenské technologie Fakulty strojni CVUT v Praze a praktickymi ukazkami formou exkurzi. Ve studijni skupiné se predpoklada
20 posluchacli. Vyuka bude shrnuta do deseti dvoudennich blokl s vyukou 1x za mésic. Na zavér kazdého semestru se uskute¢ni
exkurze do vybranych provozi a konzultace k specializovanym odbornym okruhim dle pfani a zaméreni posluchacu. Podle potfeb
a predchoziho vzdélani posluchact je mozno studium ukongit absolvovanim prednasek, respektive vypracovanim samostatné zavéreéné
prace na téma v souladu s pozadavky pracovisté posluchace. Kazdy u€astnik po ukonéeni kurzu obdrzi osvédceni o absolvovani tohoto
studia.

Do dalSiho béhu studia je mozno se jiz hlasit. Predpokladany termin zahajeni zari 2008

KURZ ,Vzdélavani pracovniku strojni udrzb

Centrum technologickych informaci a vzdélavani - CTIV, Vam nabizi na zakladé pozadavkd strojirenskych podniki kurz
zaméfeny na problematiku udrzby ve strojirenském podniku. Tento kurz je uréen pro v§echny pracovniky udrzby strojirenskych podnikd,
jenz se zabyvaji problematikou udrzby ve strojirenstvi a potfebuji ziskat odborné znalosti z této problematiky.

Termin konani: fijen - prosinec 2008 1. semestr (2 vyukové dny v mésici)
leden - bfezen 2009 2. semestr (2 vyukové dny v mésici)

Zahdjeni: 7. 10- 2008

Rozsah hodin: 80 hodin
Cena kurzu: 15 800,- K¢ za ucastnika

Ramcovy program studia:

Strojirenské materialy
Svarovani a pajeni kovl
Svarovani plastl
Lepeni

Zaklady koroze
Povrchové Upravy
Potrubni rozvody
Chladici systémy
Konzervace
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Podrobné informace véetné ucéebnich plana a prihlasky ke vSem formam studiu je mozno ziskat na adrese:

Fakulta strojni CVUT v Praze
Centrum technologickych informaci a vzdélavani
Ing. Jan Kudlacek
Technicka 4
166 07 Praha
Tel: 224 352 622
605 868 932
E-mail: Jan.Kudlacek@fs.cvut.cz; info@povrchari.cz

Info: www.povrchari.cz

Drobné zpravy

. Cernéni korozivzdornych i konstrukénich oceli, &ernéni zinkovych &i pozinkovanych sougasti, éernéni mosazi, ernéni médi,
fosfatovani (zine¢naté, manganofosfatové), levné, rychle. Zn.: Jaromér

. Nabizime kapacitu praskové lakovny, dilce 4 x 2 x1,2 m, hmotnost az 400 kg, v€etné tryskani a Zn fosfatu.

Zn.: Zrué nad Sazavou

Koupime starsi vibraéni omilaci zafizeni. Zn.: Praha

Hledame kapacitu chemického niklovani nebo Dacromet malych dilcti do 1 dm?. 10000 kusu ro&né Zn.: Dejvice

Hledame kapacitu galvanického mosazeni 25 tun roéné drobnych dilG. Zn.: Stfedni Cechy

Nabizime zastupovani Vasi firmy v Praze, kancelafe k pronajmu blizko metra. Zn.: Praha 6

Informace na: info@povrchari.cz

Predstaveni knihy ,,Abrazivni opotrebeni material(“

V téchto dnech vychazi publikace o abrazivnim opotfebeni od autort Jan Suchanek, Viadimir Kuklik a Eva Zdravecka.

Publikace neni uréend jen vyzkumnym pracovnikiim z oblasti materidlového inZenyrstvi a vyrobni technologie, ale také Siroké
vefejnosti setkavajici se s abrazivnim opotfebenim v praxi.

Kniha shrnuje jak dosavadni teoretické poznatky o abrazivnim opotfebeni a ovliviujicich faktorech, tak vysledky experimentalnich
vyzkumu autorG. Podrobné se zabyva vlastnostmi material vhodnych do prostfedi abrazivniho opotfebeni. Samostatnou kapitolu
vénovali autofi také otéruvzdornym povrchovym Upravam. Kniha je doplnéna o praktické navrhy feSeni problémud spojenych
s abrazivnim opotfebenim.

V pfipadé vaseho zajmu o tuto publikaci nebo dotazl kontaktujte prof. Ing. Jana Suchanka, CSc. (jan.suchanek@fs.cvut.cz, tel.:
224 35 2632).

Odborné akce
' Asociace koroznich inzenyrd
Nadacni fond profesora Josefa Koritty

Ustav kovovych material( a korozniho inZzenyrstvi
Vysoké skoly chemicko-technologické v Praze

poradaji 11. konferenci

14. - 16. 10. 2008
Hotel FIT FUN

Harrachov - Ryzoviste

www. hotelfitfun.cz
& ProE
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Asociace ceskych zinkoven a Asociacia slovenskych zinkovni
(Czech and Slovak Galvanizers Association)

ve spolupraci s generalnim partnerem akce, spolec¢nosti

ACO Industries, k.s. Pribyslav

C

si Vas dovoluji pozvat na

X1IV. konferenci zarového zinkovani

Termin a misto konani: 30.9. — 2.10.2008, Sport-V-Hotel Hrotovice (u Tiebice)

Exkurze probéhne v pozinkovné spoleé¢nosti ACO Industries, k.s.

Program konference:
30.9.08 Exkurze: jaderna elektrarna Dukovany
1
1

0.08 Prednaskova cast konference ukonéena spolecenskym vecerem

1.10.
2.10.08 Exkurze: pozinkovna spoleénosti ACO Industries, k.s. Pribyslav

Dalsi informace ziskate na www.acsz.cz
]

Pro¢ prijet na 14.konferenci Zzarového zinkovani 2008?

Pokud jakkoliv pfichazite do styku se Zarovym zinkovanim, tak uc¢ast na této konferenci musi byt pro Vas jasnou volbou. Vétsi
koncentraci odbornikll a pfiznivcl zarového zinkovani v tomto roce nikde nepotkate.

Letos jiz po 14. se bude konat konference zarového zinkovani pofadana Asociaci ¢eskych a slovenskych zinkoven (dale jen
ACSZ). Kazdoroéni setkani zastupcli oboru Zarového zinkovani se uskuteéni ve Sport-V-hotelu Hrotovice (okres TFebig) v terminu
30.9. -2.10.2008. Generalnim partnerem konference a hostitelem exkurze do pozinkovny bude spole¢nost ACO Industries, k.s.
Pribyslav. Poradatelé chtéji pfipravit U¢astnikiim kvalitni odborné prednasky, kde se dozvi novinky z oboru, pfedpokladany vyvoj trhu
se zinkem, zmény a Upravy legislativy, pfipadné né&jaké dal8i zajimavosti, které pfipravuji pro zinkovny dodavatelé technologii a
chemickych latek. Pfednasejici budou opét nejenom z tuzemska, ale také z EU i mimo ni. Novinkou v tomto roce bude druha exkurze,
ktera nebude do pozinkovny, ale do Jaderné elektrarny Dukovany. Elektrarna se nachazi nedaleko Hrotovic a urcité bude pfijemnym
zpestfenim konference. Zde je ovSem pocet ucastnikd limitovan poétem 50 a terminem pfihlaseni se - 31.8.2008 (po tomto datu se
musi predat poradateli exkurze jmenny seznam ucastnikd s poZadovanymi Udaji). V pfipadé vétSiho zajmu budou mit prednost
&lenové ACSZ.

Jiz k dneSnimu dni jsou pfihlaseni néktefi pravidelni, ale i novi U€astnici konference. Jsou pfislibené 3 pfednasky zastupcl
vedeni EGGA (European General Galvanizers Association), jejiz aktivnim a uznavanym &lenem je také ACSZ. Konference je
mezinarodni
a oficialnimi jazyky jsou €estina, slovenstina a angli¢tina. Tak jak se stalo v poslednich letem pravidlem, pfednasky budou tlumoceny
do ¢estiny a angli¢tiny. | sbornik je dvojjazyény, takze vSichni G€astnici konference rozumi, alespori jazykové, véem prednaskam.

Pfijméte prosim mé pozvani na konferenci a pfijedte se nejenom vzdélavat, ale také setkat se zajimavymi a pfijemnymi lidmi.
Dalsi informace, v€etné pfihlasky najdete na www.acsz.cz.
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ura www.agenturaama.cz

agentura AMA ve spoluprac se SVUOM Praha s.r.o. a VSCHT Praha
bude poradat ve dnech 5. a 6. listopadu 2008 v hotelu Slunce v
Havlickové Brodé

agen

22. rocnik konference POVRCHOVE UPRAVY 2008

Tato konference je zaFazena mezi akreditované vzdélavaci programy CKAIT.
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3. -4, Gnora 2009 v Jihlavé
tradiéni setkani odbornika = oblasti povrchovych aprawv
legisiativni zmény
informace o novych technologickych postupech
seznameni s novymi vyrobky a pripraviky

- prezentace firmy prostrednictvim prednasky, reklamy
ve sborniku, apod.

il . DO s ro., Tolstého 2, 586 01 Jihlava
n“!ﬁi 1““_“'“]“. tel.: S57 571 681, e-mail: majerovacdeo.cz

Ramcovy program nového letoSniho setkani v Brné na Myslivné

Na zavér loriského setkani témér dvou set povrchart na odborném seminafi ,,Progresivni a netradi¢ni technologie povrchovych
Uprav“ na brnénské Myslivné pozadaly pofadatelé z Centra pro povrchové upravy uc¢astniky formou ankety o nové naméty prednasek
i celého programu letoSniho seminare. } }

Nejcastéji bylo vysloveno staro — nové téma Cistota, resp. Cisténi povrchu. Najit jednoduché, snadné a kvalitni odmasténi
nebude nikdy snadné. To, co dobfe odmastuje neni ekologické a opaéné, co je ekologické tak to zas méa &asté problémy. Reseni je
v fadé moznosti pfedevSim ve vhodné volbé a v kombinaci vice zplsobl odmasténi, ve vhodném oplachu i suseni, prodluzovani
Zivotnosti l1azni, zplsobu méfeni Cistoty, resp. zbytkového zamasténi a fady dalSich faktorti ekonomickych i jinych.

A proto chceme letos na Myslivné, mimo Fadu pfispévku z tradiénich prdfezovych témat nasim oborem, hovofit o trochu vic pravée
o odmastovani a ¢isténi povrchu.

Pokud mate a chcete k tomuto tématu nécim pfispét i Vy, zaslete Vas pfispévek emailem na info@povrchari.cz.

Praveé v tyto dny pfipravujeme program na listopadové setkani a tak mame jesté vSichni dost ¢asu pFispévek stvofit.

Tak jesté jednou diky za pfispévek firmy ¢i Vas osobni nazor. A na zavér, pokud jste to nékdo docetl az sem, jednu radu, jaky je
nejlepsi zpusob odmasténi? No preci nezamastit! Ale Fikejte to obrabéciim, lisafim a vibec.

Ramcovy program seminare 26. a 27. 11. 2008

Progresivni technologie povrchovych uprav:

Cistota a &i$té&ni povrchu

nové materialy pro povrchové Upravy
progresivni a netradi¢ni technologie povrchovych Uprav ve strojirenstvi
pficiny a dasledky nevhodnych povrchovych uprav

optimalizace technologii povrchovych uprav
otéruvzdorné povlaky pro naroéné podminky
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Legislativa v oblasti technologii povrchovych tprav:

integrovana prevence a omezovani znecisténi IPPC

emisni limity a podminky provozovani technologii povrchovych Gprav
ochrana ovzdusi

zkous$eni pramyslovych vyrobkd, zafizeni a povrchovych tprav
normy a zakony oboru povrchovych Gprav v CR a EU

Systémy managementu jakosti:

kvalitativni ukazatele povrchu a povrchovych Uprav

meéfici technika v oblasti povrchovych Gprav

bezpecnost provozl

certifikace pracovniku a pracovist v oboru povrchovych Gprav

Cenik inzerce na internetovych strankach www.pov

a v on-line odborném éasopisu POVRCHARI

Moznost inzerce
B Umisténi reklamniho banneru
B Umisténi aktuality
B Umisténi loga Vasi firmy — Partnera Centra pro povrchové Upravy
B Moznost osloveni respondentl Vasi firmou, pfes nasi databazi povrcharu (v sou¢asné dobé je v nasi databazi

evidovani pfes 1100 respondentu)
Inzerce v on-line Ob¢&asniku Povrchafi

Cenik inzerce

Reklamni banner umistény vzdy na aktualni strance v€etné odkazu na webové stranky inzerenta
Cena:

B 1 mésic - 650 K& bez DPH

B 6 mésicl - 3 500 K¢ bez DPH

B 12 mésicu - 6 000 K& bez DPH

Banner je mozné vytvorit také animovany, vSe na zakladé dohody.

Partner centra pro povrchové upravy - logo firmy véetné odkazu na webové stranky inzerenta
Cena:
B 1 mésic — 150 K& bez DPH
B 6 mésicl - 650 K& bez DPH
B 12 mésicl — 1000 K& bez DPH

Textova inzerce v on-line odborném Obgasniku POVRCHARI
Cena:

B 1/4 strany - 500 K& bez DPH

1 1/2 strany - 900 K¢ bez DPH

] 1 strana — 1500 K& bez DPH

Umisténi reklamy v on-line odborném Obgasniku POVRCHARI
B 1/4 strany - 500 K& bez DPH
B 1/2 strany - 900 K& bez DPH
1 1 strana — 1500 K¢ bez DPH
Rozeslani obchodniho sdéleni respondentim dle databaze Centra pro povrchové Upravy elektronickou postou.

Cena bude stanovena individualné dle charakteru a rozsahu.

Slevy:
Otisteéni
B 2x 5%
B 3-5x 10 %
E 6x a vice cena dohodou
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Placené REKLAMY

15.-19. 9. 2008

Brno - Vystavisté

:I"'Ii"tlhl Beno, a5 Evv
www.bvv.cz/msy el , 3

Eel.: 4400 541 152 926

www.bvv.cz/imt Roun s 5% Velatrhy
w#h.trw.-.':.';ﬁ'-' B rmo

Cerven 2008 strana 15




www.povrchari.cz 6. cislo

T!Eff;‘ﬂﬂﬂi%
: L= 1 Povrchova uprava hmutnﬁ'ch a rg.afgémych
Sluibf vPU. | kunstrukc{,i‘
: - * povrchoveé dpravy kabin.
* povrchoveé dpravy dopravniki
* povrchové dpravy konstrukci
puvmhavé &pmq.r dm} pm awim%
pramysl.

pmrmhnvé upravy inturﬁm

* povrchové dpravy stresnich prvk. _g,

* povrchové upravy zébradli

* povrchové tpravy vybaveni staveb

* povrchové lpravy spojovacich dﬂ_ﬂm
puwchnvd :ipmvy imuhjr atd

Prdi.lmvé .i'akmrén.f pﬁklady prnvédénych pomhnv]rch Hprﬂva
pré#knvé hlmvénl elaﬂt‘omzvaﬂ&dﬁ

L= PP R s T

* préskové lakovani list
* praskové lakovani elektroskrini
prﬂkwé laknvém' efekaoﬂ'nbiﬂgi.

R T L R

DK LAKOVNY, s.r.o.
Prumyslova 1018
Ztruc nad Sazavou
285 22

GEM: 502 341 507, tel.: 327 531 158, e-mail: dklnhovnyldkiakovny.ex, fax: 32T 312 424
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VCI antikorozni obalové materidly wcm- e ..ME. - ,,._w.v_i'.LL“

Chrante své kovové soucastky proti korozi roky bez jakychkoliv
dalsich nakladd! Rychlé baleni, okamzita dostupnost!

= Antikorozni ochrana a baleni v jedné operaci

= Soudasti pfichazeji Cisté, suché, bez koroze a
pripraveny k okamiitému pouziti

= Pratelské k Zivotnimu prostiedi

= Eliminuje potfebu olejll, tukll a rozpoustédel

= Zadna likvidace toxickych odpad(, materidl je
recyklovatelny, mize byt spalen nebo uloZen
jako bézny odpad

=  Materidl u folie je priihledny a umoZiuje
zakazniklim kontrolovat obsah baleni bez jeho
porueni

= Antikorozni LDPE falie
ZERUST (50, 100 a 150 -
um)

= Pytle z antikorozni félie
ZERUST

= Antikorozni papir
ABRIGO (40 g/m’a 70
g/m’)

= Antikorozni stretch folie
(pritazna)

= Antikorozni kapsle
ZERUST pro uzaviené
schranky

EXCOR-ZERUST, s.r.0., Kvitkovicka 1533, 763 61 Napajedla, Ceska Republika
http:/fwww.excar-zerust.cz  email: info@excor-zerust.cz tel:+420 577 632 515; fax: +420 577 632 516
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= Testy v nasich viastnich klimatickych komorach

= Qdborné poradenstvi na design obalu, balici
manulaly

= Inspekce balenych produktd po celém svété,
dokumentace a vyhodnoceni

= Redeni specifickych problémi s korozi

= Celosvétova podpora za pomoci Zerust joint-
ventures,

= Antikorozni péna UNICO
ZERLST proti
mechanickému
poskozeni

= Pfepravky ZERUST
libovalnych tvard

= Antikorozni lepenka
ZERUST

= Antikorozni skin fdlie
ZERUST

= Antikorozni bublinkova
folie ZERUST
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EVERSTAR

VAS SPECIALISTA PRO
Y ODMASTOVANI

"[ A CISTENI

== FOSFATOVANI
Produkte fiir Chemie auf Metall A é E n N é N i

.
V000U _
REDITELNT

L]
NEHORLAVY
L]
NETOXICKY

.
BIOLOGIEKY
ODBOURATELNY
.

b = ’ fi \ :
= .

PEPVE O L L

EVERSTAR s.r o, Bludovska 18, 787 01 Sumperk TRITON
tel: 583 301 070, fax: 583 301 088
e—mail: everstar@everstanrcz Cert

; : ISO 9001 + 1SO 14001

www.everstar.cz
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