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Véazeni pratelé povrchafi,

s pravidelnou jistotou a bez vlivu globalniho oteplovani se opét dostavil podzim. Krasny, barevny a letos navic oslavny s osmi¢kou na
konci v letopoctu.

Osmickovy rok a osmickova vyro¢i véeho toho co se v mistech nasich domov( v poslednich devadesati letech udalo. Tak si to pékné
vSichni oslavme.

Hned po téch oslavach nas ¢eka povrcharska listopadova seslost na Myslivné v Brné i nékolika dalSich akci jak na strankach Casopisu
dale informujeme.

Pfejeme vSem hezké dny a drzme si vzajemné palce, aby tento oslavny rok byl klidny az do svého zavéru (Kromé té oslavné osmicky
jsou totiz v letopoctu jesté i ty dvé nuly). Tak pékné opatrné.

g Jrur - BT

doc. Ing. Viktor Kreibich, CSc. Ing. Jan Kudlagek

Za Centrum pro povrchové Upravy:

PREDUPRAVY A JEJICH VLIV NA ZIVOTNOST POVLAKU

Jaroslav Vala, Lakovna.cz, korozni inzenyr

Preduprava povrchu pred aplikaci jakéhokoliv ochranného povlaku ma zasadni vliv na jeho zivotnost. Spole¢né s povrchovou Upravou
ovliviiuje Zivotnost konstrukénich celkd nebo technologii.
Dnes bych se rad vénoval pfedupravam mechanickym. Pro ilustrativni pfiklad zde uvedu standardni pfihradovy vyrobek (svafenec)
z konstrukéni oceli skladajici se z profilt s predpokladanym koroznim zatizenim C4 dle EN ISO 12944.
Pozadavek na protikorozni ochranu:
Cislo
operace: Pozn.
dle ISO 8501 - B Sa 2,5;
10. Pfeduprava Abrazivni tryskani Sa2,5 EN ISO 12944-4
Hodnoceni DFT dle EN
20. Zakladni natér 2K epoxidova NH DFT 80 um ISO 2808
Hodnoceni DFT dle EN
30. Mezivrstvy natér 2K epoxidova NH DFT 80 um ISO 2808
Hodnoceni DFT dle EN
40. Vrchni natér 2K PUR NH DFT 50 um ISO 2808
Tab.1
i
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Vyrobek stejnych parametrd a stejnym pozadavkem na povrchovou Upravu byl dovezen do dvou vybranych lakoven na aplikaci
natérového systém vcetné predupravy. Natérové hmoty byly pfedem uréeny a jednalo se o stejny natérovy systém.
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Vysledek po provedeni zavéreéné inspekce protikorozni ochrany:

Zkouska provedeni PKO byla provedena vice nez 10 dnd po provedeni vrchniho natéru, tzn. natéry byly dostateCné vytvrzené
pro provedeni mFizové zkousky dle CSN ISO 2409. ZkouSka byla provedena na temperovaném materialu pfi teploté min 18°C

aritm.
fez1 | fez2 | fez3 | fez4 | fez5 | fez6 | fez7 | fez8 | Ffez 9 |primér

Lakowna A GtO Gt 1 GtO Gt 1 Gt 1 GtO GtO Gt 1 Gt 1 0,56
Lakowna B Gt 1 GtO Gt 2 Gt 1 Gt 2 Gt 1 Gt 1 Gt 0 GtO 0,89
Tab.2

Lakovna A Obr.3 Lakovna B
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Lakovna A Obr.5 Lakovna B Obr.6
Pficina a zdUlivodnéni:

PFi predupravach byly pouzity tlakovzdusné tryskaci jednotky s kfemicitym piskem za obdobnych klimatickych podminek. Rovnéz
aplikaéni technika méla velmi podobné vlastnosti (airless zafizeni s pfidavkem fedéni max. 5 %, rozmichani natérovych hmot mechanickym
elektrickym michadlem) a suseni probéhlo ve vnitfnich prostorach pfi teplotach 17 — 22 °C.

Pfesto bylo dosazeno rozdilného vysledku v pfilnavosti k podkladovému materialu i kdyz pro dany ucel byly vSechny provedené
zkousky vyhovuijici (u lakovny B na hranici).

PFi bliz§im prozkoumani vSech pouzitych materiald a zafizeni jsme zjistili rozdilnou velikost zrn kfemicitého pisku pouzitého pro
tryskani. Lakovna A aplikovala novy nepouzity pisek frakce 0,3 — 1,0 mm, zatimco lakovna B pouzila jiz pouzity pisek, u kterého nebyla
znama puvodni velikost zrna. Po jeho pfeméfeni jsme zjistili velikost nejvétSich zrn do 0,2 mm, tedy jiz nékolikrat pouZzity. Tento pisek jiz
nemohl plnit funkci abrazivniho materialu, nehledé na nékdej$i ostrohrannost pisku. Tim byla dosazena rozdilna drsnost povrchu, pfi
zachovani jeho Cistoty dle ISO 8501.
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Méfeni drsnosti povrchu — Lakovna A Obr.7 Méfeni drsnosti povrchu — Lakovna B Obr.8

Natéry potfebuji pro dikladné zakotveni dostate¢ny profil, a to pfedevsim silnovrstvé povlaky nad 200 pm zejména s obsahem Zelezité
slidy, zinku, hliniku nebo dokonce zinksilikatové natérové hmoty které zakotvi az do drsnosti nad 50 uym. Pravdou je, Ze pfi drsné&jSim
povrchu. Paradoxné se diky tomuto pfistupu mize stat, Ze pfi kvalitni pfipravé a pouziti méné odolnych (alkydy, 1K akrylaty, vododisperzni
apod.) natérovych hmot bude povlak kvalitné&jsi s delSi Zivotnosti, nez pfi pouziti vysoce odolnych natérovych hmot ale se Spatnou nebo
nedostate¢nou pfipravou povrchu.

Z celého prikladu vyplyva, Ze kvalitni prediprava povrchu je zakladnim pilifem v8ech povlakd, at anorganickych nebo z natérovych
hmot. U oceli je nutné brat v potaz nejen Cistotu abrazivniho prostfedku ale i jeho velikost, ostrohrannost, rychlost pfi tryskani (metani)
a nasledné i vlhkost a teplotu materialu i okolniho prostfedi. Nezfidka se stava, ze tryskana je umisténa na jiném misté nez lakovna
a doprava dild probiha ve venkovnim prostfedi. Toto se stava problémem v chladnéjSim obdobi roku, kdy zménou teplot kondenzuje na
povrchu tryskaného materialu voda a tim se nékolikanasobné urychluje proces bleskové atmosférické koroze povrchu. V praxi to mize
znamenat i Zze vyrobek po takovém transportu jiz neni pfipraven pro aplikaci ochranného povlaku. Podobny je i pfiklad tzv. studené
tryskarny, kde se vzduch pro vyménu vzduchu neohfiva, ale je dopravovan z vnéjSiho prostfedi neupraven vlbec, nebo jen nedostatecné.
Nasledky jsou velmi podobné jako u predchoziho pfikladu.

Dalsimi chybami v technologii mohou byt napf. nedostatecné odlucovace vody a oleju v potrubnim systému pro tryskani, tryskaci
prostfedek znecistény pevnymi pFisadami (soli, hlina, prach apod.) z divodu nevhodného skladovani ¢&i prepravy nebo znedistény
zplodinami ze suseni (oleje pro susici hofaky pfimého spalovani) a dal$i nedlslednosti ¢i nedbalosti.

Nesporny je i lidsky faktor, kdy pohodinost i ,provozni slepota“ mize zpUsobit chyby v procesu predlprav procesu. Piepéje-li k témto
pochybenim Spatna volba konstrukce s nepfistupnymi misty, ktera se Spatné povlakuji, stane se konstrukce obéti a velmi brzy si vyzada
napravu v udrzbovém natéru. Mohou se stat i pfiklady uvedené na obrazcich 9 az 14.
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Obr. 9-10

Obr. 11 -14

Zaver:
Mohlo by se zdat, Ze réenim ,Kdo nic nedéla, nic nezkazi“bych mohl ¢lanek ukoncit, avSak tam, kde bude hrat prim zodpovédnost
a dislednost se do¢kame vysledk( na velmi dobré Grovni a s tim souvisi i Zivotnosti ochrannych povlakl. Vzdyt i povlaky za pfijatelnych

finanénich podminek mohou slouzit mnoho let, jsou-li dobfe provedeny.

MOZNOSTI VYHODNOCOVANiI POVRCHOVYCH UPRAV
Ing. Jan Kudlacgek, doc. Ing. Viktor Kreibich, CSc., Ing. FrantiSek TatiCek,CTIV,
Fakulta trojni, CVUT v Praze

Tento pfispévek je zaméfen na prezentaci moznosti vyhodnocovani povrchovych Uprav z pohledu jejich struktury, charakteristik
povrchu a moznosti vizualniho hodnocen i z pozadovaného zvétSeni. Je zde ukazana moznost vyhodnoceni kompozitniho poviaku

s niklovou matrici a disperzi diamantu slouziciho pro zvySeni otéruvzdornosti. Kompozitni povlaky typu Nikl-diamant, resp. NiP-diamant,
obsahuji v homogenni matrici niklu , respektive slitinové matrici Ni-P urcité mnozstvi rozptylenych diamantovych zrn (€astic). Tyto povlaky
se dle velikosti diamantovych &astic pouzivaji pfedevsim jako funkéni €asti brusnych obrabécich nastroju, v automobilovém pramyslu

pro pevna spojeni a prenaseni velkych krouticich momentd, v textilnim primyslu napf. na rotory spradacich stroju.

Rijen 2008 strana 4




Online ¢asopis www.povrchari.cz 8. cislo

Rozbor kompozitniho povlaku NiP-diamant
Kompozitni povlak NiP-diamant se v textilnim primyslu pouziva na rotory do spradacich stroji viz obr.1. Tento rotor je nejvice
namahana soucast na celém spradacim stroji. Definovana drsnost kompozitniho povlaku NiP-diamant pomaha pfi pfesunu bavinénych
vlaken. Tato drsnost ma vliv na kvalitu koncové pfize. Kompozitni povlak zaroven zaru€uje vysokou otéruvzdornost.
Pouzita povrchova uprava musi splfiovat nasledné technické parametry:
1. povrchové vrstvy NiP-diamant 20 £ 5 ym (matny povrch)
2. vrstvy niklu 5 £ 2 uym (leskly povlak)
3. pouzita velikost diamantovych zrn 2 — 3 ym
4. zakotveni diamantu v matrici z 25 — 30 % svého objemu
5. vytvrzovaci teplota 2h / 350 °C.

Obr. 1: Rotor spfadaciho textilniho stroje s povrchovou tpravou NiP-diamant.
Tloustka povlaku 25 £ 5 ym .

Rozbor kompozitniho povliaku pomoci rentgenového mikroanalyzatoru JXA 733

K rozboru byla pouzita ¢ast rotoru sprfadaciho stroje. Tato €ast byla peclivé pfedupravena a analyzovana pomoci rentgenového
mikroanalyzatoru JXA 733 od japonské firmy JEOL viz. obr.2. Vzorek byl postupné podroben zafeni typu a a B. Vysledky méfeni pro bod
— 1 a pro bod — 2 je zaznamenany v tabulce €.1 a 2.

Obr. 2 Rentgenovy mikroanalyzator Obr.3 Kompozitni povlak Ni-diamant 6000x
JXA 733 od japonské firmy JEOL. zvétSeny pomoci rtg. mikroanalyzatoru
JXA 733 od japonské firmy JEOL.
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Graf 1: X-ray mikroanalyza bodu 1 - kvalitativni a kavantitavni analyza prvkového sloZeni matrice povlaku NiP-diamant.

Viyhodnoceni sloZzeni matrice NiP povlaku NiP-diamant

Tab. 1 Analyza sloZeni matrice povlaku bodu 1.

Obsazené nziltn:; e Vahova Atomova
prvky % hmotnost % hmotnost %
P 13,5 4,70 8,56
Ni 86,5 95,30 91,44
100,00 100,00
Ni-Diamant bod - 2
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Graf 2: X-ray mikroanalyza bodu 2 - kvalitativni a kavantitavni analyza prvkového sloZeni matrice NiP povlaku NiP-diamant.

Tab. 2: Analyza sloZeni matrice povlaku bodu 2.

Obsazené e Vahova Atomova
prvky % hmotnost % hmotnost %
P 13,5 4,64 8,44
Ni 86,5 95,36 91,56
100,00 100,00
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Rozbor kompozitniho povliaku pomoci konfokalniho laserového mikroskopu LEXT 3000

Laserovy konfokalni mikroskop OLYMPUS LEXT je predstavitel nové generace optickych systémi s vysokou presnosti
3D zobrazovani. Méfeni nabizi nové moznosti pfi kontrole material(i a jejich povrchu.

LEXT OLS 3000 je konfokalni laserovy rastrovaci mikroskop (viz. obr.4), umoznujici submikronové zobrazeni povrchli materiall
a vyrobkl s nadstandardnim rozliS§enim 0,12um a se schopnosti 3D méfeni. Rozsah zvétSeni je od 120 x do 14400 x.

| = B C
Bt .i : ;" -

e —

Obr. 4: Konfokalni laserovy rastrovaci mikroskop — LEXT OLS 3000.

LEXT vyuziva laserovy paprsek o vinové délce A = 408nm s optickymi prvky uzpusobenymi pro tuto kratkou vinovou délku tak, aby se
optimalizovala kvalita zobrazeni a omezily pfipadné odchylky. Velkou vyhodou je moznost vyuzit leserovy paprsek spole¢né s tradi¢nimi
mikroskopovymi technikami — pozorovani ve svétlém a temném poli, polarizovaném svétle.

Vyhodnoceni povlaku NiP-diamant

Pomoci laserového konfokalniho mikroskopu LEXT OLS 3000 byl proveden v laboratofich Ustavu strojirenské technologie na Fakulté
strojni, CVUT v Praze nedestruktivni rozbor povlaku NiP — diamant na povrchu rotoru textilniho spradaciho stroje obr. 5. P¥i zvétSeni této
Casti - 7200x je vidét 3D reliéf povrchu s obsahem vylou¢enych diamantovych €astic. Z uvedené anylyzy je mozné odecist velikost
diamantového zrna. Velikost zrna je 2 uym, drsnost kompozitniho poviaku Ra = 0,116

Data namo
Comment

3 600
1.760

um g oo0

Info

Obr. 5: 3D reliéf povrchu kompozitni povlak NiP — diamant (zvétSeno 7200 x, mikroskop LEXT OLS 3000).

Vyhodnoceni kompozitniho povlaku pomoci metalografického vybrusu

Metalograficky vybrus je vhodné pfipravena ploska kovu, na niz se zjiStuje struktura kovu, ploska se postupné brousi, lesti, lepta
a poté je vhodna k vyhodnoceni pomoci mikroskopu. Metalograficky vybrus se fadi do skupiny destruktivnich metod zjiStovani tloustek
povlaku. Pro zméfeni presné tloustky kompozitnich povlakd a vizualni kontrolu rozlozeni kompozitnich ¢astic byly provedeny
metalografické vybrusy na sledovanych vzorcich (obr.5 a obr.6).
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Obr. 5: Vzorek s povlakem NiP-diamant a jeho metalograficky vybrus.
ZvétSeno 500 x (obr. vpravo)

Obr. 5: Vzorek s povlakem NiP-diamant + Ni a jeho metalograficky vybrus.
Zvétseno 500 x (obr. vpravo)

Vhodnou kombinaci nékolika metod sledovani Ize vyhodnotit i naroéné povrchové Upravy, tak aby bylo mozno ovlivnit jejich slozeni
pro optimalni funkci vyrobka.

Centrum technologickych informaci a vzdglavani pfi FS CVUT v Praze ve spolupraci s Centrem pro povrchové Upravy ve svém
programu a cilech zajistuji i takovéto sluzby firmam, které potfebuji informace o kvantitativnich a kvalitativnich vlastnostech povrchovych
Uprav.

MEZINARODNIi NORMALIZACE V OBORU POVRCHOVYCH UPRAV

Ing. Hana Geiplova, SVUOM, s.r.o., Praha

Obecné principy mezinarodni normalizace

Pfedmétem normalizace ISO/TC 35 jsou natérové hmoty a obdobné vyrobky, v€etné surovin. VSechny ¢asti technologického procesu,
které tvofi protikorozni ochranu natéry jsou pfedmétem normalizace této skupiny.

V soucasné dobé je ISO/TC 35 slozena z pracovnich skupin, které tématicky pracuji na:

1. Zkusebnich metodach a specifikacich pro pojiva, pigmenty a plniva

2. ZkuSebnich metodach pro hotové natérové hmoty, v tekuté nebo praskové formé, a pro suchy natérovy film (mezi jinymi
zkouseni jejich fyzikalnich vlastnosti)

3.  ZkuSebnich metodach, specifikacich a hodnoticich normach z pohledu pfipravy ocelovych podkladd pred nanasenim
natérovych hmot a obdobnych vyrobk.

4. Normach tykajicich se ochrany ocelovych konstrukci natérovymi systémy

Celkovy pocet vydanych ISO norem v tomto oboru je 305 (r.2007), pocet spolupracujicich zemi 23 a pocet pozorovatelskych zemi 51.

Hlavnim vysledkem mezinarodni normalizace je vypracovani norem, jejichz zakladnimi principy jsou globalni otevienost
a pruhlednost, shoda a technicka souvislost. V popredi zajmu normalizace je ulehéit vyménu zbozi a sluzeb eliminaci technickych barier
trhu.

Velky poc€et norem v oboru povrchovych Uprav, ktery se tyka zkuSebnich metod, je velmi efektivnim zékladem pro zavedeni systému
fizeni jakosti. Dikladné popsané zkuSebni metody zvysSuji pfesnost zkuSebnich vysledk(d. Pramysl povrchovych Uprav je primyslem
globalnim, a proto vyzaduje jednotny jazyk. Z tohoto divodu jsou neopominutelné normy tykajici se terminologie, zejména pro ucely
legislativy a regulaci.

Normy tykajici se zkuSebnictvi, natérovych hmot a natérovych systému pro konkrétni aplikace, napf. protikorozni ochranu

zainteresovanych stran, které se touto problematikou zabyvaji.
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P¥i tvorbé norem funguje Uzka spoluprace mezinarodnich organizaci, které je tvori. V oboru povrchovych uprav se jedna zejména
o spoluprace mezi ISO/TC 35, ISO/TC 156, CEN/TC 298 (evropska technicka komise pro pigmenty a pojiva), ASTM D 01 ,povlaky”
a s ostatnimi dalezitymi ¢leny, ktefi normy tvofi, jako napf. Japonsko. Velmi Uzka spoluprace existuje mezi skupinami ISO/TC 35
a CEN/TC 139 (evropska technicka komise pro natérové hmoty). CEN/TC 139 je evropska obdoba mezinarodni normalizaéni skupiny
a v podstaté vSechny normy, které jsou tvoreny jako ISO jsou prejimany.

Vyznam technické komise ISO/TC 35 je patrny z nasledujiciho prehledu situace na celosvétovém trhu natérovych hmot (Tabulka 1).
Nejvétsi trhy, stejné tak jako hlavni vyvozci a dovozci jsou stejné zemé a jsou to jedny z nejvétsich primyslovych zemi svéta. Severni
Amerika, Evropa a zemé Asie v oblasti Tichomofi maji kazdy témér stejny podil na trhu natérovych hmot (kazdy cca 25%).VSechny tyto
oblasti jsou zastoupeny v ISO/TC 35. Od r.1995 ISO/TC 35 navazala uzsi spolupraci s ASTM komisemi.

Tabulka 1- Svétova produkce natérovych hmot

Evropa 54.10°tun __ (2001)
Severni Amerika 51.10°tun  (2001)
Asie (Tichomofi) 5,5.10° tun (1997)
Zbytek 50.10°tun  (1997)
Celkem 21 .10° tun (to se rovna cca 41 bilionti USD)

Rust tohoto sektoru je asi 2-3 % za rok.

Primysl natérovych hmot je charakterizovan silnou konkurenci, nardstem cen surovin a hodné rozdilnymi prodejnimi vysledky,
zavisejicimi na individualni skupiné vyrobkd. To ma navaznost na surovinovy pramysl. Pro nékteré skupiny vyrobkd (napf. ty, které jsou
pouzivany v protikorozni ochrané) je tento trh komplexni. Pocet celosvétové vyrabéjicich spoleénosti se diky fuzi podnikl sniZuje.

Pro ilustraci:

V roce 1979 byl obchodni podil deseti nejvétsich vyrobcl natérovych hmot (v celosvétovém méfitku) 20%. Na zacatku r.2000 Etrnact
nejvétsich spole¢nosti mélo obchodni podil 55%. Dale pocet vyrobclh v Severni Americe se snizil ze dvou tisic vr.1975 na osm set

vr.1995. Lze oCekavat, Zze se i nadale bude pocet spole¢nosti snizovat az asi na tfi sta vroce 2010. Obdobny trend Ize o¢ekavat
i v Evropé.

Struktura trhu (popis a mnozstvi)

V tabulce je uveden pomér vyrobeného a celkového mnoZstvi natérovych hmot v daném regionu

Tabulka 2 - Pomér vyroby natérovych hmot

Natérové hmoty Zap. USA Japonsko
Evropa (%) (%)"
(%)

Konvenéni rozpoustédiové 57,4 55,3 63,3
Vodoureditelné 11,6 11,4 21,6
Vysokosus$inové (na bazi rozpoustédloveé) 14,8 26,9 7,3
Praskové NH 12,3 5,2 6,7
Radiaci vytvrzované NH 3,9 1,2 0,7

" Cerpano ze zpravy JPMA z r. 2003

Z tabulky 2 je zfejmé, Zze zejména Evropa a USA misto tradi¢nich natérovych hmot vyrabi ve velkém méfitku i ostatni druhy. Zmény
z konvengénich rozpoustédlovych natérovych hmot na jiné produkty jsou diky tlaku na Zivotni prostfedi, kdy se fadou regulaci snazi vlady
snizit mnozstvi pouzivanych organickych tékavych latek.

Vyznam norem pro zvyseni zivotnosti protikorozni ochrany

Posledni roky jsou v oboru normalizace velmi narocnymi. Za roky 2006 a 2007 se zavedlo do soustavy ¢eskym norem vice jak
80 mezinarodnich standardl. Tyto normy se tykaji zkou$eni riznych typd povlakd (organickych, anorganickych, konverznich i kovovych
povlakul), surovin pro vyrobu natérovych hmot i normy pro katodickou ochranu. Ve tomto pfispévku jsou shrnuty zavedené normy

Stale Castéji se Ize setkat s pozadavky prevedeni vysledkl laboratorniho hodnoceni do skuteéného realného Zzivota. Laboratorni
hodnoceni je velmi vhodné pro vzajemné porovnani kvality provedené povrchové Upravy, tedy srovnani zkouseného vzorku s etalonem.
Potom vysledek vyhovél — nevyhovél je jednoznacny. Velmi tézko se vSak interpretuje do poctu rokli expozic ev redlném prostredi. Jako
obecny priklad je moZné uvést 100 hodin zkousky neutraini solné mihy (CSN ISO EN 9227) a vyklad 15 let Zivotnosti v redlnych
podminkach (napf. ocelova konstrukce sila, telekomunikaéni véze apod.). Z tohoto pohledu je nutné si uvédomit, Ze organicky povlak je
velmi slozita soustava, kde neni mozné ani stanovit poCet proménnych. Natérova hmota, a nasledné z ni zhotoveny povlak, je smési
pojiv, pigmentl, rozpoustédel (pravych i nepravych), plniv a raznych aditiv. Navic jen maloktera slozka natérové hmoty je chemickym
individuem. Dal$im velmi dalezitym faktorem, ktery ovliviiuje Zivotnost organickych povlaku, je zpusob zhotoveni povlaku a v neposledni
fadé i Cistota povrchu, respektive znecisténi povrchu, na kterém je povlak zhotoven.
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Tabulka 3 - Normy tykajici se zkouseni natérovych systému

Cislo normy Nazev Stav
EN ISO 9227 Korozni zkousky v umélych atmosférach — Zkousky solnou mlhou Revize
EN ISO 1522 Natérové hmoty - Zkouska tvrdosti natéru tumenim kyvadla Revize
EN ISO 2808 Natérové hmoty — Stanoveni tloustky natéru Revize
EN ISO Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natért - Stanoveni intenzity, mnozstvi a veIikqsti .
4628-6 béi;)’/ch typl obecnych vad - Cast 6: Vyhodnoceni stupné kfidovani metodou samolepici Revize
pasky
EN ISO 2409 Natérové hmoty - Mfizkova zkouska Revize
EN ISO 4618 Natérové hmoty — Terminy a definice Revize
EN ISO 17872 Nétél:ové hmoty — Navod na provedeni fezl povlakem na kovovych vzorcich pro korozni Nova
zkousky
EN ISO Ochrana ocelovych konstrukci proti korozi natérovymi systémy — Vyhodnoceni a kritéria pro Nova
16276-1 pfijeti, adheze/koheze povlaku (odtrhova pevnost) — Cast 1: Odtrhova zkouska
EN ISO Ochrana ocelovych konstrukci proti korozi ochrannymi natérovymi systémy - Hodnoceni, Nova
16276-2 kriteria pro pfijeti a adheze/koheze povlaku - Cast 2: Mfizkova zkouska a kfizovy fez
EN ISO 6860 Natérové hmoty — Zkouska ohybem (na kénickém trnu) Nova
EN ISO Nat&érové hmoty — Zkousky rychlou deformaci (odolnost proti Gideru) — Cast 2: Zkouska Nova
I A . b . ova
6272-2 padajicim zavazim, mala plocha uderniku
EN ISO Natérové hmoty — Stanoveni odolnosti pfi cyklickych koroznich zkougkach — Cast 1: Solna Nova
11997-1 milha/sucho/vlhkost
EN ISO Natérové hmoty — Stanoveni odolnosti pfi cyklickych koroznich zkougkach — Cast 2: Solna Nova
11997-2 milha/sucho/vlhkost/UV zafeni
EN 13523-25 Kontinualné lakované kovové pasy — Zkusebni metody — Cast 25: Odolnost proti vihkosti Nova
EN 13523-26 Kontinuélrlé 'Iakozané kovové pasy — Zkusebni metody — Cast 26: Odolnost proti Nova
kondenzujici vodé
EN 13438 Natérové hmoty — Povlaky z praskovych organickych natérovych hmot pro zarové zinkované Nova
e 1 he A ova
ponorem nebo difuzné zinkované ocelové vyrobky pro konstrukéni Gcéely
Tabulka 4 - Normy tykajici se pfipravy a Cistoty povrchu
Cislo normy Nazev Stav
PFiprava ocelovych povrchd pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkl -
EN ISO Vizudlni vyhodnoceni &istoty povrchu - Cast 1: Stupné zarezavéni a stupné pfipravy Revize
8502-1 ocelového podkladu bez povlaku a ocelového podkladu po Upiném odstranéni pfedchozich
povlaku
EN ISO P_Fl’pr’avg ocelovych pgvrchﬂ pred nangs’enim nétérf)vy'i(':h hmot a uobdobnych y}'/robkl‘] - ]
8501-3 Vizualni vyhoc_Inocem Cistoty p_ovrchu — Cast 3: Stupné pfipravy svar(, hran a dalSich ploch Nova
s povrchovymi nedokonalostmi
PFiprava ocelovych povrchd pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkl -
EN ISO Vizudlni vyhodnoceni ¢&istoty povrchu - Cast 1: Stupné zarezavéni a stupné pfipravy Revize
8501-1 ocelového podkladu bez povlaku a ocelového podkladu po Uplném odstranéni pfedchozich
povlaku
EN 1SO Pfiprava ocelovych povrchi pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd -
8501-4 V|zualn|’vyhodnocen| Cistoty ppvrchu - Qast 4: Vychozi stav povrchu, stupné pfipravy a Nova
bleskové koroze po vysokotlakém tryskani vodou
EN 1SO Pfiprava ocelovych podkladl"{ pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyr(.)b!(l'] -
8502-2 ZkouSky pro vyhodnoceni Cistoty povrchu — Cast 2: Laboratorni stanoveni chloridd na
oCisténém povrchu
PFiprava ocelovych povrchli pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkl( —
EN ISO 8502-6 Zkousky pro vyhodnoceni gistoty povrchu — Cast 6: Extrakce rozpustnych negistot pro
analyzu — Breslova metoda
Priprava ocelovych podklad pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobki —
EN ISO 8502-11 Zkousky pro vyhodnoceni &istoty povrchu — Cast 11: Provozni metoda pro turbidimetrické
stanoveni ve vodé rozpustnych siranl

DalSi skupinou jsou normy uvedené v Tabulce 5, systémy pro primyslova zafizeni

Tabulka 5 — Normy pro pramyslova zafizeni

Cislo normy Nazev
Systémy organickych poviakd a obkladd pro ochranu pramyslovych zafizeni a provozd proti korozi
EN 14879-1 zpusobené agresivnim prostfedim — Cast 1: Nazvoslovi, navrhovani a pfiprava podkladu
Systémy organickych povlaki a obkladid pro ochranu primyslovych zafizeni a provoz( proti korozi
EN 14879-2 zplisobené agresivnim prostfedim — Cast 2: Povlaky na kovovych &astech
Systémy organickych poviakd a obkladd pro ochranu pramyslovych zafizeni a provozd proti korozi
EN 14879-3 zpusobené agresivnim prostfedim — Cast 3: Povlaky na betonovych ¢astech
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Tabulka 6 — Normy zavedené do soustavy CSN bez prekladu (angli¢tina)
Cislo normy Nazev
EN 1SO 15181-1 Natérové hmqty - §tanoven|’ rychlosti uvolfiovani biociddl z antivegetativnich natért - Cast 1: Obecna metoda
pro extrakci biocidd
Natérové hmoty - Stanoveni rychlosti uvolfiovani biocidli z antivegetativnich natérd - Cast 2: Stanoveni
koncentrace iontu médi v extraktu a vypocet rychlosti uvolfiovani
Nat&rové hmoty - Stanoveni rychlosti uvolfiovani biocidd z antivegetativnich natérti - Cast 3: Vypoget rychlosti
uvolovani ethylenbis(dithiocarbamatu) zine¢natého (zineb) stanovenim koncentrace ethylenthiomocoviny v

EN ISO 15181-2

EN I1SO 15181-3

extraktu
EN ISO 2812-1 Natérové hmoty - Stanoveni odolnosti kapalinam - Cast 1: Obecné zku$ebni metody
EN ISO 2812-2 Natérové hmoty - Stanoveni odolnosti kapalinam - Cast 2: Metoda ponorem do vody
EN ISO 2812-3 Natérové hmoty - Stanoveni odolnosti kapalinam - Cast 3: Metoda s pouZitim savého materialu
EN ISO 2812-4 Natérové hmoty - Stanoveni odolnosti kapalinam - Cast 4: Kapkova metoda
EN ISO 2812-5 Natérové hmoty - Stanoveni odolnosti kapalinam - Cast 5: Metoda s pouZitim teplotniho gradientu
EN ISO 11507 Natérové hmoty - Expozice natérli umélému starnuti - Expozice fluorescenénimu UV zafeni a vodé

Natérové hmoty - Stanoveni kryci schopnosti - Cast 3: Stanoveni kontrastniho poméru svétlych natéra pfi dané

EN ISO 6504-3 mérné spotiebd

Upozornéni na zmény v nékterych nejvice pouzivanych a revidovanych normach

EN ISO 9227 Korozni zkousky v umélych atmosférach — Zkousky solnou mihou
Norma byla vyrazné revidovana. Hlavni zmény jsou:
- rusi normu CSN EN ISO 7253:2002.
- do normy byly zafazeny specifikace pro zkouseni vzorkd s organickymi povlaky uvedené ve zruSené EN ISO 7253;
- byly doplnény a upfesnény popisy jednotlivych metod zkousky;
- byly doplnény a upfesnény popisy jednotlivych metod stanoveni korozni agresivity komory;
- byla dopIlnéna metodika provadéni fezd povlakem podle normy ISO 17872

EN ISO 2808 Natérové hmoty — Stanoveni tloustky natéru
Hlavni zmény:
a) Struktura normy byla zménéna na Ctyfi hlavni kapitoly:
- stanoveni tloustky mokrého filmu;
- stanoveni tloustky suchého filmu;
- stanoveni tloustky nevytvrzenych praskovych hmot;
- meéfeni tloustky filmu na drsnych povrsich.
b) Cely text byl revidovan.
c) Byly pfidany metody vyuzivajici fototermalnich, radiologickych a akustickych technik.
d) Metoda s délenym svazkem paprskl byla zruSena, protoze takovy pfistroj se jiz nevyrabi.

EN ISO 2409 Natérové hmoty - MFizkovéa zkouska
Hlavni zménou je, Ze byly zménény pozadavky na samolepici pasku; musi se pouzit samolepici paska, jejiz pfilnavost je mezi 6 N na
25 mm Sitky a 10 N na 25 mm Sitky (stanoveno podle IEC 60454-2). Paska musi byt alespori 50 mm Siroka.

Nékteré vyznamné nové normy

EN ISO 17872 Natérové hmoty - Navod na provedeni fezii poviakem na kovovych vzorcich pro korozni
zkouSky
Tato norma presné definuje napfiklad provedeni fez(, viz Obrazek 1, a tvar a provedeni vlastniho fezu do povlaku, véetné podkladu,
viz Obrazek 2. V této normé jsou v pfiloze uvedeny vhodné fezné nastroje a tvary ostfi, kterymi je mozné dosahnout pfedepsaného tvaru
fezu.

EN ISO 8501-3 Priprava ocelovych povrchii pfed nanesenim nétérovych hmot a obdobnych vyrobki( -
Vizualni vyhodnoceni Gistoty povrchu — Cast 3: Stupné pripravy svarti, hran a dal$ich ploch
s povrchovymi nedokonalostmi
Norma se zabyva nedokonalostmi povrchu na svarech, hranach a ocelovém povrchu obecné. specifikuje nasledujici tfi stupné
ptipravy ocelovych povrchi s viditelnymi nedokonalostmi vhodné pro naneseni natéru a dalSich produktd.

P1 Lehka pfiprava: zadna nebo jen minimalni pfiprava je nutna pfed nanesenim natéru

P2 Ddkladna pfiprava: vétSina nedokonalosti je odstranéna

P3 Velmi dikladna priprava: povrch je bez vyznamnych viditelnych nedokonalosti

EN ISO 8501-4 Priprava ocelovych povrchil pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobku -

Vizuéini vyhodnoceni &istoty povrchu - Cést 4: Vychozi stav povrchu, stupné pfipravy
a bleskové koroze po vysokotlakém tryskani vodou
Norma specifikuje pét vychozich stavd povrchu, viz tabulka , a nasledné definuje slovnim popisem vzhled povrchu po ogcisténi
spole¢né s reprezentativnimi fotografickymi pfiklady, viz tabulka 8.

Tabulka 7 - Popis vychoziho stavu povrchu
DC A Povrch, na kterém je natérovy systém degradovan v rozsahu odpovidajicim stupni Ri
3 dle ISO 4628-3.

Povrch, na kterém je natérovy systém degradovan v rozsahu odpovidajicim stupni Ri
4 dle ISO 4628-3.

Povrch, na kterém je natérovy systém degradovan v rozsahu odpovidajicim stupni Ri
DCC 5 dle ISO 4628-3, nebo zcela degradovany jak je znazornéno v ISO 8501-1, stupen
zarezivéni C.

DC I Povrch s degradovanym epoxidovym zakladnim dilenskym natérem s oxidem
zelezitym.
DCZ Povrch s degradovanym ethylsilikatovym zakladnim natérem s obsahem zinku.

DCB
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Tabulka 8 — Popis vzhledu povrchu po ocisténi

Lehké otryskani paprskem o vysokém tlaku

P¥i prohlidce bez zvétSeni musi byt povrch bez viditelnych stop oleje a mastnot,
neprilnavych nebo poskozenych natérd, nepfilnavé rzi a ostatnich cizich latek.
VSechny zbytky znec€iSténi musi byt rozptyleny nahodné a pevné pfilnavé.

Duikladné otryskani paprskem o vysokém tlaku

Pfi prohlidce bez zvétSeni musi byt povrch bez viditelnych stop oleje, mastnot a
Wa 2 necistot a vétsiny rzi, driveéjSich natért a ostatnich cizich latek. VSechny zbytky
znecisténi musi byt rozptyleny nahodné a mohou obsahovat pevné pfilnavé povlaky,
pevné pfilnavé cizi latky a stiny po dfive se vyskytujici rzi.

Velmi dukladné otryskani paprskem o vysokém tlaku

P¥i prohlidce bez zvétSeni musi byt povrch bez vSech viditelnych stop koroze,
oleje, mastnot, nedistot, drivéjSich natéru a, kromé lehkych stop, v§ech cizich latek.
Pokud byl ptivodni natér neporusen, méize povrch vykazovat barevné zmény. Sedé
nebo hnédoc¢erné zbarveni pozorované v mistech dilkové koroze nebo zkorodované
oceli nemize byt dal$im tryskanim vodou odstranéno.

Wa 1

Wa 2%,

V normé je také definovan stuper bleskové koroze. Konkrétné jsou specifikovany tfi stupné bleskové koroze, oznacené L, M a H.
Definovany jsou slovnim popisem vzhledu povrchu nenatfené ocelové plochy pfed naslednym natérem spole¢né s reprezentativnimi
fotografickymi pfiklady, viz tabulka 9.

Tabulka 9 — Popis vzhledu povrchu tfi stupriti bleskové koroze
Lehky stupen bleskové koroze
PFi prohlidce bez zvétSeni se na povrchu vyskytuje malé mnozstvi Zlutohnédé rzi, pres
L kterou je mozné vidét podklad. Koroze (pozorovana jako barevna zména) muze byt
rozlozena rovnomérné nebo se maze vyskytovat ve formé skvrn, ale bude pfilnava a tézko
odstranitelna jemnym otirdnim tkaninou.

Stredni stupen bleskové koroze

PFi prohlidce bez zvétSeni se na povrchu vyskytuje vrstva Zlutohn&dé rzi, ktera zakryje
M pavodni ocelovy povrch. Vrstva rzi mize byt rozlozena rovhomérné nebo se mize
vyskytovat ve formé skvrn, ale bude dobfe pfilnava a bude lehce ulpivat na tkaniné, kterou
se bude jemné otirat povrch.

Vysoky stuperii bleskové koroze

PFi prohlidce bez zvétSeni se na povrchu vyskytuje vrstva ¢ervené-zlutohnédé rzi, ktera
H zakryje puvodni ocelovy povrch a je nepfilnava. Vrstva rzi mize byt rozloZzena rovhomérné
nebo se muze vyskytovat ve formé skvrn a bude snadno ulpivat na tkaniné, kterou se bude
jemné otirat povrch.

EN ISO 16276-1 Ochrana ocelovych konstrukci proti korozi ochrannymi nétérovymi systémy - Hodnoceni a kritéria pfijeti,
adheze/koheze (odtrhova pevnost) poviaku - Cast 1: Odtrhova zkouska

EN ISO 16276-2 Ochrana ocelovych konstrukci proti korozi ochrannymi nétérovymi systémy - Hodnoceni a kritéria pfijeti,
adheze/koheze (odtrhové pevnost) poviaku - Cast 2: Mfizkova zkou$ka a kriZzovy fez

Pripravované revize nékterych dulezitych norem

EN ISO 12944-5 Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systémy - Cast 5: Ochranné
systémy ;
Tato norma je jiz v pfekladu, ktery déla CNI.

EN ISO 12944-6 Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systémy - Cést 6:
Laboratorni zkusebni metody

Norma se vyznacéuje pomérné velkymi zménami. Stanovuje nékolik zkuSebnich reZzimu v zavislosti na stanovené agresivité prostfedi a
ocCekavané zivotnosti. Nové zavadi zkousky v podle EN ISO 11997-2 (Natérové hmoty - Stanoveni odolnosti pfi cyklickych koroznich
zkouskéch - Cast 2: Solnéa milha/sucho/vihkost/UV zéafeni) a ISO 20340 (Paints and varnishes -- Performance requirements for protective
paint systems for offshore and related structures). Pravé norma ISO 20340 je velmi diskutovand mezi zastupci odbornych kruha,
vzhledem k tomu, Ze je také v revizi. Termin dokonceni revize této normy byl proto odlozen. Snahou je ziskani co nejvétSiho mnozstvi
relevantnich vysledkd provedenim kruhovych test(

Zaver

PROTIKOROZNi OCHRANU TVORIi CELY SOUBOR TECHNOLOGICKYCH OPATRENI OD VYBERU A VOLBY ZAKLADNICH
KONSTRUKCNICH MATERIALU AZ PO POVRCHOVE UPRAVY ODOLNE KLIMATICKYM A KOROZNiM VLIVUM. K SELHANi
PROTIKOROZNi OCHRANY DOCHAZi V PRVE RADE Z DUVODU NERESPEKTOVANi OBECNE PLATNYCH ZAKONITOSTi O
KOROZNIM CHOVANiI MATERIALU, NEDODRZENIM TECHNOLOGICKYCH POSTUPU A KONTROLY KVALITY PRACE PRI
PROVADENi PROTIKOROZNi OCHRANY.

Technické normy jsou dobrym nastrojem pro zajiSténi kvality povrchovych uprav a pfi dodrZzeni jejich doporuceni Ize dosahnout
planované zivotnosti pfi provadéni protikorozni ochrany. VSechny normy, které jsou v pfispévku zminény maji vyznamny vliv na zivotnost
protikorozni ochrany. Snahou normalizaéniho procesu je maximalné se pfiblizit realnym podminkam a z vysledku laboratornich zkousek
ziskat udaje, které Ize pouzit k ,predikci” Zivotnosti ochrannych systém.
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PREDBEZNA ZAVERECNA ZPRAVA — MSV, IMT
Petr Malinak, Veletrhy Brno a.s.

19. zari 2008 Tiskové stfedisko BVV — Jubilejni roénik pfivital
dva tisice vystavovatell a téméf sto tisic navstévniku.
50. mezinarodni strojirensky veletrh a 6. mezinarodni veletrh
obrabécich a tvarfecich strojd IMT potvrdily kli¢ovou roli
strojirenstvi a elektrotechniky v ekonomickém rozvoji. Brnénské
vystavisté se jiz popadesaté stalo kfizovatkou evropského
obchodu.

Své technologie, produkty a sluzby pfijeli nabidnout zastupci
firem z 29 zemi a celkovy podil zahrani¢nich vystavovatell se
zvySil na 36,5 %. Stranu poptavky zastupovalo bezmala sto tisic
odbornych navstévniki z 54 zemi. Cily obchodni ruch na
vystavisti kulminoval ve stfedu a ve Ctvrtek; za tyto dva dny
branami pro$lo témér Sedesat tisic navstévniku.

Uroveni nabidky odrazela dlouhodoby rist &eské ekonomiky.
Vice nez polovinu exponatd tvofily vyrobky inovativniho
charakteru a ty nejlepsi soutézily o prestizni Zlaté medaile. Dvé
odborné komise letos udélily jedenact Zlatych medaili MSV a Ctyfi
Zlaté medaile IMT.

Oslavy jubilejniho 50. ro¢niku probéhly v distojné atmosfére.
Mezi gratulanty nechybél ani prezident Ceské republiky Véaclav
Klaus, ktery veletrh oznacil za pfehlidku obrovského technického
pokroku a nepochybné nejvyznamnéjSi setkani domacich
a zahraniénich vystavovatelll v nasi zemi. ,Jsem velmi rad, ze
veletrh zZije a Ze se naSe strojirenstvi opét stalo dynamickou ¢asti
naseho hospodarstvi. MSV jasné dokazuje, ze se naSe
strojirenstvi po ur€itém zakolisani na pocCatku devadesatych let
opét chytlo a dokaze se ve svété prosadit. Pfesto, ze na jedné
strané straslivé rostou ceny vstupl a pro exportéry se nepfijemné
vyviji kurz koruny, k pfekvapeni vSech je naSe obchodni bilance v
plusu, a to je do znaéné miry zasluhou nasich strojirenskych
firem," zdUraznil Cesky prezident.

Veletrh navstivil také premiér Mirek Topolanek, eurokomisar
Vladimir Spidla, pfedseda PSP CR Miloslav Vi¢ek a fada dalSich
prominentnich hostd z tuzemska i zahrani¢i. V ramci oslav bylo
ocenéno ¢trnact firem, které vystavovaly na vSech dosavadnich
rodnicich (Arcelor Mittal, Bohler Uddeholm, CKD Export, CKD
Group, Hauke, Metalimex, Pfeiffer Vacuum, Siemens, Swisstool
Export-Gruppe, Smeral Brno, Trinecké Zelezarny, Vitkovice,
ZDAS a ZDB Group).

Cisla z predbézné statistiky

Dominantnim oborem ro¢niku byly obrabéci a tvareci stroje.
6. mezinarodni veletrh IMT obsadil zatim nejvétsi vystavni plochu
20 000 m2, zucastnilo se rekordnich 560 vystavovatell
z 21 zemi. Podil zahrani¢nich firem byl poprvé nadpoloviéni
a dosahl 52,7 %. ,IMT je jeden z naprosto nejlepSich veletrhi
obrabécich a tvarecich stroji v Evropé. Je tady vidét v§echno to,
0 co se jako

CECIMO snazime, jsou zde zastoupeni vSichni hlavni vyrobci
obrabécich a tvarecich stroji a nabizeji sva inovativni feseni.
Enormni zajem o letosSni ro€nik nas velmi t&si,“ prohlasil Filip
Geerts, vykonny feditel Evropského vyboru pro spolupraci
v pramyslu obrabécich stroji CECIMO. Ceska republika
v zebficku producentl obrabécich a tvafecich strojl drzi sedmé
misto v Evropé a Ctrnacté na svété, vloni vyroba meziro¢né
vzrostla o 30 % a letos by tento rekordni vysledek mél byt jesté
prekonan.

Hlavnim tématem rocniku byl 5. specializovany projekt
Automatizace. Do bienale zviditelfiujiciho v ramci MSV
prezentace méfici, fidici, automatizacni a regulaéni techniky se
prihlasilo 450 vystavovateli ze 16 zemi, mezi nimi sto
zahrani¢nich.

Partnerskou zemi 50. roéniku MSV bylo Némecko a nosnym
doprovodnym programem GERMAN DAYS 2008. Ctyfdenniho
setkani zastupcli ceskych a némeckych firem, ale také
obchodnich a hospodaiskych organizaci, politikd a védeckych
pracovnikl se zucastnilo 40 prednasejicich a nékolik set
posluchac.

V réamci doprovodného programu veletrhd MSV a IMT se
uskutec€nilo  vice nez padesat  odbornych setkani.
Férum Hospodarskych novin o dopadech finanéni krize a pfili§
silné koruné, diskusni panel ,Uzivi nas hlava?“ o podpofe inovaci,
Business den Ruské federace, Narodni den Slovenské republiky,
mezinarodni kooperacni setkani firem b2fair Kontakt-Kontrakt
2008, konference Vize v automatizaci V a MATAR 2008. Tradi¢ni
mise zahrani¢nich podnikateld pficestovaly ze Slovenska,
Rakouska, Ciny, Iraku, Béloruska, Ukrajiny a nékolika regiond
Ruska. Konkrétni pomoci ¢eskym exportérim byly dvoudenni
konzultace s Fediteli zahrani¢énich  kancelafi agentury
CzechTrade. Problém nedostatku kvalifikovanych pracovnikd jiz
potfeti pomahal FeSit personalisticky veletrh  Kariéra
2008 — nabidka pracovnich pfilezitosti ve strojirenstvi,
elektrotechnice a automobilovém primyslu.

Zakladni statistické udaje 2008

1 Pocet vystavovatell 2024

2 Pocet zu¢astnénych statl a zemi 29

3 Cista vystavni plocha v m2 65 800
4 Pocet navstévnikl 97 482
5 Pocet akreditovanych novinara 444

Navstévnici pfichazeli pfedevsim za informacemi o novinkach a trendech, ale také navazat nové obchodni kontakty. Pfes 90 % z nich
bylo s navstévou spokojeno a stejné vysoky podil navstévnikl chce pfijet i na pfisti ro¢nik.

V Press centru se béhem prvnich &tyf dnd akreditovalo 441 zastupch médii z deseti zemi. Zahrani€nich novinafd mezi nimi bylo 108 a
pfijeli z Danska, Italie, Madarska, Némecka, Polska, Rakouska, Ruska, Slovenska a Velké Britanie.

51. mezinarodni strojirensky veletrh se uskutecni 14. — 18. 9. 2009 spole¢né s 5. mezinarodnim veletrhem Transport a Logistika.
7. mezinarodni veletrh obrabécich a tvarecich stroju IMT probéhne v zafi 2010.

Zvefejnéné informace jsou predbézné. Koneéna zavéreéna zprava bude akciovou spoleénosti Veletrhy Brno vydana po vyhodnoceni
vSech statistickych udaja.

Uvadéné statistické hodnoty vychazeji ze zasad zverejiiovani statistickych dat veletrh(i a vystav sdruzenych v UFI
(The Global Association of the Exhibition Industry) Paris.
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Rekli o veletrzich

Johann Schneider-Ammann , prezident Svycarského svazu strojirenstvi, elektrotechniky a kovopriimyslu SWISSMEM:

Mate byt na co hrdi a leto$ni jubileum neni zadna nahoda. MSV je vynikajici platformou pro cenné kontakty, jejich navazovani
i udrzovani, je to jedna ze Spickovych adres. Veletrh jsem si prohlédl a jsem velmi potéSen vSim, co tady vystavovatelé letos ukazuji.

Jan Sobola, technicky reditel TOS Kufim — OS, a. s.:

MSV s IMT je pro nas kazdy rok svatkem, zucastriuje se nejen cely naS management, ale stfidaji se zde i konstruktéfi a vSichni
technicti pracovnici. VZdy jsme napjati, jaké stroje budou prezentovat kolegové z nasi branze, nebot’ se kazdy snazi do posledniho dne
utajit, jakou novinku pfedstavi. Myslim, Ze Veletrhy Brno budou mit v dalSich letech potize, kam Spi¢kové stroje umistit, protoZe obrabéci
centra jsou stale vétsi a robustnéjsi. Je dobfe, Ze se v arealu vystavisté stavi novy pavilon. Na veletrhu by se mély prezentovat vSechny
Ceskeé strojirenské firmy, nebot' se jedna o velice prestizni evropskou akci. Kdo v Brné chybi, vypadne z prestizniho valéeni.

Jifi Vrbovsky, jednatel Nastroje CZ, s.r. o.:

Letosni veletrh se vydafil. Na této vyznamné akci nase firma nemohla chybét, navstivilo nds mnoho potencialnich zakaznikd
a samoziejmé jsme uskutecnili schizky s nasimi obchodnimi partnery. Predstavili jsme ¢Etyfi novinky obrabéciho naradi a osvédcilo se
nase poradenské a predvadéci centrum s ukdzkami vrtani do rdznych materiald.

Josef Kust, obchodni feditel spole¢nosti ATAS elektromotory Nachod a. s.:

obchodnich vztaht. Navstévnost je vyssi, nez jsme ocekavali, takZze to pro nas ziejmé bude Uspésny ro¢nik, i kdyz ekonomicky pfinos
zhodnotime az po veletrhu. Samoziejmé je otdzkou, zda se veletrzni Ucast finanéné vrati a za jak dlouho. Ale myslim si, Ze firma, ktera
Zije a chce o sobé dat védét, do toho musi investovat, i kdyz navratnost pfijde az v dlouhodobé&jsim horizontu.

SEMINAR TECHNOLOGIi POVRCHOVYCH UPRAV ATOTECH

Vojtéch Zabka, Atotech CZ, a.s., obchodni manazer GMF

U pfilezitosti 15. vyroci zaloZeni spole¢nosti Atotech probéhl ve dnech 24. a 25.
zafi v prostorech Top Hotelu v Praze ,Seminaf technologii povrchovych uprav®.
povrchovych Uprav a podat aktualni informace o strategickém sméfovani nasi
spolec¢nosti. Seminare se kromé mnoha partner( z oboru aktivné Gc¢astnila i agentura
Czechlinvest.

Pro zna€nou oborovou rozmanitost byl odborny program rozdélen do
specializovanych sekci, kde pfedni odbornici Atotech pfednaseli o soucasnych a
budoucich trendech v jednotlivych segmentech naseho odvétvi. VSechny prednasky
byly simultanné tlumoceny a promitany ¢esky i anglicky.

PROGRAM ODBORNE CASTI:
Protikorozni technologie

Cerna pasivaéni vrstva s vysokou korozni odolnosti
Pokov spojovaciho materialu

Zinkové lamely - aplikace pro automobilovy primysl
Vyrobni zafizeni - Tricotect, Reflectalloy XL

Otéruvzdorné povlaky - funkéni chrom a chemicky nikl

HEEF 25 vliv kontaminantt a jejich eleiminace

Dynachrome - snizenni nakladu a zvySeni produktivity

Chemické niklovani - vylepoSeni mechanickych vlastnosti povlaku - kompozitni poviaky
EDEN - elektrodialyza pro chemicky nikl - stala vysoka kvalita za snizenych nakladd

Dekorativni technologie, pokov plastu a pokovc drahymi kovy

Zvyseni korozni odolnosti dekorativnich povlakd, pokov plastu
TriChrome - inovativni dekorativni chromovani

Moderni bezchloridové PdNi elektrolyty pro elektrotechnicky pramysl
Protikorozni ochrana pajitelnych povlaku z istého cinu

Pomocné technologie pro lakovny - koagulace, predupravba pfed lakovanim, stahovani lakt

. Nové trendy v pretpravach pred lakovanim: UniPrep, MultiPrep, Interlox
. KleerAid - biochemicka koagulace
. Master Remover - stahovani lakd s prodlouzenou Zivotnosti
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Technologie pro vyrobu plosnych spojt

Vyvoj trhu a vyroba plo$nych spoju

Seleo CP Plus - pfimé pokoveni pro naro¢né aplikace

Cupraetch UA - podpora pfilnavosti povlaku pro pouziti v technologii Fineline
Selektivni pokov - budouci trendy

Poznamka redakce:

Vysokéa odbornost pfednasejicich a zvolena aktualni témata pfispéla k velmi pozitivnimu hodnoceni této odborné akce vSemi, vice jak
dvéma sty za€astnénymi pracovniky oboru povrchovych Uprav.

Spolecnost Atotech predstavila nové technologie, pfipravky i celkové zameéry a cile této pfedni firmy v oboru povrchovych uprav.

Zajemci o jednotlivé pfednasky si je mohou vyzadat v redakci Povrchare.
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Centrum pro povrchové upravy CTIV — Celozivotni vzdélavini

Centrum pro povrchové upravy v ramci vzdélavani v oboru
povrchovych uprav pripravuje

Na zaklade pozadavku firem a jednotlivet na zvyseni kvalifikace pracovnikd a predevsim zvySeni kvality povrchovych Gprav je mozné
se prihlasit na:

e  Zakladni kurz pro pracovniky praskovych lakoven
»Povlaky z praskovych plasti“ — zahajeni 3. prosince 2008
e  Zakladni kurz pro pracovniky lakoven
,,Povlaky z natérovych hmot“ — zahajeni unor 2009
e  Zakladni kurz pro pracovniky galvanoven
,,Galvanické pokoveni“ — zahajeni bfezen 2009
e Odborny kurz zaméreny na protikorozni ochranu a povrchové tpravy ocelovych konstrukci
,,Povrchové upravy ocelovych konstrukci“ - — zahajeni duben 2009
e  Zakladni kurz pro obsluhu a praci v galvanovnach
,»Obsluha galvanovny*“ — zahajeni zafi 2009

Rozsah jednotlivych kurzii: 30 hodin (5 dnu)

v s

Podrobnéjsi informace radi zasleme.

Email: info@povrchari.cz

Centrum pro povrchove upravy

Povlaky z praskovych plastu

Odborny kurz pro pracovniky praskovych lakoven
Obsah kurzu:

Pfeduprava a ¢isténi povrchli, odmastovani, konverzni vrstvy.
Praskové plasty, rozdéleni, technologie nanaseni, aplikace.
Zatizeni pro nanaseni praskovych plasti.

Praskové lakovny, zafizeni, pfisluSenstvi, provoz.
Bezpeclnost provozu a prace v praskovych lakovnach.
Kontrola kvality povlakl z praskovych plastd.

PFiciny chyb v technologiich a povlacich z praskovych plastu.
Exkurze

Rozsah hodin: 30 hodin (5 dnt)

Zahdjeni: 3. Prosince 2008,

Uzavérka prihlasek:

Misto konani: Fakulta strojni CVUT v Praze
Garant kurzu: doc. Ing. Viktor Kreibich, CSc.
Blizsi informace: »} Centrum pro povrchové Gpravy

Ing. Jan Kudlacek

Na Studankach 782

551 01 Jaromér

Tel.: +420 605 868 932
Email: info@povrchari.cz
www.povrchari.cz
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Centrum pro povrchove upravy

Povrchové upravy ocelovych konstrukci

Odborny kurz zaméreny na protikorozni ochranu a povrchové upravy ocelovych konstrukci

Obsah kurzu:

E Koroze a degradaéni korozni mechanismy.
E Odolnost a volba materiald dle specifika prostfedi
E Predupravy a Cisténi povrchu ocelovych konstrukci
[ Povrchové Upravy ocelovych konstrukci.
E Kontrola kvality, zkuSebnictvi a inspekce BVV
Rozsah hodin: 30 hodin (5 dnt)
Termin konani: duben 2009 ,q_ul
Partneri:
Uzavérka piihlasek: 15. bfezna 2009 Veletrhy
Garant kurzu: doc. Ing. Viktor Kreibich, CSc. B mo
Blizsi informace: Centrum pro povrchové upravy

Na Sudaniacn 7 KAN ST RU KCE
Na Studankach 782
551 01 Jaromé&r v

Tel.: +420 605 868 932

Email: info@povrchari.cz
www.povrchari.cz

e

Skoleni

b

Propagaéni éinnost

Cdboma cinnost

CTIV a Fakulta strojni CVUT v Praze ve spolupraci s Centrem pro povrchové Gpravy, nabizi technické
verejnosti, pro skolni rok 2008 — 2009, v ramci programu Celozivotniho vzdélavani studijni program

POVRCHOVE UPRAVY VE STROJIRENSTVI

Od unora 2009 bude zahajen dalsSi béh studia, do kterého je
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V rdmci programu CeloZivotniho vzdélavani na CVUT v Praze na Fakulté strojni se pfipravuje pro velky zajem dvousemestrové
studium ,Povrchové Upravy ve strojirenstvi“. Cilem tohoto studia je prehlednou formou doplnit potfebné poznatky o tomto oboru pro
vSechny zajemce, ktefi chtéji pracovat efektivné na zakladé nejnovéjSich poznatkl a potfebuji ziskat i na zakladé tohoto studia potfebnou
certifikaci v oblasti protikoroznich ochran a povrchovych tprav.

Zpusobilost vtomto oboru je mozno prokazat akreditovanou kvalifikaci a certifikaci podle standardu APC Std-401/E/01
»Kvalifikace a certifikace pracovnikii v oboru koroze a protikorozni ochrany*, ktery vyhovuje poZzadavkiim normy ENV 12387.

Ve svych pedagogickych zamérech je toto studium koncipovano tak, aby it I
ziskané védomosti umoznily pracovnikim v oblasti povrchovych Uprav fesSit nejen
bézné aktualni odborné problémy, ale FeSit i koncepéni a perspektivni otazky
z povrchovych Uprav a z oblasti protikoroznich ochran.

Diraz je kladen na vytvofeni uceleného prehledu teoretickych a praktickych
poznatkll v souladu s nejnovéj§imi  znalostmi v oboru povrchovych Uprav
a protikoroznich ochran.

Koncepce studia vychazi
z celosvétového prudkého rozvoje oboru
povrchovych uprav  jako dalezitého
prafezového oboru, ktery svoji  Urovni
ovliviiuje technickou vyspélost vyrobkd, jejich
Zivotnost a kvalitu.

Cilem studia je zamezit technologickému - 2 :
zaostavani oboru a to pfedevsim spolupraci s Fadou tuzemskych i zahramcnlch firem a jejich
zastupcl a vytvofenim $pi¢kového tymu vyucujicich.

Studium je uspofadano tak, aby nejdfive
byly doplnény znalosti zakladnich teoretickych
disciplin a vnavaznosti na tento teoreticky
zaklad je pak koncipovana vyuka odbornych
predmétd a specializovanych technologii, tykajicich se protikoroznich ochran
a povrchovych Uprav ve strojirenstvi.

V prvém semestru je vyuka zaméfena na rozSifeni odbornych znalosti
v oblasti strojirenskych material(, zakladl teorie koroze, koroznich odolnosti
a charakteristik kov(, volby materialt a korozniho zkusebnictvi.

Ve druhém semestru je vyuka zaméfena na technologie anorganickych povrchovych
Uprav — kovovych a nekovovych povlaku
a technologie organickych povrchovych
Uprav, tzn. povlakl z natérovych hmot
a plastt. Velka pozornost je vénovana
predupravam povrchti kovl a jejich
¢isténi,  technologiim  galvanického
pokoveni, pokoveni zarovym stfikanim i vroztavenych kovech, smaltovani
a konverznim povlakiim. Vyuka je orientovana i na problematiku pfistrojové techniky
a meéfeni v oboru povrchovych Uprav i obecné ve strojirenstvi.

Zafazeny jsou prednasky o progresivnich technologiich, ekologickych
zalezitostech oboru, ale i o rekonstrukci a vystavbé zafizeni pro povrchové uUpravy.
Pozornost je vénovana normam, legislativé a bezpecnosti prace.

Posluchaé¢lim budou po ukonéeni studia predany doklady o absolvovani, resp.
mohou po sloZeni potfebnych zkouSek (dle pozadavk( a potfeb posluchacu) ukongit

studium kvalifikaénim a certifikaénim stupném Korozni inzenyr.

PROGRESIVNi STROJIRENSKE TECHNOLOGIE A MATERIAL

Na zéakladé poZadavkl technické vefejnosti, predevsim ze strojirenskych spoleénosti a organizaci, porada fakulta strojni CVUT
v Praze, v ramci programu CeloZivotniho vzdélavani na CVUT, dvousemestrové studium ,PROGRESIVNI STROJIRENSKE
TECHNOLOGIE". Cilem tohoto studia je pfehlednou formou doplnit potfebné poznatky o tomto oboru pro vSechny zajemce, ktefi chtéji
pracovat efektivné na zakladé nejnovéjSich poznatkli a potfebuji ziskat i na zakladé tohoto studia potfebna osvédceni v oblasti
strojirenskych technologii.

Ve svych pedagogickych zamérech je toto studium
koncipovano tak, ,aby ziskané védomosti umoznily pracovnikiim
v oblasti strojirenskych technologii FfeSit nejen bézné aktualni
odborné problémy, ale feSit i koncepéni a perspektivni Ukoly ze
strojirenskych technologii.

Diraz je kladen na  vytvofeni  uceleného  pfehledu  teoretickych
a praktickych  poznatkd v souladu s nejnovéjSimi znalostmi v oboru strojirenské
technologie.

Koncepce studia vychazi zcelosvétového prudkého rozvoje strojirenskych
technologii jako dllezitého prafezového oboru, ktery svoji Urovni ovliviiuje technickou
vyspélost vyrobkd, jejich zivotnost, kvalitu a prodejnost.

Cilem studia je zamezit technologickému zaostavani a to pfedevsim spolupraci
s vytvofenym $pickovym tymem vyucujicich slozenym z prednich pracovniku
vysokych $kol, vyzkumnych pracovist, strojirenskych provozi a doplnénych
zastupci pfednich zahrani€nich a tuzemskych firem.
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Studium je usporadano tak, aby nejdfive byly doplnény znalosti zakladnich
teoretickych disciplin a v navaznosti na tento teoreticky zaklad je pak koncipovana
vyuka odbornych pfedmétu a specializovanych technologii.

V prvém semestru je vyuka zamérena na rozsifeni odbornych znalosti v oblasti
strojirenskych materiali, zakladl z teorie tvareni, slévani, obrabéni, svarovani,
povrchovych Uprav, metrologie a defektoskopie.

Ve druhém semestru je vyuka zameéfena na specialni technologie ve
strojirenstvi. Zafazeny jsou pfednasky o progresivnich technologiich v ekologickych
souvislostech oboru a také prednasky ekonomického charakteru.

Studium je dvousemestrové, celkovy pocet vyukovych hodin je 120. Studium je
kombinované s prednaskami a seminafi na Ustavu strojirenské technologie Fakulty
strojni CVUT v Praze a praktickymi ukazkami formou exkurzi. Ve studijni skupiné se
predpoklada 20 posluchaci. Vyuka bude shrnuta do deseti dvoudennich blokd
s vyukou 1x za mésic. Na zavér kazdého semestru se uskuteCni exkurze do
vybranych provozi a konzultace k specializovanym odbornym okruhdm dle pfani
a zameéreni posluchacu. Podle potfeb a pfedchoziho vzdélani posluchacli je mozno
studium ukondit absolvovanim pfednasek, respektive vypracovanim samostatné
zavére€né prace na téma v souladu s pozadavky pracovisté posluchace. Kazdy ucastnik po ukon€eni kurzu obdrzi osvédcéeni o
absolvovani tohoto studia.

Do dalSiho béhu studia je mozno se jiz hlasit. Predpokladany termin zahajeni prosinec 2008

Podrobné informace véetné uéebnich plana a prihlasky ke véem formam studiu je mozno ziskat na
adrese:

Fakulta strojni CVUT v Praze
Centrum technologickych informaci a vzdélavani
Ing. Jan Kudlacek
Technicka 4
166 07 Praha
Tel: 224 352 622
605 868 932
E-mail: Jan.Kudlacek@fs.cvut.cz; info@povrchari.cz
Info: www.povrchari.cz

' Asociace koroznich inzenyrd
Nadacni fond profesora Josefa Koritty
Ustav kovovych materidld a korozniho inZenyrstvi

Vysoké skoly chemicko-technologickeé v Praze

poradaji 11. konferenci

14. - 16. 10. 2008
Hotel FIT FUN

Harrachov - Ryzoviste

www. hotelfitfun.cz
Konozelalprotikoroznitol
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www.aqgenturaama.cz

agentura AMA ve spolupraci se SYUOM Praha s.r.0. a VSCHT Praha
bude poradat ve dnech 5. a 6. listopadu 2008 v hotelu Slunce v
Havlickové Brodé

22. rocnik konference POVRCHOVE UPRAVY 2008

Tato konference je zaFazena mezi akreditované vzdélavaci programy CKATT.

p— 5051 18
e rycand
m AP
LW

(SIS

3 CEL
42. uun

3. -4, unora 2009 v thlavé

- tradiéni setkani odbornikia = oblasti povrchovych aprav

- legislativni zmeény
- imformace o novych technologickych postupech

- seznameni s novymi vyrobky a pFipravky
- prezentace firmy prostrednictvim prednasky, reklamy

ve sborniku, apod.

b S & DHEO s.ro., Tolstého 2, 586 01 Jihlava
Blizsi informace: tel.: 587 571 681, e-mail: majerova@dks. c=x
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»~Progresivni a netradi€¢ni technologie povrchovych uprav*
5. Mezinarodni odborny seminar hotel Myslivna Brno
26. - 27.11. 2008

dovolujeme si Vas jménem Centra pro povrchové Upravy pozvat na 5. Mezinarodni odborny seminaf ,Progresivni a netradi¢ni
technologie povrchovych Gprav®, ktery se stal jiz tradiénim setkavanim celé obce povrchai( celé Ceské republiky, Slovenska a dalsich
zemi.

Véfime, Ze si vSichni i letos najdeme prostor pro tolik potfebna
mimopracovni setkani a rozhovory ve spolecenské ¢asti seminare.

Vétime, Ze tak jako minula setkani, napomuize i tento 5. Mezinarodni
seminar dalSimu rozvoji vzdélavani, a ze ziskané informace pfispé&ji k rozvoji
a uspéchu Vasich firem i celého oboru povrchovych uprav.

Pfijméte prosim pozvani kuc€asti na tomto vyznamném setkani
pracovnikd povrchovych Uprav. Budeme se téSit na pfijemna setkani s Vami
se vSemi opét letos na Myslivné.

Centrum pro povrchové Upravy

Elektronicka pfihlaska
www.povrchari.cz

Program Seminare vybrané pfednasky:
3 . . R B Alternativni Gpravy povrchu pred lakovanim
B Kruhova zkouska slitinovy povlaka ZnNi

, Roman Konvalinka, Atotech CZ, a.s.
Ing. Miroslav Vale§, VZLU a.s.

I Progresivni technologie aplikace praskovych
natérovych hmot

B Samoinspekéni (samoindikaéni) natéry Ing. Jaroslav Vladik, Nordson CS spol s r.o.

Rijen 2008

RNDr. Petr Nevécny, Nekor s.r.o.
Kluzné laky
Ing. Zdenék Nachéazel, Nachazel s.r.o.

Vodoureditelné polyuretanové natérové hmoty
Akrylmetal uréené pro strojirenstvi

Ing. Jan Skoupil, CSc., Synpo a.s.
Vzduch pro povrchové uprav
Ing. Jaroslav Jedli¢ka, Atlas Copco s.r.o.

Méreni a hodnoceni tloustky zinkového povlaku
s pouzitim magnetické metody

Ing. Vlastimil Kuklik, Wiegel CZ zarové zinkovani s.r.o.
Preduprava povrchu - zaklad kvality

Ing. Ladislav Holec€ek, Everstar s.r.o.
Bio systémy pii odmast'ovani

Zdenék Nachazel, Nachazel s.r.o.
TecTalis — Henkel redefinuje predupravu kovt

Ing. Eduard Michna — Henkel CR spol, s r.o.
Metalizace

Ing. Stanislav Pavlica, SAF Praha spol. s r.o.

B Inspekce povrchovych uprav
Ing. Jaroslav Vala, Lakovna.cz

B Systém pro snizeni vodikové kiehkosti béhem
galvanickych uprav

Ing. Vladislava Ostra Solid Galvanotechnik s.r.o.

E Galvanoplastika — pfic¢iny problémy
Ing. Jifi Stoklasek, Kapa Zlin spol. s r.o.

B Napajeci zdroje v galvanotechnice

Ing. Vlastimil Vratny, Dehor-elspec. Litvinov s.r.o.

B Zkouseni organickych povlaki na vyskyt pora —
nizko nebo vysokonapét'ova metoda

Ing. Lubomir Mindo$, SVUOM s.r.o.
E Kvalita vyrobku a jejich dokumentace

Ing. Vladimir Kudélka , TDS Brno — SMS s.r.o.

B Vliv stavu a éistoty povrchu kovovych materialti na

docasnou protikorozni ochranu pfi zamorskeé
prepravé

Ing. Jakub Hajek, EXCOR - Zerust s.r.o.
B Udrzitelny rozvoj a povrchové upravy

Ing. Jaroslav Skopal, CNI

Pokud jste se zapomnéli jesté prihlasit nevahejte a prihlaste se !!!

www.povrchari.cz

Stale je mozné prezentovat Vasi firmu formou otisténi reklamni stranky ve sborniku

prednasek.
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Cenik inzerce na internetovych strankach www.povrchari.cz

a v on-line odborném éasopisu POVRCHARI

Moznost inzerce
B Umisténi reklamniho banneru
E  Umisténi aktuality
E  Umisténi loga Vasi firmy — Partnera Centra pro povrchové Upravy
B Moznost osloveni respondentl Vasi firmou, pfes nasi databazi povrcharu (v sou¢asné dobé je v nasi databazi

evidovani pres 1100 respondentu)
B Inzerce v on-line Obcasniku Povrchafi

Cenik inzerce

Reklamni banner umistény vzdy na aktualni strance v€etné odkazu na webové stranky inzerenta
Cena:

E 1 mésic - 650 K& bez DPH

B 6 mésich - 3 500 K¢ bez DPH

B 12 mésich - 6 000 K& bez DPH

Banner je mozné vytvofit také animovany, vSe na zakladé dohody.

Partner centra pro povrchové upravy - logo firmy véetné odkazu na webové stranky inzerenta
Cena:
B 1 mésic— 150 K¢ bez DPH
B 6 mésicl - 650 K¢ bez DPH
B 12 mésicu — 1000 K& bez DPH

Textova inzerce v on-line odborném Obé&asniku POVRCHARI
Cena:

B 1/4 strany - 500 K& bez DPH

B 1/2 strany - 900 K& bez DPH

B 1 strana — 1500 K& bez DPH

Umisténi reklamy v on-line odborném Obgasniku POVRCHARI
B 1/4 strany - 500 K& bez DPH
B 1/2 strany - 900 K& bez DPH
B 1 strana — 1500 K¢ bez DPH
Rozeslani obchodniho sdéleni respondentim dle databaze Centra pro povrchové Upravy elektronickou postou.

Cena bude stanovena individualné dle charakteru a rozsahu.

Slevy:
Otisteéni
B 2x 5%
B 3-5x 10 %
B 6xavice cena dohodou
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Placené REKLAMY

Paint Support Technology

UniPrep® —
Preduprava povrchu pro
praskoveé lakovani

nim UniPrep® |e idedlni ndhradou za tradiéni

Ieleznaté fosfatovani
P grovnatalnych pro-
voznich podrmiinkach
paskyiufe lechnologie  UniPrep® Vam pfinese:
UimiPrep® wyrikajic Flenkenl ook e ih redi
adkezl ”Efﬁj'ﬁ PﬂﬂiéZE.F- epseni ochrany zivotniho prostredi
fia X-festem na panafech SniZeni nebo Gplné odstranéni pevnéha

k vystavenych koroznim odpadu a8 odstranénl fosforeénand z od-
% pOETinkdm v 86iné i 2lmiee

komore. padnich vod

- Odstranéni problému s usazenym fos-
fatem

Zeleznaté fosfatovs Omezenl G5téni ucpanych trysek. Neni
potfebné drahé zafizeni pro odiutovani
kalu

Vyrazné Gspory energie

UniPrep pracuje pfi nizkych teplotach
(40-50°C}, coZ e 0 10 - 20 "C méné ne?
kanvencni fosfatovaci laznéd, Nasi zakaz-
nici si pochvalujl vyrazne Uspory energie
Vys5i kvalita laku

UniPrep zvyai adhezi laku a korozni odaol-

Bioremediace: nost v porovnani s fradiénim 2eleznatym fos-

Technologie UniPrep vyuiiva procesu bioremed|- )

ace. Bioremediace je prirozenym procesem, ktery SOSnLMIES iV OopaTl
. i o ; . Diky bioremediaci se pfirozené odbouravaji
se kolem nas odehrava kaidy den. Bloaktivni 2 2 el

] ATins S e gl nedistoty a mastnota, Timto se vyrazné
slozky rozkladaji organicke latky, jakymi jsou = = f
4 - L ' Zvyiuje Zivatnost [azné.
mimo jiné | neéistoly nebo mastnota, na oxid

whliéity a vodu

‘N ATOTECH
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- 50 2001 :I/EG_LET\EFI'EB | B0 14001 REE‘IE-\:EHED'
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VCI antikorozni cbalove materialy —— WU LA

Chrante své kovové soucastky proti korozi roky bez jakychkoliv
dalsich nakladd! Rychlé baleni, okamzita dostupnost!

= Antikorozni ochrana a baleni v jedné operaci = Testy v nasich vlastnich klimatickych komorach
= Soudasti pfichazeji isté, suché, bez koroze a

pipraveny k okamEitemy pousit = Qdborné poradenstvi na design obalu, balici

« Pratelské k Zivotnimu prostredi frissaay

= Eliminuje potfebu olejil, tuki a rozpoustédel ~ Inspekce balenych produktd po celém svetg,

= Zadna likvidace toxickych odpadi, material je dokumentace a vyhodnoceni
recyovateny, mize bj spalen nebo WoZen .. Regentspeciickch problémt s oroz

= Material u folie je prihledny a umoznuje = Celosvétova podpora za pomoci Zerust joint-
zakazniklim kontrolovat obsah baleni bez jeho ventures.
porusani

+ Antikorozni LDPE fdlie = Antikorozni péna UNICO

ZERUST (50, 100 a 150 - ZERUST proti
pm) mechanickému
poskozeni

= Pytle z antikorozni fdlie
ZERUST

= Piepravky ZERUST
liboveolnych tvarf

= Antikorozni lepenka
ZERUST

= Antikorozni papir
ABRIGO (40 g/m’a 70
g/m’)

= Antikorozni stretch fdlie = Antikorozni skin fdlie

(pritaina) ZERUST
= Antikorozni kapsle kA = Antikorozni bublinkova
[\
ZERUST pro uzaviené B2 ﬁ folie ZERUST
schranky ' ﬂ

EXCOR-ZERUST, s.r.0., Kvitkovicka 1533, 763 61 Napajedla, Ceska Republika
http://www.excor-zerust.cz  email: info@excor-zerust.cz tel:+420 577 632 515; fax: +420 577 632 516
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14.-18. 9. 2009
Brno - Vystaviste @&

www.bvv.cz/msv Es BV {\
2

GAT D Banao

Exhibition Centre

Pel. 4420 S0 152 926

www.bvv.cz/translog wamamos  Velotrhy

e-mail: mewitee o
wven e,y Brno
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Redakce online éasopisu POVRCHARI

Obgéasnik Povrchafi je registrovan jako pokraéujici zdroj u Ceského narodniho strediska ISSN.
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