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Slovo uvodem

Vazeni pratelé povrchari,
Stejné jako Vy, tak i kazdy z nas hleda v této dobé&, skoupé na zakazky i pracovni nabidky, odpovédi na otazky spojené s budoucnosti
,svych” firem a podnikl. | kdyz ,nase” firmy nejsou vétSinou nasim majetkem, byly dosud pro kazdého z nas velkou existenéni jistotou, ale i

smyslem pracovniho naplnéni zivota a soundlezitosti s pracovnim kolektivem. Vénovali, jsme témto ,svym® firmam vSichni zna¢nou ¢ast
Zivota i vétSinu svych myslenek. Byli jsme si téméfF jisti, Ze jsou bezpelim pro v8echny, ktefi je tvofili.

Soucasna situace nas postupné zasahuje bez rozdilu véku, mista ¢i nazvu firmy. At pouceni zkuSenostmi nebo jen vlastnim rozumem je
kazdému jasné, ze nejde jen o zalezitosti ekonomické, finanéni ¢&i technické. Podobné jako v pfedchozich menSich ¢&i velkych celosvétovych
problémech se obavame vSichni, Ze jde i tentokrate o zaleZitosti mocenskeé, které nas v mirové dobé dési o to vice.

Je nad lidské sily jedince cokoliv z toho velkého ovlivnit. Je ale dobfe souvislosti pochopit. Pou¢me se a prestanme myslet politicky.

Jinymi slovy: ,Mysleme globalné a jednejme lokalné“. Pomahejme sobé i tém okolo komunikaci, setkavanim i tim, ze dame o sobé veédét.
Spolupracujme........ kdy vic nez ted. Stranky Povrchafe mohou pomahat. Nabizet kapacity, spolupraci.

A na zavér uvodniho mentorovani néco k véci, k podnikani, k odbornému setkavani. V Centru pro povrchové Upravy pfipravujeme nové
setkani v Cejkovicich a to jiz 1. a 2. 4. 2009, tedy stejné jako loni a to na seminafi Kvalita ve vyrobé. A pfestoze je to téma nejen pro
povrchére, bliZz§i o Eem tento seminar bude je popsano v nasledujicim textu tohoto &isla.

Doufame, Ze by Vam kratké $koleni a pobyt v Cejkovicich neubliZil. S timto zamé&rem byly vybirany prednasky, program, misto i exkurze.
M%Mﬂﬂ» /ﬂ%/f’
doc. Ing. Viktor Kreibich, CSc. Ing. Jan Kudlacek
Bez k ntare

S pozdravem a nedejme se.
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Kvalita ve vyrobé

Pro pracovniky organizaci je mnohdy obtizné sledovat soucasny vyvoj v oblasti legislativnich pozadavk( na proces vyroby a jeho
produkty, zejména z pohledu charakteristik systému managementu kvality a prokazovani shody.

S cilem pfiblizit v maximalni mozné mife uvedené pozadavky bylo v minulém roce uspofradano pro technickou vefejnost zejména
z oblasti strojirenstvi setkavani zajemcu o tuto problematiku na seminafi s nazvem ,Kvalita ve vyrobé&“

Ucast témér stovky pracovnik(i, zastupujicich téméF vSechny oblasti strojirenstvi, na zminéném prvém odborném seminafi
v Cejkovicich, potvrdila ugelnost tohoto setkani a fada dotazd na jeho obsahovou naplfi je podnétem pro opakovani tohoto vzdélavaciho
setkavani uréeného pro vSechny slozky managementu zejména malych a stfednich podnikatel(l a organizaci.

Zvladnuti souCasného stavu legislativy zejména EU a jeji rychly vyvoj, je nutnym predpokladem pro pfekonani sou€asnych krizovych
situaci na vSech urovnich managementu. Zaclefiovani struktur organizace do legislativy EU je nedilnou soucasti odpovédného pfistupu
vrcholového vedeni k bezpeéné realizaci systému vyroby. Jedna se o odpovédnost pfi dodrzovani platnych pfedpisu, technickych norem a
normativnich dokumentl pro systémy managementu kvality, bezpec¢nosti a ochrany zdravi pfi praci, personalni politiku, spolu se systémy
environmentalniho managementu a v neposledni fadé managementu rizik.

Leto$ni 2. odborny seminaf ,Kvalita ve vyrobé" s podtitulem ,Odstrafiovani barier v podnikani“ se orientuje na hlavni sméry systému
managementu kvality tak, aby po absolvovani seminafe méli u€astnici pfehled o smysluplnosti zodpovédného fizeni, ziskali kontakty na
patficné dokumenty platné i pfipravované a orientovali se zodpovédné v pozadavcich fidicich a kontrolnich organd z této problematiky na
v8ech urovnich. Obsah jednani je pfiblizen a popsan v rdmcovém programu seminare.

Poznatky, které bezesporu piispéji k podpofe, konkurenceschopnosti a udrzitelnosti podnikani bude mozné ziskat od pfednich
odbornikdl na tuto problematiku v CR, specialistd z oblasti Ceskych, evropskych a mezinarodnich technickych norem a legislativnich
dokument( platnych v EU jednak od odbornik( z Ustfednich spravnich ufadu a strojirenskych organizaci.

Na seminafi zazni 20 pfispévkd zaméfenych na uvedenou problematiku z pohledu vize udrzitelného zdroje. Pfipraven je i prostor
k diskuzi a zodpovézeni dotazl ucastnikd i odborna pomoc pfi feSeni problém jejich organizaci.

Ramcové okruhy seminare ,,Kvalita ve vyrobé*.

Management rizika

V8echny procesy jsou zatizeny ur€itymi riziky. Smyslem managementu rizika je systematické vyhledavani konkrétnich rizik souvisejicich
s vyrobnimi procesy, analyzovani zjisténych rizik a jejich Uplné odstrafiovani nebo alespor sniZovani na uroveri meznich rizik pomoci
vhodnych bezpecnostnich a ochrannych opatfeni.

Personalni certifikace

Pracovnici na v8ech urovnich jsou podstatou organizace a jejich kvalifikaci a certifikaci ziska zaméstnavatel i odbératel urgitou jistotu o
zpusobilosti personadlu provadét dané c¢innosti. Kvalifikovany a certifikovany persondl je zdrojem konkurenceschopnosti a garantuje
zpUlsobilost organizace k dané ¢innosti.

Povinnosti organizace vyplyvajici z obecné legislativnich predpisu

Kazda organizace musi bezpodmine&né ve veskerych svych ¢innostech brat ohled na opravnéné pozadavky prostfedi, v némz vyrabi
nebo podnika (region, ekonomické prostfedi, podnikatelské prostfedi, pracovni prostfedi) a tyto zminéné pozadavky v plném rozsahu
uspokojovat. Nejde jen o narodni pravni predpisy, ale i o legislativu mezinarodniho charakteru, pfedevsim obchodnich zavazkovych smluv i
dodavatelsko-odbératelskych vztahu.

Bezpecnost produkti

BezpeCnym je takovy produkt, ktery za bé&Znych podminek uZiti nebo provozu, nepfedstavuje po dobu stanoveni Zivotnosti Zadné
nebezpedi. Pro tuto bezpecnost je nezbytné, aby vyrobek proSel fadou sledovani a byl posouzen ze vSech kritérii bezpecnosti. Sleduje se i
zpusob uzivani, oznaceni, navod na udrzbu, servis, likvidace, ekologické informace a vliv na jeho okoli. Posuzuji se rizika a jejich
minimalizace.

Odpovédnost za Skody zplsobené vadou produktu

Odpovédnost za Skodu zpUsobenou vadou produktu je zaloZzena na dvou principech. Zaprvé, za $kodu odpovida pfimo vyrobce, nikoli
tedy jen prodejce nebo distributor jako tomu je podle obecné ob&anskopravni odpovédnosti. Zadruhé, vyrobce nerozhoduje, zda Skodu zavinil
nebo nikoliv, ma objektivni odpovédnost za $kodu zpusobenou vadou jeho produktu.

Kvalita z pohledu legislativy

Vyznam kvality je chapan v Sirokych souvislostech, v ivahu pfichazi pfedevSim povinnosti organizaci dostat platnym legislativnim
predpisim, jeji odpovédnost za ochranu a bezpecénost uzivateld produktl, za Setrnost k Zivotnimu prostfedi, za bezpe€nost a ochranu zdravi
zaméstnancu.

Posuzovani shody

Stat pomaha vytvarenim legislativnich norem hajit vefejné i individualni zajmy, jak ob¢anu, tak podnikatelskych subjektt. Vyrobce nebo
jeho zplnomocnény zastupce se sidlem v EU ma povinnost pfi uvadéni vyrobku na trh vypracovat prohlaseni o shodé. Tedy dokument, ze
produkt vyhovuje zakladnim pozadavkim v§ech smérnic, které se na néj vztahuji. Oznaceni ,CE" je nezbytnym predpokladem pro vyrobek
pred jeho pfipojenim a tedy uvedenim do provozu, resp. prodeje.

Environmentalni politika ve vyrobé
Na vedeni organizaci se vztahuji stale se zpfisnujici pozadavky environmentalnich pravnich predpist, pozadavky odbératell

a spotfebiteld, ktefi vyzaduji spInéni environmentalnich norem a parametr( kvality z tohoto pohledu. K tomu se pfidavaji i pozadavky
mistnich i nevladnich organizaci, pozadavky vlastnikl organizaci na dobré jméno organizace a bezproblémové podnikani. To v§e

je dlivodem pro spravnou environmentalni politiku na zakladé znalosti a zodpovédného plnéni platnych predpisu LY &
R
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Ucelem seminare ,Kvalita ve vyrobé“ je seznamit vsechny zdjemce s povinnostmi a odpovédnostmi, které na sebe organizace
bere pri vyrobé nebo poskytovani sluzeb, a které pro ni vyplyvaji z platnych zakonu, harmonizovanych norem a legislativnich
predpist CR a EU, spojenych s jejich innosti.

Tento seminar chce prispét rozvoji vSech strojirenskych podniki a napomoci pri odstrariovani bariér v podnikani.
Seminar se uskutecriuje za podpory a ve spolupraci pfednich organizaci a ustfednich spravnich aradu:

Urad pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkugebnictvi
Strojirensky zkusebni Ustav Brno

Statni urad inspekce prace Praha

APC — Certifika¢ni sdruzeni pro personal Praha

Ministerstvo zivotniho prostfedi Praha

Ministerstvo primyslu a obchodu Praha

Cesky institut akreditace Praha

Seminar ,,Kvalita ve vyrobé“ se uskutecni
1. a 2. 4. 2009 v malebnych Cejkovicich.

Podrobnosti k seminafi najdete na
www.povrchari.cz
kde naleznete i elektronickou prihlasku.
Pro pripadné informace volejte
605868932 nebo 602341597.

Chromové povilaky

doc. Ing. Viktor Kreibich, CSc., CVUT v Praze FS

Galvanicky vylouéené chromové povlaky jsou pro své vlastnosti, tvrdost, otéruvzdornost a odolnost proti atmosférické korozi za
normalnich i zvySenych teplot velmi potfebnou povrchovou Upravou.

Tloustky povlakt chromu se velmi liSi podle jejich U€elu od nékolika desetin mikrometrl az po nékolik desetin milimetrG. Ovliviuji tak
nejen funkéni vlastnosti povlakd, ale i korozni chovani materialu, na némz je chrom vylouéen. Aby si galvanicky vylou¢ené chromové povlaky
zajistily pozadované vlastnosti, je nutné zvolit spravny technologicky postup, vhodnou tloustku povlaku i vhodnou pfedupravu, resp.
podvrstvu. Mimo specifickych vlastnosti galvanického procesu je tfeba respektovat i nékteré zvlastnosti procestu chromovani. Jde pfedevsim
o rozdily mezi pokovenim tenkymi finalnimi povlaky chromu na vicevrstvych ozdobné ochrannych povlacich typu Fe/Cu-Ni-Cr, Fe/Ni-Cr,
Ms/Ni-Cr a silnovrstvym pokovenim chromem pfimo na ocelovém zakladé funkénimi povlaky.

Struktura povlaku je velmi charakteristicka. Vlivem pnuti je povlak prostoupen siti trhlinek o velké ploSné hustoté. Pfi menSi tloustce
prochazeji povlakem az k zakladnimu kovu. Pro uplné uzavreni péri je nutno vyloucit povlak tloustky nejméné 50 pum.

Chromova vrstva se chova k podkladové vrstvé niklu, respektive ocele jako katoda. Tim je vytvofena moznost vzniku mistnich
galavnickych ¢lank( v pérech chromu s podkladovym kovem. Elektrické napéti tohoto ¢lanku zavisi na ploSe chromového povlaku, teploté
a druhu elektrolytu a na podkladovém kovu. Z divodu zmenSeni hodnoty elektrického napéti galvanického ¢lanku bylo zavedeno tzv.
mikrotrhlinkové a mikroporézni chromovani. Tim se zmensila na nejmensi moznou miru hodnota elektrického napéti, nebot plocha chromu se
rozdéli a napéti kazdého z dil¢ich galvanickych ¢lankl je mizivé malé a nestaci na rozpousténi podkladové vrstvy (niklové anody).

Ozdobné ochranné povlaky chromu

Kvalitni ochranny dekoracni povlak optimalné zdruzuje vSechny
vlastnosti systému vicevrstvého povlaku. Znamena to, Zze jeho korozni
odolnost je na pozadované vysi a povlak ma potfebny vzhled. Jeho drsnost
nebo lesk Ize ziskat vhodnou predupravou. Obecné vhodnym zplsobem
tryskani, omilani, brouseni, leSténi, kartacovani nebo jejich kombinacemi.
Lesk povlaku vyZaduje i leSténi mezioperacni, tzn. jednotlivych podvrstev.
Pokud se pouziva leskle pracujicich lazni, |ze mezioperacni lesténi
z technologického postupu vypustit.

Korozni odolnost se obecné zvySuje pouZitim vicevrstvého povlaku.
Jednotlivé vrstvy i jejich tloustky maiji sv(j specificky vyznam a nelze je
proto z technologického postupu libovolné vyfadit ani nahradit. To plati
i 0 zméné tlousték pokoveni. Dulezity vyznam pro sloZeni vicevrstvého
povlaku ma samozfejmé i zakladni material a jeho vlastnosti. Vhodnost
k pokoveni, ale i napf. k lesténi. Dulezitou roli pro Uspésné pokoveni ma
i tvar soucasti a moznost pevného upevnéni na zavésech, resp.
pfipravcich pro pokoveni. Tyto pfipravky musi mit pevny kontakt
s vyrobkem a musi byt schopné pfenaset celkovy pokovovaci proud, ktery
je vzhledem k vysoké proudové hustoté u chromovani, po¢tim a velikosti
vyrobki mnohdy znacény (fadové muze jit o stovky ampér).

Technologicky postup ozdobné ochranného povlaku chromu
PFi pokoveni ocelovych sou€asti se nej¢astéji vylu€uje klasicky vicevrstvy povlak méd-nikl-chrom a to v téchto zakladnich operacich.

1. Chemické odmasténi
Mechanicky upravené dilce napf. brousenim, kartd€ovanim a leSténim se odmastuji dle stupné zamasténi
ve vhodném nejcastéji alkalickém odmastovacim pfipravku ponorem nebo postfikem.
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2.  Elektrolytické odmasténi

Tento stupenn odmasténi ma za uUkol odstranit zbytky ulpélych nedistot a to postupné v katodickém a anodickém
elektrolytickém procesu vétsinou ve dvou rozdilnych operacich (ve dvou vanach), pfipadné v jedné operaci (jedné vané) za
pouziti reverzacniho zdroje stejnosmérného proudu. Odmastovani probiha ve vhodnych alkalickych laznich za zvySenych teplot
(50 az 70 °C) pfi proudové hustoté 5 — 15 A.dm?

3. Dekapovani

Proces ma za ukol vytvofit kovové Cisty podklad nezbytny pro proces galvanického pokoveni. Povrch je ve vodném roztoku
kyseliny (HCI, resp H,SO,) zbaven v§ech oxidickych necistot na povrchu.

4. Médéni

Jelikoz nelze pouzit pfimé médéni ocelovych povrchd z kyselé médici Iazné je nutno provézt predmédéni z alkalické, resp.
alkalicko-kyanidové lazné. Tato zakladni vrstva médi musi byt neporézni s dobrou pfilnavosti k zakladnimu povrchu. Obvykla
tloustka je cca 5 [Im. Na tuto zakladni vrstvu se nasledné vylu€uje vrstva cca 20 [Im. médi z kyselé médici 1azné s lekutvornymi
pfisadami. Tato vrstva vyloucené z kyselych médicich elektrolytd ma vysokou vyrovnavaci schopnost a vysoky lesk.

5. Niklovani

Pozadavky na niklovou vrstvu nelze obvykle
splnit jednou vrstvou. VétSinou se vyluéuji dvé az
tfi vrstvy. Kazda se svym specifickym vyznamem.
Pololeskly nikl je podvrstvou pod lesklym niklem.
Oba povilaky se vzajemné li§i ve vzajemné
uslechtilosti. Z korozniho hlediska se pololeskly
nikl chova jako uslechtilej$i vici niklu lesklému,
coz je dano obsahem siry v jednotlivych povlacich.
Timto systémem tzv. duplex niklu je vytvofena
dobréd korozni odolnost tohoto dvouvrstvého
niklového povlaku. Pozadavky na vyluCovani
mikroporézniho chromu Ize zajistit vylou¢enim
velni slabé vrstvy tzv. Nikl Sealu. Jedna se
o vrstvu, v které je zabudovano velké mnozstvi
pevnych  disperznich  ¢€astic o  velikosti
0,01 az 0,5 pum. Pfi optimalnich podminkach
obsahuje 1 mm? povrchu niklucca 200 téchto
¢astic. Celkova sila niklu se pohybuje v rozmezi
22 — 25 um, z ¢ehoz pololeskly zaklad se vylucuje
v tloustce cca 10 — 12 um a nikl seal v tloustce
0,5-2 pum.

6. Chromovani

Jak bylo jiz vysvétleno, vyuzivaji se pro ozdobné& ochranné chromovani elektrolyty, které vytvareji mikroporézni nebo
mikrotrhlinkové povlaky. Tim se dosahne snizeni nebezpeci korozniho poskozeni niklové podvrstvy. Vylou€ena vrstva chromu je
pomérné tenka cca 0,3 az 0,5 um, ma v8ak vyznam pro ozdobné Ucely pro svUj leskly namodraly vzhled. Vrstva se da lestit a ma
dlouhodobou odolnosti v tézkych atmosférickych podminkach. Pfi dodrzeni parametrd celého vicevrstvého systému si tyto
povlaky zachovavaiji svlj dobry vzhled a korozni odolnost po fadu let i v podminkach naroénych aplikaci napf. na automobilech
a motocyklech.

ZAKLADY SYSTEMU KVALITY POVRCHOVYCH OCHRAN V LETECTVI

Ing. Petr Holeéek — AERO Vodochody a.s.

Letecky pramysl| patfi mezi odvétvi pouzivajici progresivni technologie, vyzadujici pozadavky na vysokou kvalitu, ve vSech oblastech
vyroby letounu a povinnosti kazdého vyrobce dilu pro letecky primysl je pfesné dokladovani vyroby. Kazdy dil z finaIni sestavy je detailné
schvalen do provozu a tak musi prokazat svoiji historii konstrukéni a technické dokumentace, postup vyroby, kvalitativni zkousky a chemické
sloZeni uzivanych produktll véetné vSech stavovych parametrd. Toto méa za nasledek, Ze zmény ve vyrobé jiz schvaleného letounu jsou
komplikované a vétSinou tedy ve své podstaté po celou dobu vyroby typu letounu neménné. PfedevSim pak typy technologii nazyvané
zvlastnimi procesy jako jsou povrchové ochrany, tepelné zpracovani, defektoskopie jsou ve svém technickém zakladé velmi stalé. Tyto
technologie nemaiji exaktni parametry hodnoceni jako napfiklad dily po obrabéni a je tedy nutné hodnotici parametry prokazat nepfimo
prostiednictvim protokoll o zkouskach jak na dile, tak na separatnich vzorcich a dolozenim veskerych nastavitelné parametrd, certifikatu
jakosti vstupnich polotovart a chemikalii véetné jejich zpGsobu skladovani. Timto souborem dokumentu je pak tedy nepfimo dil hodnocen, ze
byl proveden ve shodé s poZadavky zakaznika €i vrcholného Ufadu pro leteckou dopravu.

Pokud tedy firma se rozhodne stat se dodavatelem komponent pro letecky primysl a pfedevsim pak dodavatelem dilG pro sestavy
draku, kfidla ¢i podvozku obsahujici tzv. zvlastni procesy, musi projit dost naroénou etapou pfipravy vyroby, schvalenim a kvalifikaci
procesl. Vyrobci pro schvaleni od zakaznika nepostaéi mit standardni typy certifikaci systému jakosti jako jsou I1SO 9001, AS 9100
nebo prestizni certifikaci pro letecky primysl NADCAP. Zakaznik si vyZzaduje projit procesem schvaleni jeho oddélenim jakosti,
kde hodnoti splnéni pozadavku jeho internich pfedpisu.
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Tedy cely proces schvaleni pred zapocetim sériové vyroby se sklada z nasledujicich krokd.

Srovnani procesu, pfipadné zadosti o odchylky dle zakaznického predpisu
Provedeni srovnavaciho auditu od zakaznika
Provedeni kvalifikacnich zkousek procest

Podminecné
schvaleni

Kvalifikaéni audit zakaznika

Vyrobeni prvniho kusu (FAI — The first article inspection)
Zapoceti sériové vyroby

Zakaznicky audit sériové vyroby

Konecné
schvaleni

Srovnani procesu se sestava z kompletniho prostudovani zakaznickych predpisG a porovnanim se stavajici situaci v podniku.
V letectvi si tyto predpisy vystavuje kazdy vlastnik finalniho produktu a ty pfedava ke schvaleni Gfadu pro leteckou dopravu. Tedy co rozdilny
finalni produkt, to rozdilny pfedpis. PFi specializaci firmy na rlzné letecké vyrobce je nemozné nastavit linku, tak aby vyhovovala presné
kazdému predpisu a tak se hleda spoleény prunik ¢i tolerované odchylky od predpisu, tak aby byly ve shodé se vSemi zakazniky. V§e musi
byt stvrzeno technickou zpravou, ktera poté putuje ke schvaleni viastnikovi pfedpisu.

Na zakladé takové zpravy si zakaznik vétSinou podmiriuje provedeni auditu, kde provéfi obsah zpravy a provede mistni Setfeni
stavajici situace v podniku véetné prohlidky vSech potfebnych zafizeni, nastroju a méfidel.

Po takovémto auditu zakaznik sestavi soupis kvalifikacnich zkou$ek, které je nutné provést a zdarnym vysledkem prokézat schopnost
sériové vyroby. Vyhodnoceni si bud provadi zdkaznik a schvalovana firma oddélené, popfipadé vyuziji sluzeb nezavislé certifikované
zkuSebny &i jiné kombinace citovanych stran. VSe dle pozadavku zakaznika. Hodnotici parametry se obvykle liSi od procesnich zkousek
sériové vyroby a jsou obvykle pfisnéj$i. Po zdarném vysledku kvalifikaénich zkou$ek vyda zakaznik do¢asné schvaleni — podmine¢né pro
nastaveni parametrd sériové vyroby a vyrobeni ovéfovacich dild.

Vyroba FAI neni ovéfeni dil, ale vyrobeni dilu jiz ovéfené vyroby dle sériovych parametrd a ostatnich podminek. S takovymto dilem
jde specialni dokumentace sestavajici se ze v8ech certifikatll jakosti vstupujiciho materialu, pfilozenim vSech volitelnych parametrd vyroby,
vy€tu uzitého zafizeni, vypisu provedeni a vysledkd vSech
zkouSek jak na dile samém, tak na pfilozeném vzorku pro
destruktivni testy. Maze byt provedeno napfiklad i méfeni
hmotnosti vyrobeného dilu. Po provedeni vSech pfedepsanych
operaci je dil posouzen vSemi dotéenymi oddélenimi, Ze
odpovida pozadavkiim sériové vyroby. FAl s kompletni
dokumentaci je pfedan zakaznikovi. Zakaznik rozhodne
o dal$im osudu. Pokud je FAI uznan za vyhovujici a nebrani
tomu jina dohoda, FAI je uzit jako sériovy dil do sestavy
vyrobku.

Sériova vyroba je jiz pak jen opakovanim vyroby FAI.
AvSak nutnd dokumentace pfilozena kdilu se znacné
zredukuje dle prani zakaznika. Samozfejmé& vyrobce dilu
vSechny tyto dokumenty ma za povinnost schrafovat
a archivovat a byt schopen na vyzadani veSkeré dokumenty
dolozit.

Pokud zakaznik nevyuzije moznosti uznani certifikace
NADCAP, provadi si vétSinou sam vyrobni audity zvlastnich
procesl dle svého opakovaciho rozpisu, kdy zkontroluje stav
plnéni pozadavkd, kalibraci zafizeni, archivaci zaznamu atd.

Boxing Photo: http://www.boeing.com/companyoffices/gallery/images/commercial/737900-03.html|

Otryskavani povrchu materialu — pasivace VpClI inhibitory CORTEC

Ing.Karel Cefelin - TART, s.r.o.

Metoda otryskavani povrchu materialu je jednou z nejrozSifenéjSich
metod opracovani. Tento zpusob vyroby je pouzivan ve valcovnach
a zafizenich pro tvafeni kovl, pfi komplexni vyrobé a dodavce
strojirenskych celki a technologii, pfi rekonstrukci, modernizaci,
generalnich opravach atd. U&elem otryskani je zbavit povrch olejovych
usazenin, koroze a nejriznéjsSich necistot. Po takovémto opracovani
povrchu materidlu nastava nebezpeci vzniku bleskové koroze, nebot’
povrch neni zadnym zplUsobem pasivovan, chranén pred oxidaci. Tento
problém je bézné feSen v technické praxi provedenim nejriznéjSich
povrchovych natérd konzervaénimi prostfedky, pfipadné docasnymi
natéry, které je nezbytné v pribéhu dalsiho zpracovani odstrarovat. To
sebou nese dalSi nepfiznivy prvek a to zvySeni podilu lehkych tékavych
prostfedkd v ovzdusi pouzitim rozpoustédel, fedidel a jinych gisticich
prostfedkd. Tyto lehké tékavé podily pak predstavuji vysokou zatéz v

ovzdusi presahujici legislativou povolené meze. Navic zde hrozi Neostieno Osetifeno VpCI 377
i zvy$ené riziko vzniku poZaru. E

Stavajici zplsob docasné, mezioperacni ochrany pred korozi je rovnéz z ekonomického hlediska velmi nakladny, ¢asové narocny
a pracny, nebot’ predstavuje do¢asné pouziti konzervacnich prostredk(, natérovych hmot a nasledné jejich odstranéni a likvidaci.

e

Nova technologie ochrany materialu pfed korozi na principu VpCl inhibitor( feSi uvedeny problém komplexné jak po strance
ekonomické taki ekologické. Otryskany povrch se pouzitim VpCl inhibitort stabilizuje proti korozi a zajistuje ochranu povrchu az
24 meésicu. V pribéhu dal$iho pracovniho procesu je povrch materidlu G¢inné pasivovan. Odpada zde potreba dekonzervace nebo
odstranéni pouzivanych do¢asnych natérd v prabéhu pracovniho cyklu.
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Vhodnym prostfedkem pro pasivaci povrchu materialu po otryskani je CORTEC VpCl 377. Jedna se o koncentrat na v odni bazi
pouzitelny jako nahrada za olejové ochranné prostredky, pro vyrobky které jsou umistény v krytych prostorech. Prostfedek splfiuje veskera
kritéria proti znecisténi a kontaminaci zavadnymi latkami. Moznost nizkého davkovani umozriuje efektivni a ekonomické pouziti (nizka
spotfeba na m2) dle potfeby. Davkovani v poméru 0,5-20% VpClI 377 do vody.

VpCl 377 vytvari roztok ve vodé a je aplikovan na povrch kovu stfikanim, ponofenim nebo natiranim. Pfed dal§im zpracovanim
v priibéhu vyrobniho procesu neni nutné VpCl 377 odstrafiovat (svafovani, pajeni, natirani, atd.)

Zakladni vlastnosti VpCI 377

. chrani zelezné i nezelezné kovy (ocel, hlinik, méd)

e vodou feditelny, Setrny k Zivotnimu prostredi a bezpecny pfi aplikaci

e  velmi stabilni v tvrdé vodé

. prodluzuje zivotnost vyrobku

e vytvafi Cisty, suchy, hydrofobni povlak

. plynna faze VpCl inhibitort chrani nenatfené povrchy a téZko pfistupna mista
e je ekologicky, neobsahuje dusitany, fosfaty a aminy

e  je nehoflavy

e  suchy film je stabilni do 176 stupriti C

e  odpovida ASTM D-4627-86 (Metoda korozniho testu) ve 2 % poméru

. produkt nepfedstavuje riziko pfi rozkladu
povlak VpCl 377 je mozno pretirat konvenénimi natérovymi systémy nebo natérovymi hmotami CORTEC s obsahem VpCl
inhibitorG

Otryskavacie zariadenie s valéekovym dopravnikom na plechy,
profily a vypalky

Rosler Oberflachentechnik GmbH, Vorstadt 1, D-96190 Untermerzbach

Kontaktna osoba: pani Barbara Miiller, Tel.: +49 / 9533 / 924-802, Fax: +49 / 9533 / 924-300,

E-mail: b.mueller@rosler.com, www.rosler.com

r . . 2
Vysoka flexibilita pre hospodarne cistenie pradom v oceliarskom obchode

Maximalna orientacia na zakaznikov, kratke dodacie lehoty a rozsiahle moznosti spracovania patria v oceliarskom obchode
k hlavhym faktorom uspechu. S ciefom rychlejSieho a flexibilnejSieho reagovania na Zzelania zakaznikov investoval
Bieber + Marburg do otryskavacieho zariadenia s valéekovym dopravnikom od firmy Rosler. Toto zariadenie, ktoré je prispésobené
individualnym poziadavkam spoloénosti, umoziuje efektivne Cistenie otryskavanim najrozmanitejSich produktov z plochej ocele,
rur a profilov. Optimalna ochrana pred opotrebenim a robustna konstrukcia zaruéuju vysoku mieru pouzitelnosti a dlht zivotnost'.

Spoloénost’ Bieber + Marburg GmbH & Co. KG sa zacala uspesne rozvijat koncom 19. storoCia v Bischoffene. V tom €ase to bol maly
obchod so stavebnym materialom. Zagiatok uspesnej ¢innosti v oceliarskom obchode nastal kiipou oceliarskeho podniku v Giessene v roku
1959. Rodinny podnik s dvomi prevadzkami a 190 zamestnancami ponuka v sti€asnosti Siroky sortiment profilovej ocele, nosnikov, akostnej
ocele, lesklej tahanej ocele, tyéovej ocele, plechov, uslachtilej ocele a neZeleznych kovov. Ponuku dalej doplifiaji rozne spdsoby spracovania,
ako napr. ohybanie, rezanie plamenom, pilenie, otryskavanie, natieranie zakladnou farbou a pozinkovanie. ,Aby sme mohli rozsirit naSe
dodavky a individualnejSie a rychlejSie vybavovat priania naSich zakaznikov, investovali sme v roku 2007 do dalSieho plnoautomatického
vyskového regalového skladu na dihé materidly o dizke 12 az 16 metrov, do poloautomatického vy$kového regalového skladu a do nového
otryskavacieho zariadenia“, informuje konatel a spolo¢nik Sven Bieber. V minulosti sa technické opracovanie otryskavanim vykonavalo
externe. Skladovy priestor celkovo v dvanastich haldch umozriuje uskladnenie priblizne 15.000 ton ocele. Zasobovanie z oceliarni do Bieber +
Marburg je zabezpe€ované Zeleznicou alebo nakladnou osobnou dopravou.

Presvedcivy pomer ceny a vykonu

Délezitymi kritériami pri vybere otryskavacieho zariadenia boli popri samotnom otryskavani a vysokej miere pouzitelnosti aj rozsiahly
dodavaci program a vysoka flexibilita. Po rokovaniach s viacerymi vyrobcami zariadeni sa rozhodlo pre otryskavacie zariadenie s valéekovym
dopravnikom RRB 27/6 od firmy Rosler Oberflachentechnik. ,Prvym rozhodujucim faktorom bola skutoénost, Ze zariadenie bolo optimalne
prispdsobené nasim technickym poziadavkam. Okrem toho urobil vyrobca zariadenia dojem velmi vykonného dodavatela a v neposlednom
rade nas presvedcil pomer ceny a vykonu*, uviedol konatel spolo¢nosti.

Efektivne otryskavanie na stupen SA 2,5 a viac

RRB 27/6 sa pouziva na otryskavanie od najmensich dielov z ocelového plechu aZ po diely s dizkou do 20 metrov. Maximalna $irka
opracovania je 2.500 mm a vySka 600 mm. V pripade plechovych dielov ide predovSetkym o ocelové diely vyrobené na zakazku rezanim
plamenom, ktoré musia byt zbavené okovin. Takisto nepretrzite rastie dopyt po otryskavanom dlhom materidli, ako napr. nosi¢och, dutych
profiloch, tycovej oceli a rurach. Ide tu v prvom rade o to, aby sa odstranila hrdza a okoviny. V obidvoch pripadoch sa musi docielit
otryskavanie na stupen SA 2,5. ,S novym zariadenim dosahujeme velmi dobru kvalitu otryskavania. Ak by sa pozadoval vys$si stupen
Cistoty, napr. SA 3, vieme splnit’ aj toto*, vysvetluje Sven Bieber.
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Zariadenie sa napifia pomocou prieéneho dopravnika, ktory prinasa diely k valéekovej drahe. Obsluzny pracovnik zariadenia zadava
prostrednictvom PLC systému S7-300 od firmy Siemens rychlost prepravy a takisto udaj, ¢i ide pri obrobkoch o plochu ocel alebo nosniky. Na
privode do otryskavacieho zariadenia uréuje prva svetelna zavora vysku dielov a odovzdava tato informaciu kefe otryskavacieho zariadenia,
ktora sa automaticky nastavi na prislusné obrobky. Druha svetelna zavora signalizuje lopatkovym kolesam, ze diely sa privazaju a tym spusta
otryskavaci prostriedok.

Rychlost’ prepravy sa v zavislosti od dielu pohybuje od 1,5 do 3,0 metrov za minutu. V otryskavacej komore zabezpecuje celkovo Sest
vysokovykonnych lopatkovych kolies typu Hurricane® H 42 s priemerom 420 mm a hnacim vykonom kazdého kolesa 22 kW vysoku
priepustnost’ pri optimalnej intenzite otryskavania. Tri lopatkové kolesa su umiestnené na zemi a tri na streche otryskavacej komory, takze
obrobky su otryskavané sucasne zhora aj zdola. Pritom uhly sklonu Specialne vypocitané v 3D simulacii zabezpecuju, aby sa otryskavaci
prostriedok dostal do vSetkych kontur a zadnych orezani dielov s rovnakou intenzitou a zamedzuju tomu, aby vznikli miesta, kde sa
otryskavaci prostriedok nedostane. Na proces otryskavania nadvazuje Cistenie otryskavacim prostriedkom kefou spolu s vypustnou stanicou.
Davkovac pridavku hlasi v spojeni so svetelnou zavorou na vstupe ukoncéenie procesu otryskavania a prisun otryskavacieho prostriedku sa
uzatvori musfovym posuvnym uzaverom.

Priecny dopravnik na vystupe spaja otryskavacie zariadenie na jednej strane s pilou. Na opacnej strane sa vyuziva priecny dopravnik ako
zberné miesto, kde sa otryskavané diely balia a viazu ocelovymi paskami.

Robustna konstrukcia s optimalnou ochranou pred opotrebenim

Plochy pracovnej komory, ktoré otryskavaci prostriedok zasahuje priamo i nepriamo, su silno namahané. Preto su kompletne vyrobené
z odolnej manganovej ocele. Okrem toho zvySuju vymenitelné dosky z vysoko pevného materidlu, ktoré su usporiadané do tvaru stre$nej
Skridly bez medzier, odolnost proti opotrebovaniu vo zvlast namahanych oblastiach. Toto zabezpecuje dlhu Zivotnost otryskavacieho
zariadenia s valéekovym dopravnikom firmy Rdsler a tym aj vysoku ochranu investicie. Prispieva k tomu aj robustna konstrukcia, odolna proti
krteniu a stabilné val&ekové dopravniky, ktoré st po celej dizke pohafané externymi prevodovymi motormi. Tieto vysoko efektivne motory st
nadimenzované na prisluSné zatazenia valCekovej drahy a rychlosti tak, aby bola zabezpe€ena dlha zivotnost.

Efektivna Uprava otryskavacieho prostriedku

Na zabezpecenie efektivneho Cistenia otryskavacim prostriedkom sa otryskavaci prostriedok plynulo transportuje cez kefu do
zavitovkového dopravnika a privadza sa tak na jeho Upravu. Hrubé nedistoty odstrafiuje osievacie zariadenie a nasledne sa otryskavaci
prostriedok zbavuje v kaskadovom vzduchovom triedi€i i najjemnejSich zvySkov hrdze a okovin, ako aj prili§ malych zrniek otryskavacieho
prostriedku.

Fotky: Roésler Oberflaichentechnik GmbH

Investiciou do novych plnoautomatickych a poloautomatickych Bieber + Marburg ponuka Siroky sortiment profilovej
vy$kovych regalovych skladov sa zvysila skladova kapacita. ocele, nosnikov, tyCovej ocele, plechov, uslachtilej ocele
a nezeleznych kovov. V prevadzke v meste GieRen je
v dvanastich halach na pozemku s celkovou rozlohou
30.000 m? uskladnenych 15.000 ton ocele.

Prie€ne dopravniky na vystupe z otryskavacieho zariadenia
umoznuju jednoduché nakladanie a viazanie otryskanych dielov
s ocelovymi paskami.

Otryskavaci prostriedok vrha na diely spolu Sest vysokovykonnych lopatkovych
kolies typu Hurricane® H 42 s priemerom 420 mm a hnacim vykonom kazdého
kolesa 22 kW. Vdaka vysokej intenzite otryskavania sa hodnota Cistoty SA 2,5
dosahuje spolahlivo, so schopnostou stalej reprodukcie a hospodarne.
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Bieber + Marburg pouziva RRB 27/6 na otryskavanie od najmensich dielov z ocelového plechu aZ po diely s dizkou do 20 metrov.
Maximalna Sirka opracovania je 2.500 mm a vy$ka 600 mm.

Centrum pro povrchové upravy CTIV — Celozivotni vzdélavini

Centrum pro povrchove upravy

Centrum pro povrchové Upravy v ramci vzdélavani v oboru povrchovych tprav pripravuje.

Na zakladé pozadavku firem a jednotlivel na zvy$eni kvalifikace pracovnik( a predevs§im zvyseni kvality povrchovych Uprav je mozné se
prihlasit na:

3 Zakladni kurz pro pracovniky lakoven

LPovilaky z natérovych hmot” — zahajeni ¢erven 2009

3 Zakladni rekvalifikaéni kurz

,Galvanické pokoveni“ - zahdjeni bfezen 2009

¥ Odborny kurz zaméfeny na protikorozni ochranu a povrchové Upravy ocelovych konstrukci

LPovrchové upravy ocelovych konstrukci“— zahajeni duben 2009

3 Zakladni kurz pro obsluhu a praci v galvanovnach

,Obsluha galvanovny” — zahajeni fijen 2009

3 Zakladni kurz pro pracovniky praskovych lakoven

JPovilaky z praskovych plasti” - zahajeni duben, Fijen 2009

Rozsah jednotlivych kurz(: 40 hodin (6 dnu)
Podrobnéjsi informace radi zasleme.

Email: info@povrchari.cz
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Centrum pro povrchove upravy

Povrchové upravy ocelovych konstrukci

Odborny kurz zaméreny na protikorozni ochranu a povrchové upravy ocelovych konstrukci
Obsah kurzu:

¥ Koroze a degradacni korozni mechanismy.

B Odolnost a volba materialu dle specifika prostredi
B Predupravy a ¢isténi povrchu ocelovych konstrukci
[ Povrchové upravy ocelovych konstrukci.

[ Kontrola kvality, zkuSebnictvi a inspekce

Rozsah hodin: 40 hodin (6 dn)
Termin konani: duben 2009
BVV Partnefi:
Uzavérka prihlasek: 15. brezna 2009 . ~
veetrhy  KCINSTRUKCE
Garant kurzu: doc. Ing. Viktor Kreibich, CSc. Brno
BlizSi informace: Centrum pro povrchové upravy

Ing. Jan Kudlacek

Na Studankach 782
551 01 Jaromé&f

Tel.: +420 605 868 932

Email: info@povrchari.cz

www.povrchari.cz

Centrum pro povrchove upravy

Zakladni kvalifika€ni kurz pro pracovniky galvanoven

,Galvanické pokoveni*

Kurz je uréen pro pracovniky galvanickych provozd, ktefi si potfebuji doplnit vzdélani v této kvalifikaéné naroéné technologii povrchovych
Uprav. Program studia umoziiuje porozumét teoretickym zakladim a ziskat potfebné védomosti o zakladnich technologiich galvanického
pokoveni.

Cilem studia je zabezpedit potfebnou kvalifikaci pracovnikiim galvanoven, zvysit efektivnost téchto provozu a zlep$it kvalitu galvanickych
povrchovych Uprav.

Obsah kurzu:

Pfiprava povrchu pfed pokovenim

Principy vylu€ovani galvanickych povlaku
Technologie galvanického pokoveni

Nasledné a souvisejici procesy

Bezpecnost prace a provozl v galvanovnach
Zafizeni galvanoven

Kontrola kvality povlakd

Ekologické aspekty galvanického pokoveni
PFic¢iny a odstranéni chyb v povlacich

Exkurze do pfednich provozu povrchovych Uprav
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Rozsah hodin: 40 hodin (6 dnu)

Termin konani: duben 2009 (dle poctu ucastniki)
Uzavérka prihlasek: 28. bfezna 2009

Garant kurzu: doc. Ing. Viktor Kreibich, CSc.

Centrum pro povrchové upravy a

Centrum technologickych informaci FS CVUT v Praze
Ing. Jan Kudlacek

Tel.: +420 605 868 932

Email: inffo@povrchari.cz

www.povrchari.cz

Posluchaci po ukonéeni kuzru obdrzi certifikat o absolvovani kurzu
,Galvanické pokoveni*.

! CTIV - CENTRUM TECHNOLOGICKYCH INFORMACT A VZDELAVANI

Kurzy
Skoleni Vi
- -.-'.":"jr I'E'.l‘.l‘lhilfll'
Propagacni cinnost .

Odboma Einnost

CTIV a Fakulta strojni CVUT v Praze ve spolupraci s Centrem pro povrchové Gpravy, nabizi technické vefejnosti, pro
Skolni rok 2008 — 2009, v ramci programu Celozivotniho vzdélavani studijni program

POVRCHOVE UPRAVY VE STROJIRENSTVI

Od 24. unora 2009 bude zahajen dalSi béh studia, do kterého je mozno se jesté prihlasit.

V ramci programu CeloZivotniho vzdélavani na CVUT v Praze na Fakulté strojni se pfipravuje pro velky zajem dvousemestrové studium
,Povrchové Upravy ve strojirenstvi“. Cilem tohoto studia je pfehlednou formou doplnit potfebné poznatky o tomto oboru pro v8echny zajemce,
ktefi chtéji pracovat efektivné na zakladé nejnovéjsich poznatkl a potrebuji ziskat i na zakladé tohoto studia potfebnou certifikaci v oblasti
protikoroznich ochran a povrchovych uprav.

"5

ZpUsobilost vtomto oboru je mozno prokazat akreditovanou kvalifikaci a certifikaci podle
standardu APC Std-401/E/01 ,Kvalifikace a certifikace pracovnikd v oboru koroze a protikorozni
ochrany®, ktery vyhovuje pozadavkim normy ENV 12387.

Ve svych pedagogickych zamérech je toto studium koncipovano tak, aby ziskané védomosti
umoznily pracovnikiim v oblasti povrchovych Uprav fesit nejen bézné aktualni odborné problémy, ale
fesit i koncepéni a perspektivni otdzky z povrchovych Uprav a z oblasti protikoroznich ochran.

Duraz je kladen na vytvoreni uceleného prehledu teoretickych a praktickych poznatk( v souladu é\

W i
s nejnovéjSimi znalostmi v oboru povrchovych Uprav a protikoroznich ochran.

Koncepce studia vychazi z celosvétového prudkého rozvoje oboru povrchovych uprav
jako dulezitého prirezového oboru, ktery svoji urovni ovllanJe technickou vyspélost
vyrobkd, jejich zivotnost a kvalitu. .

Cilem studia je zamezit technologickému
zaostavani oboru a to predevSim spolupraci
s fadou tuzemskych i zahrani¢nich firem a jejich
zastupcl a vytvofenim $pickového tymu
vyucujicich.

Studium je usporadano tak, aby nejdfive
byly doplnény znalosti zakladnich teoretickych
disciplin a v navaznosti na tento teoreticky
zaklad je pak koncipovana vyuka odbornych pifedmétt a specializovanych technologii, tykajicich
se protikoroznich ochran a povrchovych uprav ve strojirenstvi.
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V prvém semestru je vyuka zaméfena na rozSifeni odbornych znalosti v oblasti
strojirenskych materialti, zakladu teorie koroze, koroznich odolnosti a charakteristik kovt,
volby materialt a korozniho zkuSebnictvi.

Ve druhém semestru je vyuka zaméfena na technologie anorganickych povrchovych
Uprav — kovovych a nekovovych povlakli a technologie organickych povrchovych Uprav,
tzn. povlakd z natérovych hmot a plastd. Velkd pozornost je vénovana predupravam
povrchll kovl a jejich &isténi, technologiim galvanického pokoveni, pokoveni Zarovym
stfikdnim i v roztavenych kovech, smaltovani a konverznim povlakim. Vyuka je
orientovana i na problematiku pfistrojové techniky a méfeni v oboru povrchovych uprav
i obecné ve strojirenstvi.

Zarazeny jsou prednasky o progresivnich technologiich, ekologickych zalezitostech
oboru, ale i o rekonstrukci a vystavbé zafizeni pro povrchové upravy. Pozornost je
vénovana normam, legislativé a bezpec¢nosti prace.

Posluchac¢im budou po ukonceni studia pfedany doklady o absolvovani, resp. mohou po slozeni potfebnych zkousek (dle pozadavku
a potieb posluchactl) ukongit studium kvalifikaénim a certifikaénim stupném [s$e]fer43IMIaF4=13)"i#!

Podrobné informace véetné u€ebnich planl a pfihlasky ke vSem formam studiu je mozno ziskat na adrese:

Fakulta strojni CVUT v Praze
Centrum technologickych informaci a vzdélavani
Ing. Jan Kudlagek
Technicka 4
166 07 Praha
Tel: 224 352 622

605 868 932

E-mail: Jan.Kudlacek@fs.cvut.cz; info@povrchari.cz

Info: www.povrchari.cz

Odborné akce

WA &) [OReN

poviichovychltphav;

35. konference s mezinarodni uéasti
11. -12. bfezna 2009 ¥ hotel Pyramida, Praha 6

Informace:

PhDr. Zdenka JELINKOVA, CSc. - PPK
Korunni 73

130 00 PRAHA 3

Tel./Fax: 224 256 668

e-mail: jelinkovazdenkaf@seznam.cz
www.sweb.cz/jelinkovazdenka

Centrum pro povrchove upravy

pofada ve dnech Ay
1.-24. 2009 .. - i
Odborny seminar *  2a podpory

KVALITA VE VYROBE e

Fing
Hotel Zamek Cejkovice
MMz Technicky idemik  KONSTRUKCE

www. povrehard .oz

Nuremberg, Germany

31 March-2 April 2009
European Coatings

SHOW 2009

PLUS ADHESIVES, SEALANTS, CONSTRUCTION CHEMICALS
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rve'v.Brne

Stalnla-'.s 2009

5% International Stainless Steel Congress

Mezinarodni kongres a veletrh
korozivzdornych oceli

7. - 9. dubna 2009
Brno - Vystavisté

Central European BVV
www.bvv.cz/stainless Exhibition Centre ( \|

Veletrhy
Brno

Unor 2009 strana 12




Online casopis www.povrchari.cz

FOR SURFACE!

HOVYCH UPRAY

HNOLDGI

15.-17.4.2009

PRAZSKY VELETRINI AREAL LETHANY
PRAGUE LETNANY EXHIBITION CENTRE

40. Mezinarodni konference
o natérovych hmotach
pod odbarnou éititou
COddéleni natérovych hmot o arganickych
powlakd

Fakulty chamicko-technologicke
Univerzity Pordubice

18, - 20, 5. 7009

40. KNH se¢ kona v Pardubicich
Infarsce: dod Ing. Andrea Kalendowa, PhD
Univerzita Pardubice
Fakulta chemicko-technologickd

nam, s, legil 565

32 10 Pardublos

tol: 466 037 272

e-mail, andrea kalendovaffupoe, cx

18, mezinarodnd konherence metalurgie a materiald

METAL
2009

19. - 21. kvéten 2009

Conveny st
Wrades nad Moravid, Ceskd Repubiika, ELI

www.metal2009.com
e

51. MEDZINARODNA GALVANICKA KONFERENCIA
16. - 17. jun 2009  GABCIKOVO —

Fakulta chemicke] a potravinarske] jie STU v Bratislave
=] ka loénost pre p fové Opravy, élen Z8WTS
Sl ka spolognost pri j chémie, &en ZSVTS

Ceska spoletnost pro povichové dpravy
Slovenzka chemicka spoloénost, odborna sekcia anorganicke] chémie

Tatirmace; Eva Dekanova

51. Medzinrodné galvanicka kenferencia
Ustav anorganickej chémie, technolégie a materidlov FCHPT STU
v Bratislave

Radlinského 8, 812 37 Bratislava

Tel +4212/5296 3637; +4212/59325459 Fax; +4212/59325415

_ e-mail: dekanovaeva@centrum sk; marta.chovancova@stuba. sk

strana 13
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®
€Czecr€oat Kontakt

i a2 i TECHEM CZ, s.r.0.
Mezinarodni kongres Ondfickova 48

130 05 Praha 3 k

Telefon: (+420) 272 732 442

CZECHCOAT 2009 - Praha Fax (+420) 272 742 476

E-mail: techemi@techemez cz

wra nebo avnhiavnh.cz
13. - 14. rijna 2009 v avnh.cz .
| Kormiﬁt'niosohy
HOTEL PYRAMIDA E_ E—mail:}:ig;rws;mcau
kongresovy sal Ing. Jan Knourek, CSc.

E-mail: jknourski@techemez.cz

Bélohorska 24, 160 00 Praha 6

Cenik inzerce na internetovych strankach www.povrchari.cz

a v on-line odborném &asopisu POVRCHARI

Moznost inzerce

B Umisténi reklamniho banneru

B Umisténi aktuality

B Umisténi loga Vasi firmy — Partnera Centra pro povrchové Upravy

B Moznost osloveni respondentt Vasi firmou, pfes nasi databazi povrcharl (v sou¢asné dobé je v nasi databazi
evidovani pfes 1100 respondentu)

B Inzerce v on-line Ob¢asniku Povrchafi

Cenik inzerce

Reklamni banner umistény vzdy na aktuaini strance véetné odkazu na webové stranky inzerenta
Cena:

B 1 mésic - 650 K& bez DPH

B 6 mésicd - 3 500 K& bez DPH

B 12 mésicd - 6 000 K& bez DPH

Banner je mozné vytvofit také animovany, vSe na zakladé dohody.

Partner centra pro povrchové Upravy - logo firmy véetné odkazu na webové stranky inzerenta
Cena:
¥ 1 mésic— 150 K¢ bez DPH
# 6 mésicd - 650 K& bez DPH
B 12 mésicd — 1000 K& bez DPH

Textova inzerce v on-line odborném Obé&asniku POVRCHARI

Cena:

B 1/4 strany - 500 K& bez DPH
B 1/2 strany - 900 K¢ bez DPH
& 1 strana - 1500 K& bez DPH

Umisténi reklamy v on-line odborném Obg&asniku POVRCHARI

B 1/4 strany - 500 K¢ bez DPH
1/2 strany - 900 K¢ bez DPH

[
[ 1 strana — 1500 K& bez DPH

Rozeslani obchodniho sdéleni respondentiim dle databaze Centra pro povrchové Upravy elektronickou postou.

Cena bude stanovena individualné dle charakteru a rozsahu.

Slevy:

Otisténi

B 2x 5%
B 3-5x 10 %
B 6xavice cena dohodou
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REKLAMY

Unor 2009

Prodej praskovych barev DuPont
Kovovyroba, autodoprava
Chemicka odlakovna

Praskova lakovna

Tryskaci box

A + M Rousinov s.r.o. IC: 49 45 17 82 Tel: +420 517 325 549
Susilovo nam. 23 DIC: CZ49451782 Fax: +420 517 325 556
683 01 Rousinov aplusm@aplusm.cz
Vykonny Feditel Ing. Igor Rychlik +420776 584 761
Vedouci marketingu Petr Holzer +420775 187 008
Vedouci prodeje PNH Vladimir Rihdnek +420777 276 110

CSN EN ISO 9001:2001 a CSN EN I1SO 14001:2005

http://www.aplusm.cz
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EVERSTAR

VAS SPECIALISTA PRO
<« ODMASTOVANI
A CISTENI

=7 FOSFATOVANI
Produkte fiir Chemie auf Metall A é E n N é N i

starn
ODMASTOVACI PRIPRAVEK (g

g

L]
NETOXICKT

'

BIOLOGICKY _

QDBOURATELNT
'

EVERSTAR s.r o, Bludovska 18, 787 01 Sumperk TRITON
tel.: 583 301 070, fax: 583 301 0839
. Cert
e—mail: everstar@everstancz
150 9001 + 1SO 14001

WwWw.everstar.cz
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Galvanizaéni material

Tegumit 21

w o

Spolehliva plastifikace zavesu

Dokonala povrchova dprava Vasich wvyrobkd
zatind u: ph pfiprave galvanizacni Hnky
a [efiho zafizeni. Perfekini stav zavésové
techniky zabrani zbyteénému pokoveni zaveés(
i kontaminaci jednotingch lazni v lince, Novy
pfipravek na plastifikaci zavésu Tegumit 21
zarudi, #e Vase zavésy zustanou dlouho jako
nowve,

Vlastnosti technologie Tegumit 21

Tegumit 21 lze aplikovat na zavésy z médi,
titanu, mosazi, hliniku i oceli

« Odolavad vEem galvanickym ldznim i
kratkému panor do in- | IEHFEE-"IIGI'EII'I}-IDI‘IU

* Wynikajici mechanicka odolnost a odolnost
vt poskrabani

Tegumit 21 je elasticky a tedy vhodny na
pruZne spoje

« Tegumit 21 ma vynikajicl phlnavost k
zavésu | po diouhem poukivani

¢ Oetfit zavés Tegumitem 21 je snadné
* Tegumit 21 se aplikisje ve dvou krocich
Primer: zajistl optimalni adhezi svrchniho
poviaku

TopCoat: vytvofi swrchni poviak obsahujici

PVC

Kontaky

Atotech CZ, a.s. Tol: +420 483 311 551 f’é“l ATOTECH

Dvorska 9 Fax:+420 483 311 580
46601 Jablonec nad Nisou  www.atotech.cz
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Liebisch

LABORTECHNIK

KOROZNI I(OMORY

skrinové a truhlové komory pro:
- ZKOUSKY V SOLNE MLZE
NSS, AASS, CASS

- KONDENZACNI ZKOUSKY

- KOMBINOVANE
a CYKLICKE ZKOUSKY
Standardy CSN EN 1SO 9227, ASTM B 117,

ISO 6270-2, PV 1210, VDA 621-415,
SWAAT ASTM GB85 a mnohé dalsi

skiin& 400, 1000 a 2000 litrd prac. objemu
58 sériové vyrabénych modell
manualni a programovatelné modely Stolni komory pro:
autorizovany c¢esky a slovensky servis - KON Dg NZACNI ZKOUSKY
e - ZKOUSKY s SO, -

e | KESTERNICH TEST

- AN A "

truhly 400, 1000 a 2 500 litrd prac. objemu
stolni komory 300 litri prac. objemu

prodej, servis, poradenstvi: LABIMEX CZ S.r.o.,
Na Zamecke 11, 140 00 Praha 4
tel: 00420 241740120 email: prazak{@labimex.cz, info@labimex.cz
fax: 00420 241 740 138

mobil: 00420 602 366 407 www.labimexcz.cz
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14.-18. 9. 2009

Exhibition Centre

Brno - Vystavisteé @

www.bvv.cz/msv s Bw f\
4

47 DO Bmo
tel: 4420 547 152 926

www.bwvv.cz/translog Sl Veletrhy

il e

wearrnacca fmmiy B mo
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