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Slovo uvodem

VazZeni pratelé povrchari,

Jsme tu zas i vtomto €ase. To aby vsichni povrchafi méli potvrzeno nejen z Komoran, Ze pr§i u nads i u Vas. O schvalnostech
a zkuSenostech s po€asim se zminuje i jedno z Eervnovych pfislovi, zfejmé podlozené i dfivéjSimi zkuSenostmi. ,Netfeba o dést prositi, pfijde
hned, jak zacnete kositi*. Jak se od optimistickych zprav o¢ekava tak vice vody uz tam nahofe nemaji a tak ta Vancurovska cast léta jiz
vyprsela.

. Nyni k dalSim zpravam. Brzo si vSichni koupime novy autak se slevou, dokonce statni slevou a jesté Vam ten stary sesrotujou zadarmo.
Ze né...., ze by jesté..... Ne. Je to pry ekologické a zaroveri ekonomické, perspektivni a vibec. Je to pro nas pro vSechny jaké? No preci
dobré. Tak ted jesté prestat utracet v samoobsluhach, za bydleni a podobné zbytecnosti a do nové doby novym vozem na plny pecky.

Zavérem si Vas dovolujeme upozornit, Zze Centrum pro povrchové Upravy bude mit i letos stanek na 51. mezinarodnim strojirenském
veletrhu v Brné ve dnech 14. — 18. 9. 2009. Tak véfime, Ze se v Brné s Vami setkdme a ziskdme tam vsSichni spoustu uzite¢nych a potfebnych
informaci, jenz pfispéji k vzajemné informovanosti i o0 naSem oboru povrchovych Uprav. Zveme Vas timto na stanek povrchari.

Za Centrum pro povrchové Upravy

s pozdravem — nemracme se. A at nam slunce sviti.
iy Mustily b

doc. Ing. Viktor Kreibich, CSc. Ing. Jan Kudlacek

Bez komentare

Prosperujici ekonomika by méla své dluhy splacet

Pomér verejného dluhu k HDP
Zemé *(dle odhadii OECD)
1979 2009
Francie 31,4 % 75,9 %
Némecko 279 % 66,3 %
Italie 60,7 % 114,4 %
Finsko 11,5 % 40 %
Recko 30,8 % 99,8 %
CR 0% 1 bilion

Zemé Evropské unie a rok vstupu do spoleéenstvi EU
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CZECH and SLOVAK GALVANIZING AWARD

Ing.Petr Strzyz — Asociace Eeskych a slovenskych zinkoven (ACHSZK\

Asociace ceskych zinkoven a Asociacia slovenskych zinkovni se zarfadily mezi jiné evropské a ,svétové“ asociace, které vramci
propagace oboru zarového zinkovani vyhlasily soutéz pro architekty a projektanty o nejvyznamnéjsi stavbu s uzitim zarové pozinkované oceli.
Soutéz byla pojmenovana CZECH and SLOVAK GALVANIZING AWARD. Cilem kazdé takovéto soutéze je ukazat vefejnosti praktické uziti
zarové zinkované oceli a mezi projektanty vzbudit zajem o pouzivani této protikorozni ochrany kovi. Do soutéZe se pfihlasilo nebo bylo
navrzeno nékolik projekttl - staveb, které byly na Gzemi CR a Slovenska dokongeny v obdobi mezi 1.1.2006 aZ 31.12.2008. Mezi
hodnocenymi kandidaty bylo nékolik staveb, které jiz néjaké jiné ocenéni ziskaly nebo byly na né nominovany.

Co se hodnotilo? Hodnotil se celkovy vzhled stavby, originalita a ,viditelnost* pouzité Zzarové pozinkované oceli. Jedinym kritériem pro
nominované stavby bylo ¢asové obdobi, ve kterém stavba byla dokon€ena. Pokud ale néjaka zajimava stavba byla realizovana ne dlouho
pred zaCatkem tohoto obdobi, byla stavba, se snizenou Sanci na vitézstvi, zafazena mezi kandidaty.

PRIHLASENE A NOMINOVANE STAVBY

1. Lavka u knihovny Hradec Kralové (realizace dokongena 2008)

Lavka pro péSi tvofi, kromé komunikacniho ucelu, zaroven podklad
,zeleného* zastfeSeni parkovisté dllezité vefejné instituce — krajské knihovny.
Tato stfedni krajina vyuzivd vySkového rozdilu vterénu a vytvafi vefejny
predprostor knihovny a nevSedni atmosféru — uprostied zelené v korunach
stromu. Diky praci s pfirodou je nutné na vysledny pocit poc¢kat; pfirodé porugcit
nelze. Zarové zinkovana ocel byla zvolena pro subtilnost konstrukce (lehky pocit
jako v mracich) a zaroven poctivost pfiznani materialové kvality oceli (natér by
tuto festovnost zrusil). Tretina pochozi plochy je z pérorostl coz zajisti celoroéni
provoz.

Projekt — Projektil architekti s.r.o. Praha

2. Rekreacni a sportovni centrum Park Holiday Praha (2008)

Jeden z péti titull Stavba roku 2008, které byly bez rozliSeni poradi udéleny
koncem fijna u pfilezitosti slavnostniho vecera Dnl stavitelstvi a architektury, ziskal
Rekreaéni a sportovni komplex Park Holiday v Praze Benicich.

Souznéni s pfirodou. Tak byse dala nazvat architektura rekreaéniho
a sportovniho komplexu Park Holiday, zasazeného do prekrasné a poklidné krajiny
v Benicich v Praze 10. Stavba, v niz dominuji pfirodni materialy dfevo a sklo.

Pozinkovana ocel byla pouzita v exteriéru pro vyrobu schodist, zabradli apod.

Projekt — Petr Suske — SEA Architekt

3. Domov socialni péce Hagibor (2008)
Domov socialni péce Hagibor (DSP Hagibor) ziskal v Fijnu 2008 —~ "'i

v ramci renomované soutéZe Stavba roku prestizni ocenéni - Cenu o
predsedy Senatu Parlamentu CR. =

viditelné z pfilozenych fotografii: schodisté, zabradli, mostky, ploSiny pro

Pozinkovana ocel byla pouzita v exteriéru ve zna¢né mife, coz je ; 1 l
bezbariérovy pfistup, nosniky zaskleni lodzii apod. e

Projekt - Ing. arch. Jan Linek, atelier L&P
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4. Moravsky zemsky archiv Brno (2008)

DalSi stavba z pétice ocenénych staveb roku 2008. Veskera pozinkovana ocel
neni viditelna na prvni pohled, kdyz se na stavbu divate z vétSi vzdalenosti.
V nejvétSim mnozstvi pozinkovanou ocel najdete na fasadé objektu, kde slouzi
jako skelet k bezproblémovému uchyceni sklenéného plasté. Mezi licem
kontaktniho systému a sklem bodové fasady je prachozi prostor, umozriujici
cisténi a obsluhu ¢i pfipadnou vyménu osvétlovacich téles. Na jizni strané bloku
je vnéjsi ocelové unikové schodisté, jehoz soucasti je i navazujici kryci sténa,
oplasténa kazetami z tahokovu.

Projekt — A PLUS Brno, a.s.

5. Pfednadrazni prostor Ostrava - Svinov (2006)

Nové vytvofeny pfednadrazni prostor
ma ve svych komunikac¢nich ¢&astech
vytvofené zastfeSeni z ocelové
pozinkované konstrukce, ktera nese
strukturalni zaskleni.

Projekt — Ing. Arch. Vaclav Filandr,
Ostrava

6. Postovna Anezka na Snézce (2007)

Stavba je pojata jako experiment a vychazi z typického materialu, dfeva,
které ji zejména v zimé pfizpUsobi charakteru horské boudy. Odrazi zkusenosti
z Gronska a Islandu. Originalni dfevéna stavba, zpevnéna proti poryvim vétru
vnitfnimi ocelovymi tahly, ma navrzeny plast ze zdvojeného skla a vnéjsi
izolované dfevéné okenice, jejichz oteviranim a zavirdnim |ze ménit podobu
stavby. Veskera pouzita ocel je zarové pozinkovana.

Projekt — prof. Ing. Arch. Martin Rajni$ a Ing. Arch. Patrik Hoffman

7. Uprava vrcholu Bradlo (2007)

Pfedmétem zadani bylo navrhnout Upravu povrchu vrcholové partie a oprav
zabradli. Byl navrzen ocelovy rost, ktery zamérné nepokryva celou plochu
skaly. Zarové zinkovana pasova ocel je natfena z pfistupové strany modrou

barvou a rost tak ziskava ,dvoji tvai“ — z jedné strany modry, z druhé zinkové
Sedy.

Projekt — Tomas Pejpek a Pavel Martin

8. Garaze Ostrava (2005)

Oplasténi celého objektu je z pozinkovanych prvku
vytvofenych  zlemovanych plechd tahokov, nosné
konstrukce schodist, vytahu a dale cela konstrukce
posledniho podlazi véetné zastfeSeni, to vSe je z zarové
zinkované oceli.

Projekt — Ing. Arch. Vaclav Filandr, Ostrava
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9. Rodinny diim Plechac¢ (2005)

Kostru domu tvofi ocelovy Zarové zinkovany skelet. Objekt je oblozen — potazen cortenovym
plechem tl. 4mm. V interiéru jsou veskeré nosné konstrukce pfiznané — viz. ocelové nosniky,
trapézoveé plechy...

Projekt — OK PLAN ARCHITEKTS s.r.o.

10. Vratnice Letisté Praha (2005)

Kompozi¢né a vytvarné je plsobeni objektu zaloZzeno na kontrastu
transparentniho povrchu hlavni hmoty (zarové zinkovany tahokov), oproti mensim
hmotam ,pfistavki bez oken® (hlinikové lamely v pfirodni barvé). Kovové Sedo-
stfibrny plast budovy reaguje na barevnost a materidlové feSeni okolnich objektu.

Projekt — Jiran Kohout architekti

VYHODNOCENI

PFi hodnoceni projektl se posuzovalo spoustu detaill, kazdy ¢&len poroty
uprednostrioval jiné priority. Nékdo kladl diraz na celkovy vzhled stavby, nékdo jiny na technické feSeni stavby, nékdo na viditelnost
a mnozstvi pozinkované ocele, nékdo na ,funkénost stavby a jeji navstévnost ob&any, nékdo na netradi¢nost pouziti apod. Po secteni vSech
nazorl a hlast je koneéné pofadi nasledujici:

Domov socialni péce Hagibor, Praha

Moravsky zemsky archiv Brno

Lavka u knihovny Hradec Kralové

Rekreacni a sportovni centrum Park Holiday Praha
Uprava vrcholu Bradlo

ahwN=

Nejvyznamnéjsi stavbou roku s uzitim zarové pozinkované oceli CZECH and SLOVAK GALVANIZING AWARD 2009 se stala stavba
Domova socialni péce Hagibor v Praze. Projektantem stavby Ing. Arch. Jan Linek.

Cena vitézi bude pfedana na spoleCenském veCeru u prilezitosti 15.konference Zarového zinkovani, kterd se bude konat
v terminu 6. — 8.10.2009 v hotelu Kaskady, Slia¢ (Slovensko).

Ocelové konstrukce Domova socialni péfe Hagibor a Moravského zemského archivu byly zinkovany v pozinkovné spole€nosti
MEA MEISINGER s.r.o. Plzer.

Environmentalni zkousky kompozitovych konstrukci s uhlikovou vyztuzi

chranénych natérovym systémem
Ing. Martina Pazderova, Ph.D., Vyzkumny a zkuSebni letecky ustav, a.s.

Abstrakt

Kompozitové konstrukce se vyuzivaji ve stale Sir§im méfitku. Hlavnimi ddvody jejich pouziti je zejména lehkost, dobré mechanické
a elektrické vlastnosti a vyborna odolnost proti plisobeni korozniho prostredi, ktera je s béznymi kovovymi materialy nesrovnatelna. Nasledna
povrchova Uprava natérovymi systémy neni nutna, ovSem v fadé pfipadd se pouziva, napf. z dekorativnich divodd. Nasledujici prace se
zabyva vyuzitim laboratornich zkous$ek pfi simulaci pusobeni okolniho prostiedi.

Uvod

Jiz z ndzvu je zfejmé, ze kompozitové materidly predstavuji systém skladajici se ze dvou nebo vice fazi, které se v sobé vzajemné
nerozpousti a jsou kombinovany tak, aby vznikl novy material s pozadovanymi vlastnostmi, s jednotlivymi fazemi samostatné nedosazitelnymi.
Minimalné jedna faze je pevna, tvorena silnymi viakny, které jsou obklopeny slab$i matrici. Matrice ma v systému nékolik funkci a to rozlozit
rovnomérné vlakna a zaroveri na vlakna pfenést zatizeni.

Natérovy systém obecné zvysSuje korozni odolnost systému. V pfipadé kompozitd probiha koroze zcela odlisné nez u kovovych materiald.
Bézna korozni prostfedi jako chloridy, SO2 a dal$i chemické slou¢eniny na kompozity nemaji vliv. Naopak zvySena vihkost a teplota mohou
zasadné ovlivnit mechanické vlastnosti kompozitovych konstrukci. Natéry na kompozitovych konstrukcich pusobi prfedev$im jako bariéra
zamezujici vihkosti pronikat do matrice.

Kompozity
Vldkna
Tkanina pouzivana v kompozitovych materialech se sklada z tisice vlaken o rozméru 5 az 15 pm. Zakladni materialy pouzivané na tkaniny

jsou sklo, uhlik, bor, kfemik, karbidy a kevlar. Podle rozmisténi a sméru vlaken Ize kompozitové materialy rozdélit do nékolika skupi
Roztfidéni je zobrazeno na obr. 1.
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(B} Wiowen fitsee compasita

o) Ghopped Bbar Comgsasio b Hybikd Ccomposilos

Obr. 1 — Skupiny kompozitt podle pouzitych vidken

Pro vysoce vykonné soucastky se pouzivaji uhlikova vlakna. Polyakrylonitrilova vladkna, kterd se ziskavaji ze zbytkd ropnych produktu,
jsou oxidovana pfi vysokeé teploté (300°C) a pak dale jesté zahfata na 1 500°C v atmosféfe dusiku. Vznikne tak hexagonalni uhlikovy fetézec
(viz obr. 2) z €ernych a lesklych vlaken. Tazenim za vysoké teploty se ziska vliakno s vysokym modulem pruznosti.

N
,—-’/ 4= Carbon fiber
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Obr. 2 — Struktura uhlikového viakna
Pryskyfice

Matrice pouzivané v kompozitech Ize rozdélit do dvou skupin — termosetické a termoplastické. Termosetické pryskyfice jsou obvykle
nizkomolekularni monomery nebo oligomery obsahujici zesitovaci funkéni skupinu. Polymerizace téchto pryskyfic se provadi bud kondenzaci
(napf. fenolické pryskyfice), ziskana struktura je nerozpustnad a netavitelnd ve vét$iné organickych rozpoustédel, nebo adi¢ni reakci bez
uvolnéni tékavych latek (napf. epoxidové pryskyfice, nenasycené polyestery atd.)

Termosetické pryskyfice mohou tvorik kapaliny nebo pevné latky s nizkou nebo vysokou viskozitou. U pryskyfice s nizkou viskozitou Ize
dosahnout dobrého naviheni viaken bez pouziti vysoké teploty nebo tlaku. Impregnace vlaken pryskyficemi s vysokou viskozitou se provadi
za vysoké teploty nebo tlaku.

Rada termosetickych pryskyfic byla syntetizovana, aby splinily poZzadavky na material, ktery si zachova vyborné vlastnosti pfi zvySenych
teplotach (az 400°C). Pozadované fyzikalni vlastnosti jsou tepelna stabilita, vysoka teplota rozkladu, dobré mechanické vlastnosti (tj. tuhost,
odolnost proti Unavé, pevnost v tahu a pritaznost), nizké hodnoty pohlcovani vody a vysoka nehoflavost.

Hlavni problém termosetickych materialu predstavuje jejich kfehkost, ktera je pfi¢inou jejich nizké odolnosti vici Sifeni trhlin. Kfehkost
termosetickych kompozitll je zpisobena tuhou molekularni strukturou a vysokou hustotou zesiténi.

Epoxidové pryskyfice jsou relativné nizkomolekularni polymery, které mohou byt zpracované pfi rlznych podminkach. Uvedené
pryskyfice maji dvé dulezité vyhody — mohou byt ¢aste€né vytvrzené a v takovém stavu ulozené a béhem vytvrzovani vykazuji nizkou ztratu
objemu. Vytvrzené pryskyfice maji vysokou chemickou a korozni odolnost, dobré tepelné a mechanické vlastnosti, vyjime&né dobrou adhezi
k riznym substratim a dobré elektrické vlastnosti. Hlavni omezeni pfedstavuje dlouha vytvrzovaci doba a $patné chovani v prostiedich
s vysokou teplotou a vlhkosti.

Natérové systémy

Natérové systémy se ve vétsiné pripadl vyuzivaji pro zvySeni odolnosti systému proti plisobeni okolniho prostredi, které muze riznymi
zpusoby posSkozovat konstrukéni material. V pfipadé kompozitovych konstrukci ovSem dodate¢na povrchova uprava nepredstavuje vzdy
nutnou operaci. Natérové systémy jsou pouzivany zejména zdlvodl dekorativnich nebo za ucelem zvySeni ochrany samotného
kompozitniho dilu.

Z hlediska pouzivanych natérovych systému existuje znana rozmanitost, zavisla zejména na volbé jednotlivych vyrobclh. OvSem
s rostoucim zajmem o ekologi¢nost vyrobnich procest dochazi ke zménam iv oblasti povrchovych Uprav. Do popfedi se dostavaji tzv.
ekologické, vodou feditelné natéry.

Pfeduprava povrchu pod natérovy systém se také vzdy nepouziva. Zavisi to pfedevsim na vlastnostech kompozitu, tj. charakter povrchu,
pouzité technologie vyroby atd. Dulezity je zaroven i vliv maziv a separatorli, protoze obvykle znedisti povrchovou vrstvu kompozitu
mastnotou a mohou vyrazné ovlivnit adhezi natéru. Pouzivané pfedupravy povrchu Ize rozdélit do dvou skupin:

chemicka — odmasténi a odstranéni barev, obvykle se pouzivaji komeréni odmastovaci €inidla (tj. aceton)

mechanicka — zejména pro prelpravu povrchu pro lepené spoje, méné jiz pro natéry a povrchové Upravy, vyuziva se hlavné
brouseni, otryskavani atd.
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Metodika zkous$eni

Po prostudovani literatury na téma dané problematiky bylo zjiSténo, Ze moznost vhodného zkouseni systému kompozit — natér zatim
nebyla nijak feSena. Pro hodnoceni korozni odolnosti kompozitovych dili s natéry nelze vyuzit stavajici metody zkouseni, protoze korozni
chovani kompozitd a kovovych dill je zcela odliSné. Zaroven je tfeba vzit do Uvahy i moznost vyuziti odliSnych natérd, jejichz vliastnosti vice
vyhovuji mechanickym vlastnostem kompozit(.

Na rozdil od kovovych material( neplsobi na kompozity prostiedi obsahujici chloridy, SO2 a dal$i chemické slouceniny. Dulezitou roli
hraje pusobeni vlhkosti, zejména v kombinaci s vysokou teplotou. V souvislosti s pouzitim natérd ma velkou vypovidaci schopnost i zkouska
vlivu sluneéniho zareni, pfipadné ozonu.

Samoziejmé je dulezité najit vhodnou kombinaci zkousek, kterd by simulovala degradaci materidlu plsobenim okolniho prostiedi
zplsobem odpovidajicim skutecnosti.

Vysledky experimentu
Pouzité substraty a natéry

Na zakladé ziskanych informaci byly vybrany kompozitové materidly a povrchova uprava. Kompozitové vzorky byly tvofeny uhlikovymi
vlakny spolu s epoxidovou pryskyfici a sledovana plocha méla rozméry 100 x 150 mm. Aby se zvysila nasakavost, byl natérovym systém
aplikovan pouze na jednu stranu vzorku. Béhem zkou$ek byly sledovany tfi typy natérovych systémui — polyuretanovy natér, akrylatovy natér
a bezchromanova technologie.

Tloustka natéru byla stanovena z vybrustd pomoci mikroskopu (napf. Obr. 3).

Obr. 3 Snimek z mikroskopu kompozitového vzorku s natérem, na spodnim snimku jsou zietelné vidét dvé vrstvy
(zéklad — bily, vrchni natér — cerveny)

Environmentalni zkousky

Takto pfipravené vzorky byly vystaveny plisobeni vysoké teploty a vihkosti. Jedna ¢ast testl probéhla v kondenzaéni komore pfi teploté
50°C a 100% relativni vihkosti. Uginnost povrchové tpravy byla ovéfena miizkovou zkougkou a povrch byl déle vyhodnocen z hlediska zmén
vzhledu natéru atd. Druha ¢ast testd byla provedena za uc¢elem ovéreni vlivu rychlych teplotnich zmén. Vzorky byly exponovany v $okovém
teplotnim zafizeni. Teplota se ménila v rozmezi -60°C az +70°C, pfi¢emz délka setrvani na teploté byla 30 min. Po skonceni 50 cykll
v Sokovém teplotnim zafizeni byly vzorky opét exponovany v kondenzaéni komofe. Vyhodnoceni vzorkl probihalo v pravidelnych
intervalech, aby bylo mozné ziskat informace o adhezi z dlouhodobého hlediska.
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Zavéry
Z vySe uvedenych informaci je zifejmé, Ze je velmi obtizné stanovit vhodnou metodiku pro zkouseni kompozitovych dilG chranénych
natérovym systémem. Existuje fada zkousek urcenych pro sledovani odolnosti natér, jsou stanoveny zkousky pro zjisténi odolnosti

kompozitovych dilt, ovSem problematika systémd kompozit — natérovy systém neni zcela dofesena. Nelze predpokladat, Zze pouziti stejné
metodiky jako pro kovové materialy pfinese odpovidajici vysledky, protoze chovani kovl a kompozitd je odlisné.

Tato prace nastinila mozny zplsob zkousSeni, predstavuje ovsem pouze zacatek feseni slozité problematiky.

Literatura:

[1]1  [1J.R.Vinson, Behavior of Structures Composed of Composite Materials, University of Delaware, 2004
[2] S.V.Hoa, Composite Materials Design and Application, 2002
[3] I.K.Varma, V.B.Gupta, Comprehensive composite materials, IIT, Delhi, India, 2004

Nové prubézné tryskaci zafrizeni na zavésné draze od firmy Rosler

20 metacich kol pro Cisté svarované konstrukce

Rosler Oberflachentechnik GmbH, Vorstadt 1, D-96190 Untermerzbach

Ansprechpartner: Frau Barbara Muller, Tel.: +49 9533/924-802, Fax: +49 9533/924-300,
Email: b.mueller@rosler.com, www.rosler.com

ROSLER ¥

Nové prubézné tryskaci zafizeni na zavésné draze RHBD 35/35-K rozSifuje na strané jedné vyrobni kapacitu firmy Rosler
Oberflachentechnik. Na strané druhé poskytuje nové tryskaci zafizeni na konstrukce vlastnim zakaznikim moznost provedeni
prohlidek a pokusu s otryskavanim velkych a svafovanych konstrukci.

Firma Résler koncipovala tento systém, ktery umoznuje Cistici tryskani, popf. pfednatérovou pfipravu trojdimenzionalnich svafovanych
konstrukci jako &asti skfini s rozméry aZ 3,5 x 3,5 x 8 m (S x V x D) a hmotnosti 15 tun, pro vlastni ocelovou konstrukci na stanovisti
Untermerzbach. Zafizeni pro otryskavani konstrukci je vybaveno 20 velmi vykonnymi metacimi koly Hurricane® H 42, pficemz vykon hnaciho
motoru kazdého z nich ¢ini 15 kW. Vpravo a vlevo na vstupu tryskaci komory a vystupu z ni je umisténo vzdy pét metacich kol. Tryskani se
provadi v uhlu 45° ve sméru chodu, popF. proti jeho sméru. Tim je zajiSténo, ze popoustéci barvy, rez a okuje se nejlepSim moznym
zplsobem odstrariuji jak po celé vysce, tak také na pfednich a zadnich stranach velkych svafovanych konstrukci. Plynula rychlost béhu se
podle geometrie konstrukéniho dilu pohybuje mezi 0,8 az 1,0 m za minutu. Proces otryskavani se mlze realizovat pfi pohybu vpfed a vzad.
Aby bylo mozno oblasti skfini a vnitfni oblasti, které se navzdory optimalnimu postaveni metacich kol pfi tryskani zcela neopracuji, manualné
dodate¢né opracovat, byla nasledné fazena komora provedena jako prostor pro vytvareni nepferuSovaného paprsku na zafizeni na
otryskavani pomoci stlateného vzduchu.

Prabézné a davkové opracovani v jednom zafizeni
Zavazka do zafizeni se provadi pomoci portalového jefabu s kolejovym systémem a nékolika nastavitelnymi jefabovymi prvky. Dily tak Ize

zaveésit v rGznych pozicich, coz umozriuje opracovani nékolika dill pfi jednom prdchodu. Integrované rotacni zafizeni mimoto umozriuje
zavésit mensi obrobky, vjet do tryskaci komory a rotaénim zplsobem je otryskavat jako davku.

Kromé pouziti pro vlastni vyrobu je tryskaci zafizeni na konstrukce k dispozici pro zkousky otryskavanim.

Navstivte nas na MSV v Brné 14. - 19. 9. 2009.

Rosler Oberflachentechnik GmbH jako spole¢nost prodavajici
ucelena feSeni predstavuje Spickového vyrobce na trhu omilacich
a tryskacich zafizeni, natérovych a konzervacnich systému, dale
provoznich materialt a technologie pro racionalni opracovani povrchu
(odstrafiovani otfepu, okuji, odpiskovani, lesténi, brouseni...) kovu
a dalSich materiald. Ke skupiné Rosler patfi kromé& némeckych
zavodl ve meéstech Untermerzbach/Memmelsdorf a Bad
Staffelstein/Hausen pobocky ve Velké Britanii, Francii, Italii,
Nizozemsku, Belgii, Rakousku, Svycarsku, Spanélsku, Rumunsku,
Brazilii, Jizni Africe, Indii, Ciné a v USA.

Obr. 1. Tryskaci zafizeni na konstrukce spolecnosti R6sler
z vlastni vyroby rozsifuje vyrobni kapacitu
a je k dispozici pro pokusy s otryskavanim.

Obr. 2. Opracovavaji se trojdimenzionalni svarované
konstrukce a také dily skfini o hmotnosti 15 tun.
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Technologie kulickovani (Shot peening)
Vladislav Vosahlo — FS CVUT v Praze

Kulickovani je dulezita a predevsim z bezpecnostnich diivodi nepostradatelna metoda ve v§ech priimyslovych oborech, predevsim ale v
leteckém a kosmickém primyslu. Obecné zasady jsou uvedeny v technické specifikaci AMS — S — 13165.

Princip a pouziti

Kulickovani je zvlastni druh tvareni, jehoz plsobenim vznikaji v povrchové vrstvé souéasti zbytkova tlakova napéti. Operace spociva
v tom, Ze na povrchu soucasti dopadaji ocelové, sklenéné nebo keramické kulicky, které povrchovou vrstvu plasticky deformuji. Mezi hlavni
pfinosy kulickovani tedy patfi:

> ZvySeni unavoveé odolnosti
> Zvyseni odolnosti proti korozi
> ZvySeni odolnosti proti opotiebeni

Kulickovani je vpraxi znaéné Dropad wre wysoké
rozsifeno. .Pou.zwa' se pfi vyrqbe rychlost wytrod dilek
pruzin a to jak vinutych nebo listovych
(zivotnost zvysi az o 1000%), u vSech
typt hrideli, pfistavacich zafizeni

Wirralend plocha po lmlidee -
do nréité hloblky je plocha

letadel.. plasticky deformovina.
Ocele o vysoké pevnosti jsou na
oduhli¢eni choulostivé a dochazi ke

znacnému poklesu Unavové
zivotnosti. Oduhli¢eny povrch, ktery je
kulic¢kovan, znovu vrati soucasti skoro
puvodni Unavové vlastnosti.

el dopadn
ryehlost dopadu stice

TLAK

Obr.1 Dopad kulicky na plochu [1]

Hetzirr tlak

FLASTICKA ZOMA Orrliviend hlodbka

Obr. 2 Ovlivnéna hloubka materialu

Tryskaci medium

Pro mechanické zpevnovani se musi pouzivat takova media, ktera jsou vyjimecna predevsim svou kulovitosti (sklenéné perly ,Balotina®,
ocelovy granulat ,Steelshot“a nebo keramické médium ,Zirshot®)

Zadné tryskaci médium neni vyrobeno tak, aby na né&j netginkovali pfirodni zakony a z toho diivodu se kaZdé médium po uréité dobé
opotfebuje. AvSak k opotfebeni nemusi dochazet jen Casem, ale také napfiklad rozdrcenim zrna a tim jiz nemame kulaty tryskaci material,
ktery je vhodny na mechanické zpeviiovani, ale vytvofi se nam ostrohranny material. Tento material je nutné pribézné kontrolovat. Kontroly
se provadéji za pomoci:

» Separatoru ( soucast stroje)
» Sitové zkousky
» Vizualni zkousky

Almen pasky

Pomoci zkugebnich Aimen paskid méfime vysku oblouku a nasledné dle tabulek urgime velikost intenzity zpeviiovani. Cim vy$si intenzita,
tim vySi je vySka oblouku. Almen péasek je vyroben z jednoho druhu materialu a to pruzinova véalcovana ocel za studena, kalena a popousténa
za studena na 44 + 50 [HRC].

Existuji tfi druhy zkuSebnich Almen paskd, které se vyrabéji o rozmérech 24 x 74 [mm] ve tfech riznych Sitkach N, A, C. Pasek typu N o
tloustce 0,8mm ur€en pro nizké intenzity tryskani, pasek typu A o tloustce 1,3mm je urcen pro stfedni intenzity a pasek typu C o tloustce
2,4mm je ur€en pro velkou intenzitu.

Zaveér
Po kulickovani se nesmi provadét zadné operace, které by vedly k uvolnéni napéti vytvofeného kulickovanim, nebo ktera vyvolava
Skodliva zbytkova napéti.
Dale drsnost povrchu materiélu, neni vhodné snizovat obrabénim pod uroveri zptsobenou naslednym kulickovanim.
Literatura
[1]  Firma Metal Improvement Company- http://www.metalimprovement.com/
[2] AMS-S-13165: The engineering society for advancing mobility land sea and space, 1997

[3] Firma Shotpeener.com - http://www.shotpeener.com/
[4] KROBOT, K. Podnikova norma TM PN22-37Povrchové zpevriovani kulickovanim. Praha: Technometra Radotin 2000. 15s
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Centrum pro povrchoveé upravy — Celozivotni vzdélavani

Centrum pro povrchoveé upravy v ramci vzdélavani v oboru
povrchovych uprav pfipravuje.

Na zakladé pozadavkt firem a jednotliveli na zvyseni kvalifikace a rekvalifikace pracovnikd a predevsim zvyseni
kvality povrchovych uprav je mozné se prihlasit na:

[ Zakladni kurz pro pracovniky lakoven
~Povlaky z natérovych hmot“ - zahdjeni fijen 2009

[ Zakladni rekvalifikaéni kurz
»Galvanické pokoveni“— zahajeni zafi 2009

I Odborny kurz zaméfeny na protikorozni ochranu a povrchové Upravy ocelovych konstrukci
~Povrchové upravy ocelovych konstrukci“— zahajeni listopad 2009

I Zakladni kurz pro pracovniky praskovych lakoven
LPovlaky z praskovych plasti” — zahajeni Fijen 2009

Rozsah jednotlivych kurzu: 40 hodin (6 dnti)

v,

Podrobnéjsi informace radi zasleme.

Email: INfo@povrchari.cz

" CTIV - CENTRUM TECHNOLOGICKYCH INFORMACT A VEDELAVANIT

kuzy ’

Skoleni ‘

Propagacni cinnost .

Cdboma ¢innost

CTIV a Fakulta strojni CVUT v Praze ve spolupraci s Centrem pro
povrchové upravy, nabizi technické verejnosti, pro sSkolni
rok 2009 - 2010, v ramci programu Celozivotniho vzdélavani
studijni program

POVRCHOVE UPRAVY VE STROJIRENSTVI

V ramci programu CeloZivotniho vzdé&lavani na CVUT v Praze na Fakulté strojni se pripravuje pro velky zajem dvousemestrové
studium ,Povrchové Upravy ve strojirenstvi®. Cilem tohoto studia je pfehlednou formou doplnit potfebné poznatky o tomto oboru pro
vSechny zajemce, ktefi chtéji pracovat efektivné na zakladé nejnovéjSich poznatkd a potfebuji ziskat i na zakladé tohoto studia
potfebnou certifikaci v oblasti protikoroznich ochran a povrchovych Gprav.

Zpusobilost v tomto oboru je mozno prokazat akreditovanou kvalifikaci
a certifikaci podle standardu APC Std-401/E/01 ,,Kvalifikace a certifikace pracovnik(i v oboru koroze a protikorozni ochrany“, ktery
vyhovuje pozadavkiim normy
ENV 12387.

Ve svych pedagogickych zamérech je toto studium koncipovano tak, aby ziskané védomosti umoznily pracovnikim v oblasti povrchovych
Gprav (se vzdélanim SS nebo V8) fesit nejen b&zné aktualni odborné problémy, ale Fesit i koncepéni a perspektivni otazky z povrchovych
: Uprav a z oblasti protikoroznich ochran.

Dlraz je kladen na vytvofeni uceleného prehledu teoretickych a praktickych poznatkd

Koncepce studia vychazi z celosvétového prudkého rozvoje oboru povrchovych Uprav jako
dllezitého prafezového oboru, ktery svoji urovni ovliviiuje technickou vyspélost vyrobkd, jejich
Zivotnost a kvalitu.

Cilem studia je zamezit technologickému zaostavani oboru a to pfedevsim spolupraci
s fadou tuzemskych i zahrani¢nich firem a jejich zastupcl a vytvofenim Spi¢kového tymu
vyudujicich.
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Studium je usporadano tak, aby nejdfive byly doplnény znalosti zakladnich teoretickych
disciplin a v navaznosti na tento teoreticky zaklad je pak koncipovana vyuka odbornych
predmétu a specializovanych technologii, tykajicich se protikoroznich ochran a povrchovych
Uprav ve strojirenstvi.

V prvém semestru je vyuka zaméfena na rozSifeni odbornych znalosti v oblasti
strojirenskych materialt, zakladu teorie koroze, koroznich odolnosti a charakteristik kovd,
volby material(i a korozniho zkusebnictvi.

Ve druhém semestru je vyuka
zaméfena na technologie anorganickych
povrchovych Uprav — kovovych
a nekovovych povlaki a technologie
organickych povrchovych uprav, tzn.
povlakl z natérovych hmot a plasta. Velka
pozornost je vénovana predipravam
povrchl kovu a jejich ¢isténi, technologiim galvanického pokoveni, pokoveni Zarovym
stfikanim i v roztavenych kovech, smaltovani a konverznim povlakim. Vyuka je
orientovana i na problematiku pfistrojové techniky a méfeni v oboru povrchovych uprav
i obecné ve strojirenstvi.

Zafazeny jsou pfednasky o progresivnich technologiich, ekologickych zalezitostech
oboru, ale i o rekonstrukci a vystavbé zafizeni pro povrchové Upravy. Pozornost je
vénovana normam, legislativé a bezpec¢nosti prace.

Poslucha¢lim budou po ukoncéeni studia pfedany doklady o absolvovani, resp. mohou po sloZeni potfebnych zkou$ek (dle pozadavku
a potfeb posluchadt) ukongit studium kvalifikaénim a certifikaénim stupném Korozni inzenyr.

Podrobné informace véetné uéebnich planu a prihlasky ke vSem formam studiu je mozno ziskat na adrese:

Fakulta strojni CVUT v Praze, Centrum technologickych informaci a vzdélavani
Ing. Jan Kudlacek

Technicka 4, 166 07 Praha

Tel: 224 352 622, Mobil: 605 868 932

E-mail: Jan.Kudlacek@fs.cvut.cz; info@povrchari.cz Info: www.povrchari.cz

Odborné akce

—
ks
[ataltitutg®nind
=]
oo u
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By prcavy vas zvou na JIH

43. CELOSTATNI AKTIV GALVANIZERU

ve dnech 2. a 3. unora 2010

Kontakt: PhDr. Drahomira Majerova, tel : +420 567 571 681, e-mail: majerova@dko.cz
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14.-18. 9. 2009
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®
€zecn€oat Kontakt
- = TECHEM CZ, s.r.o.
Mezinarodni kongres Ondfizkova 43 _
130 05 Praha 3 lll—

Telefon: (+420) 272 732 442

CZECHCOAT 2009 - Praha Fax (+420) 272742 475

E-mail: techemi@itechemez.cz
nebo avnhiiavnh.cz

1 3. - 14. Fijna 2009 wavww.avnh.cz )
! Kontaktni osoby
Ing. Jifi Ko
HOTEL PYRAMIDA E-miil: j:gur:alr@t:?s;mcz.cz
kongresovy sal - Ing. Jan Kriourek, CSc.

E-mail: jknourski@iechemecz.cz

Bélohorska 24, 160 00 Praha 6

Asociace koroznich inZzenyr
 Nadaéni fond profesora Josefa Koritty
Ustav kevovych materidld a kerozniho inZzenyrstvi
Vysokeé skoly chemicko-technologické v Praze

pofddaji 12. konferenci

AKI 2009 Kontaktni adresa:
Sekretariat kﬂnferenﬁ:e AKT 2009
Koroze a protikorozni ochrana kovii VSCHT Praha, UKMKI
Technickd 5
Hotel Akademie 166 28 Praha 6 - Dejvice
http://hruba-voda. hotelakademie.cz/cz/kontakt/ Telefon: 220 444 197
Fax: 220 444 400
Hrubd Voda - Hluboéky E-mail: aki®vscht.cz
Dalsi podrobnosti:
20.-22.10. 2009 www.vscht.cz/met/aki/akistart.htm

Asociace ceskych zinkoven a Asociacia slovenskych zinkovni
(Czech and Slovak Galvanizers Association)

ve spolupréaci s generalnim partnerem akce, spole¢nosti

Wiegel Ziarové zinkovanie s.r.o. Sered’

- -----"HH
K_'_A‘csz___,/ si Vas dovoluji pozvat na

WIEEGEL
XV. konferenci zarového zinkovani

Termin a misto konani: 6. - 8. 10. 2009, hotel Kaskady, Slia¢ Slovensko

Exkurze probéhne v pozinkovné spolecnosti Wiegel Ziarové zinkovanie s.r.o. Sered’
Program konference:
6.10.2009 Exkurze: Mincoviia Kremnica, statny podnik
7.10.2009 Prednaskova cast konference ukoncena spolec¢enskym vecerem
8.10.2009 Exkurze: pozinkovna spolec¢nosti Wiegel Ziarové zinkovanie s.r.o. Sered’

Dalsi informace ziskate na www.acsz.cz

c¢ervenec 2009 strana 12



Online casopis povrchari.cz

AMA

agentura www.agenturaama.cz

agentura AMA ve spolupraci se SVUOM Praha s.r.0. a VSCHT Praha
bude poradat ve dnech 4. a 5. listopadu 2009
v hotelu Slunce v Havlickové Brodé

23. rocnik konference POVRCHOVE UPRAVY 2009

Tato kenference je zaFazena mezi akreditované vzdélavaci programy CKATT.

Centrum pro povrchove upravy

ogresivni natradué 1 achnn ng

«. bvrchovyc h | |
< € upra —; l-lute Myslivn

(’% :. ‘__' vNSTRUI(CE* Technicky tdenth . BT ‘j‘_

T

www.povrchari.cz
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Cenik inzerce na internetovych strankach www.povrchari.cz

a v on-line odborném &asopisu POVRCHARI

Cena:
I
I
I

Cena:
B
B
I

Cena:

Slevy:
oftisténi
[
[ 4
[ 4

c¢ervenec 2009

Moznost inzerce

E  Umisténi reklamniho banneru

B Umisténi aktuality

B Umisténi loga Vasi firmy — Partnera Centra pro povrchové Upravy

B Moznost osloveni respondentt Vasi firmou, pfes nasi databazi povrchart (v sou¢asné dobé je v nasi databazi
evidovani pres 1300 respondentt)

B Inzerce v on-line ¢asopisu Povrchafi

Cenik inzerce

Reklamni banner umistény vzdy na aktualni strance véetné odkazu na webové stranky inzerenta

1 mésic - 650 K& bez DPH
6 meésicu - 3 500 K& bez DPH
12 mésicl - 6 000 K¢ bez DPH

Banner je mozné vytvofit také animovany, vSe na zakladé dohody.

Partner centra pro povrchové Upravy - logo firmy véetné odkazu na webové stranky inzerenta

1 mésic — 150 K¢ bez DPH
6 meésicu - 650 K¢ bez DPH
12 mésict — 1000 K¢ bez DPH

Textova inzerce v on-line odborném Obg&asniku POVRCHARI

1/4 strany - 500 K& bez DPH
1/2 strany - 900 K& bez DPH
1 strana — 1500 K& bez DPH

Umisténi reklamy v on-line odborném Obg&asniku POVRCHARI

1/4 strany - 500 K& bez DPH
1/2 strany - 900 K¢ bez DPH
1 strana — 1500 K¢& bez DPH

2X
3-5x
6x a vice

Rozeslani obchodniho sdéleni respondentiim dle databaze Centra pro povrchové Upravy elektronickou postou.

Cena bude stanovena individualné dle charakteru a rozsahu.

4 )

10 %
cena dohodou

Zde miize byt misto
i pro Vasi
reklamu [l!
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VYPRODEJ SKLADOVYCH ZASOB!

Jedinecna prilezitost k vwwhodnému nakupu strikaci techniky! Nabizime
stfikaci zafizeni Mach-Jet s vozikem a vibracnim stolem nebo fluidizacnim
zasobnikem. Nabidka plati pouze do vyprodani zasob!

Plynula regulace

Integrované  elektro
prieumaticks  ventily
zajiEtuji presnou regu-
|l protoku takoveho
veduchy - a - digitalni
fizeni je zarukou opa-
hovatelnosti kaddého
nastaveni,

Volba programii

Nastavené  hodnoty
proudy a napét ke
uklddat do pamét
panglu a béhem la-
kovani rychle prepinat
pomoci  tlaéitka na
stiikac pistoll,

Hodnoty proudy &
napéti tze nastavovat
nezivisie na sobé,
Nastavend  hodnoty
Zstivaji v panglu i po
odpojeni od sité.

Owiddaci panel neus-
tile odeditd sktudini
hodnoty  proudu  na
elektrodé pistole a regu-
laci napétizajistuje kon-
stantni silu glektrostat-
Ického pole.

Systém Mach-Jet je vy-
baven jedinegnou
funkcl Clean Hands -
Cisté ruce. Pfi lakovani
z vEtS| vedalenosti
panel snifuje napéti &
rabmnuje  nabalovani
praglu na operdtora,

cena kompletu: 105-000 Ké bez DPH

Kontak: Filip Fousek, +420 605 205 628, fousek@itsbrno.cz

spal e

B0 00 B, mwieshrig e, wow fiahr 8
41022 K11, fax 420 521 4TI I

Rozsinli jsme pro Vs sortiment
‘standardnich hakiil Nyni sl mizate
nove vybrat také z hakd o primén

E.'Msm

wﬁwahnﬁnn.
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Liebisch

KOROZNI KOMORY
skiinové a truhlové komory pro: Hgﬂ

-ZKOUSKY V SOLNE MLZE
NSS, AASS, CASS

- KONDENZACNi ZKOUSKY

- KOMBINOVANE
a CYKLICKE ZKOUSKY
Standardy CSN EN ISO 9227, ASTM B 117,

ISO 6270-2, PV 1210, VDA 621-415,
SWAAT ASTM GB5 a mnohé dalsi

skiiné 400, 1000 a 2000 litri prac. objemu
58 sériové vyrabénych modela

manualni a programovatelné modely Stolni komory pro:
autorizovany cesky a slovensky servis - KON DgNZAéN' ZKOUSKY
— - ZKOUSKY s SO, -
. | KESTERNICH TEST

B

stolni komory 300 litri prac. objemu

truhly 400, 1000 a 2 500 litr(i prac. objemu

prodej, servis, poradenstvi: LABIMEX CZ S.r.o.,
Na Zameckeé 11, 140 00 Praha 4
tel: 00420 241740120 email: prazak@labimex.cz, info@labimex.cz
fax: 00420 241 740 138 mobil: 00420 602 366 407 www.labimexcz.cz
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VAS SPECIALISTA PRO

< ODMASTOVANI
A CISTENI

FOSFATOVANI
Produkte fiir Chemie auf Metall A é E n N é N i

L]
vopau
REDITELNY

L]
NEHORLAVY
L]
NETONICKT

0

BIOLOGICKY

ODBOURATELNY
0

o o) T

ort SRR

EVERSTAR s.r o, Bludovska 18, 787 01 Sumperk TRITON
tel.: 583 301 O70, fax: 583 301 0838
= Cert
e—mail: everstar@everstancz
IS0 9001 + SO 14001

www.everstanr.cz
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