ob‘éasf‘i’k

Povrchari

Online casopis 8. cislo zari 2009

Povrchoyé apravy
Koroze
Kvalita
Ekologie PN

|
e r———

Slovo Gvodem Wi 7 /&) B
- ﬁ—- | r—.l::___r

VaZeni pratelé povrchari,

jsme opét tady, doufejme Ze vSichni, spolec¢né na neviditelnych nitkach internetu — na strankach naseho Povrchafe — o néco vice opaleni
mozna i trochu dopaleni, ale to nic. Co nemlzeme totiz zatim zménit, tak to nas posiluje v naSem poznani a tak jsme vlastné vSichni
v pohodé.

Povinnosti Uvodniku je fici i néco mélo na kuraz. AvSak néco optimistického a zarover pravdivého neni lehké napsat ani Cist. Ale presto.
Jeden z ekonomickych guru soucasné doby Marc Faber fika v reakci na nesmysiné protikrizové dotace vlad: ,Kdyz tyto dotace dame za
ovoce prijdou do Hondurasu, koupi dobrého auta do Némecka, kdyz je date za benzin dostanou je Arabové, jestli koupite pocita¢, vydéla na
tom Indie a Cina. Jediné jak udrzet penize doma --- dat je za pivo a dévéatiim“. Faberdv server Gloom Boom Doom.com zdobi pfiznaéné
k sou€asné vypjaté atmosféfe doby obraz malife Kaspara Maglingera ze 17. stoleti ,Tanec se smrti..."

Presto, ze zotaveni velké ekonomiky a v nékterych novych demokraciich i té velké politiky bude jesté chvili trvat, musime se stale starat o
tu svoji malou ,nizkorozpoctovou“ ekonomiku a tu branit pfedev§im. Pomahejme si pfi tom pfislovimi, Ze kazda boufka brzo skonéi a pro tu
patalii politickou, Ze Zadny strom neroste az do nebe.

Tak ted je$té musime projit kolem krize, kousek to obejit kolem statnich krachd, projit silnou inflaci, kousek kolem vlastniho strachu a tam
po par metrech uz z toho budeme venku. Hlavné nelhat sob& a nenechat se zlomit. A az to pfijde, je tfeba byt pfipraveni na naval prace,
pozadavku a hlavné nedostatek vzdélanych lidi. A Ze to skute¢né pfijde je vidét jiz dnes z nedostatku skute¢nych odbornika.

Casto se kazdy z nas povrchaFi pta, prod to vtom nasem femesle obgas nejde? Kde je chyba, kdyZ to nedrzi, koroduje, neda se
prodat..... na to vSe se spolu s Vami snazime nachazet odpovédi. Diky Vasim ¢lankdm, vystoupenim na konferencich, prezentacemi na
veletrzich pomahame nejen sobé, ale i svym kolegim v oboru.

| letos chce Centrum pro povrchové Upravy pfipravit pro vzdélavani a pro tu ,pfipravenost” spole¢né odborné setkani povrchard tradi¢né
v zaveéru roku na Myslivné v Brné (24. -25. 11. 2009, info na www.povrchari.cz) Mimo technologickych témat prafezem celym oborem véetné
aktualnich novinek chceme zaradit i ekonomické prednasky, které by osvétlili moznosti dalSiho vyvoje strojirenstvi a povrchovych Uprav.

Na zavér dnesniho uvodniku pfipominame, ze se mnozi brzo jisté setkame na Vystavisti v Brné na 51. Mezinarodnim strojirenském
veletrhu. Pres letoSni Usporny rok bude pfitomna témér stovka povrcharskych firem, které zde letos ,podrzi“ nas obor. Podékovani patfi t€émto
firmam i pofadatelim a podékovani téz Vam vSem, ktefi pfijdete podpofit tuto prestizni a nejvétsi veletrzni akci naseho strojirenstvi.

Hezké dny a hodné prace Vam za Centrum pro povrchové Upravy preji

i Mo &5 ppe——

doc. Ing. Viktor Kreibich, CSc. Ing. Jan Kudlacek
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Zavislost prilnavosti povlaku z natérové hmoty na prodlevé aplikace

natéru po lehkém tryskani
Jan Kudlacéek, Michal Skalak— Fakulta strojni CVUT v Praze
Ivan Sedlaf — Spolmont s.r.o.

Navrh metodiky a cile experimentu

; V béznych provozech se nékdy mohou vyskytnout situace, kdy neni mozné opatfit povrch ochrannym povlakem ihned po tryskani.
Cim je delsi ¢asova prodleva, tim dochazi ke zhorseni kvality otryskaného povrchu, coz se miize negativné projevit v pfilnavosti nanaseného
povlaku. Podstatny vliv na kone€nou pfilnavost ma i charakter prostfedi, kterému je povrch po tryskani vystaven.

Cilem méfeni na vzorcich, které byly otryskany v injektorovém tryskacim zafizeni pfi stejnych pracovnich podminkach, bylo prokazat
vliv ¢asové prodlevy, za kterou dojde k naneseni povlaku z natérové hmoty a vliv prostfedi ve kterém je otryskany material skladovan, na
vyslednou pfilnavost povlaku. Pfilnavost byla kontrolovana odtrhovou a korozni zkouskou a jejich naslednym vyhodnocenim.

Jako vychozi material byl vybran ocelovy valcovany plech, ktery byl otryskan korundem zritosti F 16 a nasledné zatizen dvéma typy
rozdilnych prostfedi po Sesti rdznych €asovych intervalech pfed aplikaci natérové hmoty. Otryskani zkus$ebnich vzork( bylo provedeno
v prostorach vyrobni haly spole¢nosti Spolmont s.r.o. ve Vseting, v tryskaci kabiné VALET 25+, ktera pracuje na injektorovém principu.
Vzorky o rozmérech 100 x 75 x 4 mm (délka x Sifka x tloustka) z oceli S235JR+N valcované za tepla byly voleny z diivodu, aby nedoslo
k deformacim tvaru vzorkl pfi tryskani a naslednych zkuSebnich metodach. Jelikoz u¢elem experimentalniho méreni bylo zjistit pfilnavost
nanasené povrchové vrstvy na otryskany povrch v zavislosti na prodlevé aplikace natéru po tryskani, bylo nutné, aby tryskani probihalo
abrazivem o stejné frakci a pfi stejném tlaku. Tlak byl nastaven na hodnotu 0,6 MPa.

Vyhodnoceni vSech zkousek se provadélo podle platnych norem.

Pro zpracovani experimentu byly vybrany jako hlavni jen nékteré faktory. Ostatni faktory bylo
potfeba udrzovat tak, aby jejich vliv byl co nejmensi.

Hlavni faktory, kterych se tyka experimentalni ¢ast prace:

. doba prodlevy — po otryskani pfed aplikaci natérového systému
. prostfedi — ve kterém se vzorky uchovavaly
L] korozni odolnost — zatiZzeni vzorktd korozni zkou$kou v solné komore

Hodnoceni otryskaného povrchu
Cistota povrchu vzorki Sa

Po tryskani byla vizualngé posouzena gistota povrchu dle CSN EN ISO 8501-1 (2007, 038221).
Povrch byl zbaven veSkerych necistot a pfipraven pro nasledujici naneseni povlaku.

Prohlizeni probihalo v dobfe osvétleném prostfedi. VSechny vzorky vykazovaly stupern Cistoty Obr. 1 Vzhled povrchu vzorku po
Sa 2': az Sa 3, coz je vyhovuijici pro nasledné nanaseni povlaku. tryskaniKorund zrnitosti F16, tlak
vzduchu 0,6 MPa, doba tryskani 2 min.

Drsnost povrchu vzorkt

Pro orienta¢ni zméreni parametrl drsnosti po tryskani bylo pouzito drsnoméru Mitutoyo Surftest — 211. Jedna se o pfistroj s digitalnim
vystupem dat star§iho data vyroby pro méfeni parametrd Ra, Rc (Rz) a Rz (Rmax). Méfici rozsah pfistroje je pro Ra: 0,05 — 40 uym a pro Rc
(Rz), Rz (Rmax): 0,3 — 160 pm.

Tato parametry maji pro praktické méreni optimalni vypovidajici

abrazivo korund F 16 schopnost. Drsnost povrchu je zavisla na velikosti kinetické energie
urychleného zrna abraziva a na tvaru zrna. Cim vét$i je kineticka energie
tryskac¢ VALET 25+ a rozmér zrn abraziva, tim ziskame povrch o vétsi drsnosti.
tryska BC 5/16”
vzorek zacatek tryskani konec tryskani
parametr [um]
Ra 12,08 11,52
Rc (Rz) 51,83 41,65
Rz (Rmax) 81,20 75,10

Tab. 1 Namérena primérna drsnost na zkuSebnich vzorcich
Ra — primérna aritmeticka Gchylka posuzovaného profilu [um]
Rc (Rz) — stfedni vySka nerovnosti profilu [um]

Rz (Rmax) — nejvétsi vySka nerovnosti profilu [um].

Parametry uvedené v zavorce vychazeji z DIN EN ISO 4287.
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Aplikace natéru

Aplikace natéru na vSech vzorcich byla provedena natahovacim pravitkem o svétlosti §térbiny 300 um. Pravitko bylo pouzito z dGvodu
dosaZeni rovnomérné tloustky mokrého povlaku na viech vzorcich. Rychlost nanaseni pravitkem byla pfiblizng 0,02 m.s™. Pravitko bylo
posunovano po dvou sklenénych tabulkach o stejné tloustce, jako tloustka vzorkd. Mezi tyto tabulky byly postupné umistovany jednotlivé
vzorky a opatfovany povlakem. Povrchu byl opatfovan povlakem pfi teploté 23 °C a relativni vlhkosti vzduchu 50 %.

Pro natér byla pouzita alkydova zakladovaci natérova hmota Redox AK Primer. Obsahuje G€innou antikorozni slozku a je vhodna pro
ochranu vnitfnich i venkovnich ocelovych povrchu. Natér se vytvrzoval volné na vzduchu po dobu 21 dni.

Tab. 2 Primérné hodnoty tloustky suchého natéru

oznaceni tloustka oznaceni tloustka oznaceni tloustka
vzorku natéru [um] vzorku natéru [um] vzorku natéru [um]

K1-1-1-V 116,5 K1-1-3-V 124,7 K1-1-5-V 136,5
K1-1-1-R 108,9 K1-1-3-R 134,4 K1-1-5-R 138,6
K1-1-1-S 117,6 K1-1-3-S 147,8 K1-1-5-S 135
K1-2-1-V 106 K1-2-3-V 126,3 K1-2-5-V 142,7
K1-2-1-R 104 K1-2-3-R 118,4 K1-2-5-R 136,1
K1-2-1-S 131,8 K1-2-3-S 114,2 K1-2-5-S 149,2
K1-1-2-V 133,8 K1-1-4-V 1421 K1-1-6-V 126,1
K1-1-2-R 123,4 K1-1-4-R 140,2 K1-1-6-R 123,9
K1-1-2-S 129,9 K1-1-4-S 143,1 K1-1-6-S 129,7
K1-2-2-V 131,6 K1-2-4-V 138,7 K1-2-6-V 116,6
K1-2-2-R 126,6 K1-2-4-R 129,6 K1-2-6-R 109,8
K1-2-2-S 133,3 K1-2-4-S 140,8 K1-2-6-S 115,3

Z namérenych primérnych hodnot tloustky natéru je patrné, Ze se tloustka pohybuje v hodnotach 125+25 pm. Nerovnomeérna tloustka
muize byt zplsobena stékanim natéru pres hrany vzorku nebo nepatrnou deformaci podkladu.

Hodnoceni prilnavosti natérového systému podle CSN EN ISO 2409 - Natérové hmoty - Mrizkovd zkouska a korozni zkouska
podle CSN EN ISO 9227 — Korozni zkousky v umélych atmosférach — Zkousky solnou mihou

Pro zjisténi korozni odolnosti natérového systému byla pouzita korozni zkouska v umélych atmosférach — zkouska solnou komorou
podle CSN EN ISO 9227. Korozni zkouskou bylo zatiZeno celkem 24 vzorkd. 12 vzorkd s podélnym fezem bylo uréeno pro hodnoceni
podkorodovani a pfilnavosti natéru mrizkovou metodou CSN EN ISO 2409. Na dalsich 12 vzorcich byla hodnocena pfilnavost odtrhovou
metodou CSN EN ISO 4624 po koroznim zatizeni.

Hodnoceni pfilnavosti nétérového systému metodou podle CSN EN ISO 4624 — N4térové
hmoty - Odtrhova zkouska prilnavosti

Hodnoceni pfilnavosti natéru bylo provedeno na 24 vzorcich, z nichZ polovina byla po
vytvrzeni natéru zatizena korozni zkouskou v solné mize a druha polovina byla bez korozniho
zatizeni.

Obr. 4 VVzhled vzorku bez korozniho zatiZzeni po odtrzeni
zku$ebnich trnd

Obr. 5 Vzhled vzorkl zatizenych korozni zkouskou po odtrzeni
zkuSebnich trnl
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Vyhodnoceni vysledk

Zavislost podkorodovanina tlou$t’ce natéru

ity [mm|

podkorodovi

1089 104 1234 1266 134 4 1184 1402 129.6 1386 1361 1239 1098

tloustka natér [um]

Obr. 6 Zavislost podkorodovani natéru na tloustce natéru korozné zatiZzenych vzorki

Z obr. 6 je patrné, ze podkorodovani nema vliv na dobu prodlevy aplikace natérového systému, ale odviji se od tloustky naneseného
povlaku. U vzorkd, kde tloustka suché vrstvy natéru klesla pod 120 ym bylo podkorodovani vyraznéjsi, nez u ostatnich vzorka.

Piilnavost - miizkovy fez
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intervaly prodlevy [hod]

M korozné zatizené vzorky - R - normaini prostfedi Okorozné zatizené vzorky - R - zhorSene prostfedi
Obr. 7 Porovnani zavislosti pfilnavosti miizkovym fezem vzorkt z normalniho a ze zhorseného korozniho prostredi zatizenych korozni
zkouSkou — R — na dobé prodlevy aplikace natéru po tryskani

Zobr. 7 je patrné, Ze pfilnavost natéru u vzorkd z normalniho prostfedi se pohybuje v rozmezi 96 — 85 %. Vzorky, které byly
skladovany v korozné agresivnéjSim prostfedi vykazuiji pfilnavost zhor§enou. Pohybuje se v rozmezi 95 — 65 %.

Piilnavost - odirhova zkouska
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Obr. 8 Porovnani zé-vislosti odtrhové pevnosti vzorkl z normalniho a ze zhor§eného korozniho prostredi bez korozniho
zatizeni — V — na dobé prodlevy aplikace natéru po tryskani
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Prilnavost - odirhova zkouska
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Obr.9 Porovnani zavislosti odtrhové pevnosti vzorkti z normalniho a ze zhorseného prostredi zatizenych korozni zkouskou — S — na dobé
prodlevy aplikace natéru po tryskani

Zavér

K porovnani pfilnavosti byla jako zakladni parametr pouzita odtrhova pevnost. Celkem bylo pfipraveno 36 vzorkd, z nichz vzdy 12 bylo
pouzito pro jednotlivé zkousky.

Z obr. 7-9 je patrna zmenSujici se odtrhova pevnost a tim zhorSujici se pfilnavost. Vzorky bez korozniho zatiZzeni, které byly po
tryskani uchovavany v normalnim prostredi, tj. pisobeni okolnich vlivii nebylo tak vyrazné, vykazuji dobrou pfilnavost i po vétsi dobé prodlevy
aplikace natéru po tryskani. Naopak vzorky bez korozniho zatizeni, které byly ulozeny v prostfedi se zhorSenymi podminkami, vykazuji
dobrou pfilnavost do 12 hodin prodlevy aplikace natéru po tryskani a poté dochazi k vyraznému zhorSeni pfilnavosti.

Vzorky vystavené koroznimu zatiZeni v solné mize nevykazuji Zzadnou vyraznou skokovou zménu pfilnavosti. Pokles pfilnavosti je témér
linearni jak pro vzorky z normalniho prostfedi, tak pro vzorky ze zhorSeného prostredi. Snizeni pfilnavosti vzorkd s nejvétSi dobou prodlevy
aplikace natéru po tryskani oproti vzorkiim s nanesenym natérem ihned po tryskani se pro obé kategorie vzorkd pohybuje kolem 40 %.

Z grafu na obr.38 vyplyva, ze vzorky zatizené koroznim namahanim maji odtrhovou pevnost nizsi, nez vzorky bez korozniho zatizeni,
které byly na pfilnavost kontrolovany pouze po vytvrzeni natéru. Pfi porovnani prabéht odtrhovych pevnosti vzorkll korozné zatizenych i bez
korozniho zatiZeni pro normdlni i zhorSené prostfedi se potvrdil pfedpoklad, Ze pfilnavost natérového systému se v zavislosti na dobé
prodlevy po tryskani snizuje.

Pro dosazeni odpovidajici pfilnavosti je nutno dbat zvySené pozornosti pfi manipulaci s materiadlem a sou¢astmi, které byly pfedupraveny
technologii tryskani nebo jinou technologii, zajistujici vysokou kvalitu povrchu. Z pohledu tryskani ovliviuji pfilnavost nanasenych povlakl
predevSim dosazena Cistota povrchu a drsnost. Plati, Zze ¢im vy$si je stupen Cistoty povrchu, tim je zaru€ena lepS$i pfilnavost povlaki. Na
otryskany povrch plsobi fada vlivl, které rychle snizuji jeho kvalitu, a proto by mélo opatfeni povrchu ochrannym povlakem nasledovat
nejpozdéji do 12 hodin po tryskani. Pro zaru€eni dobré pfilnavosti se doporucuje aplikace povlaku nejpozdéji do 6 hodin po tryskani.

Se zvysujici se dobou prodlevy hrozi riziko zhorSené pfilnavosti natéru, ktera se nemusi projevit ihned, ale napfiklad az po nékolika
mésicich v pracovnim prostfedi.

Vliv na pfilnavost ma nejen doba prodlevy mezi otryskanim povrchu a aplikaci povlaku, ale také charakter prostfedi, ve kterém se
otryskany material nebo soucast nachazi. Dobra pfilnavost povlaku ma vliv pfedev§im na zivotnost povrchové upravy a tedy samoziejmeé i na
zivotnost chranéného predmétu.

V souladu s platnymi normami je nezbytné dodrZzovat poZadavek bezprostfedni aplikace povrchovych uprav po otryskani povrchu.
V pfipadé maximalné povolené prodlevy je nutno skladovat pfedméty ve vhodném prostiedi.

yd rd

Uprava procesni vody, pouzivané pfi jinych aplikacich nez omilani
Rdsler Oberflachentechnik GmbH, Vorstadt 1, D-96190 Untermerzbach

Ansprechpartner: Frau Barbara Muller, Tel.: +49 9533/924-802, Fax: +49 9533/924-300,
Email: b.mueller@rosler.com, www.rosler.com

Efektivni pfi riznorodém pouziti

Procesni voda z omilaciho procesu predstavuje mimofadné abrazivni smés, ktera klade velké pozadavky na techniku jeji upravy.
Robustni a vyspéla technika, vyuzivajici odstfedivé sily, od spolecnosti Rosler umozruje realizovat pozadovana feSeni: Kazdy rok
se expeduje pfiblizné 100 odstfedivek s automatickym vynasenim kalu a dal$ich cca 250 poloautomatickych systému. Promyslena technika
se také ale stale vice uplatiiuje v oblastech, jako napf. odvodnovani kalu natérovych hmot, zpracovani odpadnich vod po praci s lepidly
ve dfevozpracujicim prdmyslu, Uprava odpadnich vod po brouseni skla a procesni vody s obsahem SiC v polovodi¢ovém pramyslu
a prumyslu elektronickych desek. Na jedné strané je divodem vysoky vykon, ktery u systému s automatickym vynasenim kalu
¢ini az 6000 I/h. Kromé pozadavkl na Cistotu jsou pfitom rozhodujici fyzikalni meze, tykajici se velikosti a hmotnosti ¢astecek.

Na druhou stranu mohou odstfedivky Résler zabodovat svou celkovou konstrukci s rotorem s nepfimym femenovym pfevodem,
odpojenym od motoru, ktera navic nevyzaduje velkou udrzbu. Rotor se vyrabi z hliniku nebo uslechtilé oceli — tato ocel zamezuje x
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napfiklad u odpadnich vod s obsahem SiC a sklenénych Caste¢ek chemickym reakcim a "rozezirani" rotoru. Diky své velké
absorpcni schopnosti az 30 kg kalu umozriuje rotor dlouhé intervaly mezi vySkrabovanim kalu. | pfitom poskytuje technika Résler vyhody:
Oproti béznym zafizenim, u nichz je Skrabka pohanéna pfevodovym motorem a stéle obiha s rotorem, je zde nepohyblivé umisténa uprostred
rotoru. Pfi procesu vyskrabovani se Skrabka pomoci linearniho vedeni pneumaticky zasune do pomalu se otacejiciho se zasobniku a
vyskrabuje kal bez zatéZovani ulozeni. Po vySkrabani se automaticky provede oplachovani, aby se pfipadné odstranila jesté zbyla necistota,
ktera by pfi nasledujicim Gisticim cyklu mohla zplsobit nevyvazenost, a tim opotfebeni loZisek. Mimoto jsou zafizeni sériové vybavena
pristrojem pro sledovani nevyvazeni.

Po vycisténi se procesni voda pomoci trubky prepravuje do naraznikové nadrze, resp. se odvadi do vefejné kanalizacni sité.
Dodatkového zvyseni Cisticiho vykonu i pro velmi jemné ¢astecky pevnych latek Ize docilit pouzitim specialnich Cisticek procesni vody.

Jako odborny zavod na likvidaci s certifikdtem je firma Rdsler schopna nabidnout sluzbu zpétného odbéru kalu. Navstivte nas
na MSV v Brné 14.-18.09.09.

Résler Oberflachentechnik GmbH jako spolec¢nost prodavajici ucelena
feSeni  predstavuje Spi¢kového vyrobce na trhu omilacich
a tryskacich zarizeni, natérovych a konzervacnich systémda, dale provoznich
materialt a technologie pro racionalni opracovani povrchu (odstrariovani
otfepu, okuji, odpiskovani, leSténi, brouSeni...) kovi a dalSich materiald.
Ke skupiné  Résler patfi kromé némeckych zavodi ve méstech
Untermerzbach/Memmelsdorf a Bad Staffelstein/Hausen pobocky ve Velké
Britanii, Francii, Italii, Nizozemsku, Belgii, Rakousku, Svycarsku, Spanélsku,
Rumunsku, Brazilii, Jizni Africe, Indii, Ciné a v USA.

Foto: Résler Oberflachentechnik GmbH

Popis obrazku: Techniky vyuZivajici odstfedivé sily s automatickym
vynasenim kalu se pouziva napriklad pro odvodnéni kalu natérovych hmot,
zpracovani odpadnich vod zlepeni ve dfevozpracujicim pramyslu nebo
pro Upravu odpadnich vod po brouseni skla a procesni vody s obsahem SiC.

Laboratorni galvanicky stul pro testovani chemickych a elektrochemickych

procesu povrchovych ochran
Ing. Petr Hole€ek — AERO Vodochody a.s.

Pro potfeby ovéfovani novych zpusobl vyrobnich postuptl, chemikalii ¢i roztokd pro chemické a elektrolytické procesy povrchovych
Uprav je zapotfebi mit k dispozici zafizeni, kde bude moci tyto situace simulovat. V procesech, kde objem lazni je napfiklad 20 m3 je velmi
problematické provadét tyto simulace za provozu, nehledé na mozné nebezpeci a zdrzeni vyroby. Pro eliminaci téchto nebezpeci a mozné
simulace proces si AERO Vodochody navrhlo a nechalo vyrobit laboratorni galvanicky stil na miru pro testovani svych chemickych
a elektrochemickych procesu povrchovych ochran.

Jedna se o sestavu malych vanic¢ek o objemu lazné 30 litrG. Vany jsou variabilni a ke kazdé Ize pripojit pfisluSenstvi, jako jsou registr
teplot, vzduchové Cefeni, elektroarmatury a tak Ize vytvofit sled van odpovidajici velké eloxacéni ¢i galvanické lince v€etné systému oplachu do
celkového poctu 8 van v daném procesu. V laboratornich podminkach Ize tak sestavit proces eloxovani, niklovani €i kadmiovani. Jen je
dilezité v takovych podminkach myslet na bezpeénost prace, nakladani s chemikaliemi a pfedevsim pak na bezpecénost prace.

Laboratorni stdl je tvofen jako stavebnicovy celek digestofového charakteru s hornim odsavanim a spodni zachytnou vanou pro ukapy
a mozné uniky kapalin. Soucasti celku je zdroj elektrického proudu schopny vyhovét potfebam eloxovani i galvanického vylu€ovani. Vytapéni
lazni je feSeno ponornym registrem s automatickou regulaci. Lze tedy laboratorni stul umistit i samostatné do mistnosti, kde je nutné pfivést
pouze elektrickou energii, pfivod vody a zdroj stlateného vzduchu. Mistnost musi byt upravena pro vyvedeni odsavani, které obsahuje
odlucovac kapek roztoku.
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CorrTainer — antikorozni krabice
Ing. Karel Cefelin, TART, s.r.0. Brno

V prumyslové praxi jsou pfi prepravé a skladovani vyrobk(, nahradnich dili a celkl nejastéji pouzivany nejriznéjsi krabice, boxy
a kartonové pfifezy a archy. Pfi baleni do téchto oballl je nezbytné pfedem provést ochranu materialu pfed korozi konzervaci, pouzitim
vysousedla nebo vkladanim nejriznéjSich zdroji inhibitord koroze. To samoziejmé prodrazuje cely systém baleni a konzervace véetné
znacné zatéze na zivotni prostredi.

Pro vyrazné zefektivnéni této ¢innosti nabizi nase spoleénost TART Brno antikorozni krabice, boxy, kartony pod nazvem CorrTainer. Jde
0 nejéastéji pouzivany druh obalu, kdy zakaznici realizuji jednosmérnou prepravu balikll s nahradnimi dily jako napfiklad automobilové
soucasti, celky nebo podobné zafizeni. CorrTainer vylu€uje potfebu pouziti dalSiho obalu jako polyetylenové sacky nebo papirové obaly.
CorrTainer prokazal vysokou efektivnost pfi baleni a konzervaci soucastek jako loZisek, nastroji, Sroubu, spojovacich materiall atd.
CorrTainer rovnéz prokazuje velmi dobré vysledky pfi baleni volné loZzenych nebo rozmérnych vyrobkd do kartonovych boxu. Krabice,
kartonové boxy jsou pfi vyrobé opatfeny vrstvou inhibitor(i koroze VpCl spole¢nosti CORTEC. Diky pfitomnosti téchto inhibitord VpCl
je zajisténa dlouha skladovatelnost a ochrana vyrobk( pfed korozi. CorrTainer nahrazuje ¢asto pouzivané VpCl polyethylenové sacky nebo
VpCl listy papiru. CorrTainer je rovnéz k dispozici v rdzné velkych ar$ich s moznosti volby rizné tloustky kartonu dle potfeby zakaznika
(nékolikavrstvé kartony). CorrTainer archy jsou rovnéz dostupné s nanosem inhibitord na obou stranach.

CorrTainer je znacka VpCl pro krabice z kartonu. Vnitfek krabice je pokryty vypafovacimi inhibitory koroze s bariérovym natérem, ktery
zajistuje bezpe€nou mnohonasobnou ochranu pfed korozi.

CorrTainer je plné recyklovatelny a znovu pouzitelny do vyroby. Neobsahuje dusitany, fosfaty, kfemicitany ani dalSi zakazané latky
v rozporu s RoHS a dalSimi predpisy. CorrTainer splfiuje potfebu ekonomického baleni, chrani pfed korozi, je uzivatelsky velmi vyhodny
a pfi baleni velice efektivni.

CorrTainer krabice umoznuji velice rychlé a snadné baleni. Vyrobek se umisti do této krabice, krabice se uzavie a prelepi samolepici
paskou. Ochrana prfed korozi je az 24 mésicu v krytych prostorach. Obaly CorrTainer zajiStuji ochranu ocelovych vyrobkd, galvanicky
oSetfenych produktd, litiny, hliniku a jeho slitin, médi, mosazi, pajky.

Odbornici spole¢nosti TART Brno jsou pfipraveni Vam s navrhem FeSeni pouziti obalu CorrTainer pomoci a poskytnout Vam dalsi
informace véetné vypracovani kalkulace nakladd na baleni.

Centrum pro povrchové upravy — Celozivotni vzdélavani

Centrum pro povrchové upravy v ramci vzdélavani v oboru povrchovych
uprav pripravuje.
Na zakladé pozadavkil firem a jednotlivell na zvyseni kvalifikace a rekvalifikace pracovnikii a predev§im zvyseni kvality
povrchovych uprav je mozné se prihlasit na:

I Zakladni kurz pro pracovniky lakoven
JPovilaky z natérovych hmot“ — zahajeni dle poétu zajemct

I Zakladni rekvalifikaéni kurz
»Galvanické pokoveni“— zahajeni fijen 2009

I Odborny kurz zaméreny na protikorozni ochranu a povrchové Upravy ocelovych konstrukci
LPovrchové tpravy ocelovych konstrukci”— zahajeni listopad 2009

I Zakladni kurz pro pracovniky praskovych lakoven
JPovlaky z praskovych plasti” - zahajeni dle poétu zajemct

40 hodin (6 dni)

Rozsah jednotlivych kurzu:
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Skoleni

Propagacni cinnost .
Odboma cinnost

CTIV a Fakulta strojni CVUT v Praze ve spolupraci s Centrem pro povrchové tpravy, nabizi
technické verejnosti, pro skolni rok 2009 — 2010, v ramci programu Celozivotniho vzdélavani
studijni program

POVRCHOVE UPRAVY VE STROJIRENSTVI

Od unora 2010 bude zahajen dalsi béh studia, do kterého

V ramci programu CelozZivotniho vzdélavani na CVUT v Praze na Fakulté strojni se pfipravuje pro velky zajem dvousemestrové studium
,Povrchové Upravy ve strojirenstvi“. Cilem tohoto studia je pfehlednou formou doplnit potfebné poznatky o tomto oboru pro vSechny zajemce,
ktefi chtéji pracovat efektivné na zakladé nejnovéjSich poznatkl a potfebuji ziskat i na zakladé tohoto studia potfebnou certifikaci v oblasti
protikoroznich ochran a povrchovych uprav. s

Zpusobilost vtomto oboru je mozno prokazat akreditovanou kvalifikaci
a certifikaci podle standardu APC Std-401/E/01 , Kvalifikace a certifikace pracovniku
voboru koroze a protikorozni ochrany“, ktery vyhovuje pozadavkim normy
ENV 12387.

Ve svych pedagogickych zamérech je toto studium koncipovano tak, aby ziskané
védomosti umoznily pracovnikiim v oblasti povrchovych uprav (se vzd&lanim SS nebo VS)
feSit nejen bézné aktualni odborné problémy, ale feSit i koncepcni a perspektivni otazky
z povrchovych Uprav a z oblasti protikoroznich ochran.

Dlraz je kladen na vytvofeni uceleného
prehledu teoretickych a praktickych poznatkd

v souladu s nejnovéjSimi  znalostmi v oboru
povrchovych Uprav a protikoroznich ochran.

Koncepce studia vychazi z celosvétového prudkého rozvoje oboru povrchovych Uprav jako
dllezitého prafezového oboru, ktery svoji urovni ovliviiuje technickou vyspélost vyrobkd, jejich
Zivotnost a kvalitu. =

Cilem studia je zamezit technologickému
zaostavani oboru a to predevSim spolupraci
s fadou tuzemskych i zahrani¢nich firem a jejich
zastupc a vytvofenim  $pickového tymu
vyucujicich.

Studium je uspofadano tak, aby nejdfive byly doplnény znalosti zakladnich teoretickych
disciplin a v navaznosti na tento teoreticky zaklad je pak koncipovana vyuka odbornych
predmétd a specializovanych technologii, tykajicich se protikoroznich ochran a povrchovych
Uprav ve strojirenstvi.

V prvém semestru je vyuka zaméfena na rozSifeni odbornych znalosti v oblasti
strojirenskych materiali, zaklad( teorie koroze, koroznich odolnosti a charakteristik kov(,
volby material( a korozniho zku$ebnictvi.

Ve druhém semestru je vyuka zaméfena na technologie anorganickych povrchovych
uprav — kovovych a nekovovych povlakll a technologie organickych povrchovych uprav,
tzn. povlakid z natérovych hmot a plastld. Velka pozornost je vénovana pfedupravam
povrchl kovu a jejich cisténi, technologiim galvanického pokoveni, pokoveni Zarovym
stfikanim i v roztavenych kovech, smaltovani a konverznim povlakim. Vyuka je
orientovana i na problematiku pfistrojové techniky a méfeni v oboru povrchovych uprav
i obecné ve strojirenstvi.

Zarazeny jsou pfednasky o progresivnich technologiich, ekologickych zalezitostech
oboru, ale i o rekonstrukci a vystavbé zafizeni pro povrchové uUpravy. Pozornost je
vénovana normam, legislativé a bezpec¢nosti prace.

Poslucha¢im budou po ukoné&eni studia pfedany doklady o absolvovani, resp. mohou
po slozeni potfebnych zkou$ek (dle pozadavkil a potfeb posluchacl) ukongit studium

kvalifikaénim a certifikacnim stupném Korozni inzenyr.

Podrobné informace véetné ucebnich planu a prihlasky ke vSem formam studiu je mozno ziskat na adrese:

Fakulta strojni CVUT v Praze, Centrum technologickych informaci a vzdélavani
Ing. Jan Kudlacek

Technicka 4, 166 07 Praha

Tel: 224 352 622, Mobil: 605 868 932

E-mail: Jan.Kudlacek@fs.cvut.cz; info@povrchari.cz Info: www.povrchari.cz
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Odborné akce

14.-18. 9. 2009
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®
C oo Goat Kontakt

e 5 TECHEM CZ, s.r.o.
Mezinarodni kongres OndFizkova 43

130 05 Praha 3
Telefon: (+420) 272 732 442

CZECHCOAT 2009 - Praha Fax (+420) 272 742 478

E-mail: techem@techemcz cz

-

nebo avnhi@@avnh.cz

1 3. o 14. Fijna 2009 waanw avnh.cz i
| Kontaktni osoby
Ing. JFi Ko
HOTEL PYRAMIDA E-miail: j:gumﬁzllr@t:rgr?;mcz.cz
kongresovy sal - Ing. Jan Knourek, CSc.

E-mail: jknoursk@techemcz.cz

Bélohorska 24, 160 00 Praha &

Asociace koroznich inZenyri
MNadaéni fond pmfesum Josefa Koritty
Ustav kovovych materidld a kerozniho inZzenyrstvi
Vysoké skoly chemicko-technologické v Praze

porddaji 12. konferenci

AKI 2009 Kontaktni adresa:
Sekretariat kﬂnferenﬁ:e AKT 2009
Koroze a protikorozni ochrana kovi VSCHT Praha, UKMKI
Technickda 5
Hotel Akademie 166 28 Praha 6 - Dejvice
http://hruba-voda hotelakademie.cz/cz/kontakt/ Telefon: 220 444 197
Fax: 220 444 400
Hrubd Voda - Hiuboé ky E-mail: aki®vscht.cz
Dalsi podrobnosti:
20.-22.10. 2009 www.vscht.cz/met/aki/akistart.htm

Asociace ceskych zinkoven a Asociacia slovenskych zinkovni
(Czech and Slovak Galvanizers Association)

ve spolupréaci s generalnim partnerem akce, spole¢nosti

Wiegel Ziarové zinkovanie s.r.o. Sered’

- -----"HH
K_'_A‘csz___,/ si Vas dovoluji pozvat na

WIHER EL
XV. konferenci zarového zinkovani

Termin a misto konani: 6. - 8. 10. 2009, hotel Kaskady, Slia¢ Slovensko
Exkurze probéhne v pozinkovné spolecnosti Wiegel Ziarové zinkovanie s.r.o. Sered’

Program konference:

6.10.2009 Exkurze: Mincoviia Kremnica, statny podnik
7.10.2009 Prednaskova cast konference ukoncena spolec¢enskym vecerem
8.10.2009 Exkurze: pozinkovna spolecnosti Wiegel Ziarové zinkovanie s.r.o. Sered’

Dalsi informace ziskate na www.acsz.cz
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Centrum pPro povrchove upravy

ﬂ;ﬁ . =g

-_ g Veletrhy
M ﬁrnu )

---,; Hute Myslin '

mel”!"ﬂﬂ. i~
s KONSTRUKCE Technic ydenik _Brno

'i‘-].

www.povrchari.cz

%ii'”; vas zvou na '-“"p!g%
43, CELOSTATNI AKTIV GALVANIZERU

ve dnech 2 a 3. unora 2010

Kontakt: PhDr. Drahomira Majerova, tel.: +420 567 571 681, e-mail: majerova@dko.cz
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Cenik inzerce na internetovych strankach www.povrchari.cz
a v on-line odborném &asopisu POVRCHARI

Moznost inzerce

E  Umisténi reklamniho banneru

B Umisténi aktuality

B Umisténi loga Vasi firmy — Partnera Centra pro povrchové Upravy

B Moznost osloveni respondentt Vasi firmou, pfes nasi databazi povrchart (v sou¢asné dobé je v nasi databazi
evidovani pres 1300 respondentu)

B Inzerce v on-line ¢asopisu Povrchafi

Cenik inzerce

Reklamni banner umistény vzdy na aktualni strance véetné odkazu na webové stranky inzerenta
Cena:

E 1 mésic - 650 K& bez DPH

B 6 mésicd - 3 500 K& bez DPH

E 12 mésicu - 6 000 K¢ bez DPH

Banner je mozné vytvofit také animovany, vSe na zakladé dohody.

Partner centra pro povrchové Upravy - logo firmy véetné odkazu na webové stranky inzerenta
Cena:

B 1 mésic— 150 K¢ bez DPH

I 6 mésicd - 650 K& bez DPH

E 12 mésicu — 1000 K& bez DPH

Textova inzerce v on-line odborném Obg&asniku POVRCHARI
Cena:

E  1/4 strany - 500 K¢ bez DPH
B 1/2 strany - 900 K¢ bez DPH
I 1 strana — 1500 K& bez DPH

Umisténi reklamy v on-line odborném Obg&asniku POVRCHARI

B 1/4 strany - 500 K¢ bez DPH
E  1/2 strany - 900 K¢ bez DPH
I 1 strana — 1500 K¢ bez DPH

Rozeslani obchodniho sdéleni respondentiim dle databaze Centra pro povrchové Upravy elektronickou postou.

Cena bude stanovena individualné dle charakteru a rozsahu.

Slevy:
otisténi ( \
[ 2X 5%
B 3-5x 10 %
E 6xavice cena dohodou

Zde miize byt misto
i pro Vasi
reklamu [l!
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VYPRODEJ SKLADOVYCH ZASOB!

) W}

0 K¢ ZDARMA

haky n
v hodnoté

Jedinecna prilezitost k vwwhodnému nakupu strikaci techniky! Nabizime
stfikaci zafizeni Mach-Jet s vozikem a vibracnim stolem nebo fluidizaénim
zasobnikem. Nabidka plati pouze do vyprodani zasob!

fizeni je zérukou opa-
kovatelnosti kafdého
nastavent,

pomoci  tlaéitka na
stiikac pistoll,

odpojeni od sité.

stantni silu glektrostat-
Ického pole.

Plynula regulace Volba programii Clean Hands

Integrované  elektro  Mestavené hodnoty  Hodnoty proudu &  Owviddaci panel neus- Systém Mach-let je vy-
pneumatickd  ventily  proudu a napét ke napéti kze nastavovat  tdle odeditd sktudini baven jedinegnou
zojistuji presnou regu-  uklddat do pamétl  nezdvisie na sobf.  hodooty proudu ma funkel Clean Hands -
laci pritoku tiakového  panelu a béhem la-  Nastavend hodnoty  elektrodépistolearegu- Cisté ruce. PA lakovéni
vzduchu @  digitalni  Kovanirychle pfepinat  zlstdvajivpangluipe  lacinapétizajisfujekon- z  vBtSl  wvadalenosti

panel snifuje napéti &
rabmnuje  nabalovani
pradku na operdtora,

cena kompletu: 105-000 Ké bez DPH

Kontakt: Filip Fousek, +420 605 205 628, fousek@itsbrno.cz

Rozsinli jsme pro Vas sortiment
‘standardnich hakii! Nyni s miizete
n0vE ybrat také z hikil o primen
5, 6a8mm. 4
‘ontakt: Jindfich Schick, +420 805 205 102, schick@iisbrno.cz
- www.hangon.cz

spal e
B0 00 B, mwieshrig e, wow fiahr 8
41022 K11, fax 420 521 4TI I
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| BETTER SOLUTIONS #Y DS

MASKOVACT A KRYCI MATERIAL - maskovadi material pro praskové lakovny a galvanovny
- Zétky a krytky riznych tvard a velikosti

- odolnost 315°C = vysoka Zivotnost = opakované pouiti
- maskovadi pasky s odolnosti 204°C, 220°C, 260°C

- 2avésova technika a hacky pro vypalovaci pece

Zavolejte si o novy katalog 2009

‘N ATOTECH

Prodej praskovych barev DuPont
Kovovyroba, autodoprava
Chemicka odlakovna

Praskova lakovna

Tryskaci box

A+ M Rousinov s.r.o. IC: 49 45 17 82 Tel: +420 517 325 549
Suifilovo nam. 23 DIC: CZ49451782 Fax: +420 517 325 556
683 01 Rousinov aplusm@aplusm.cz
‘Wykenny feditel Ing. lgor Rychlik +420 776 584 761
Vedouci marketingu Petr Holzer +420 775 187 008
Vedouci prodeje PNH Viadimir Rihdnek +420 777 276 110

CSN EN ISO 9001:2001 a €SN EN 1SO 14001:2005

http://www.aplusm.cz
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SPOLMONT

SPCH MONT o, IO0h AR, DIICACARA0RI990, i 760 11, Severvaki 3959, CR
S Oibchosdnd rejsebik vedend o Krajakeéti sl v Bimé, celdil O, viedka 52722

5 belob 208 T IO MR al B o ok S 770 ) KR, emadlinfisrspolmom.cemnw spobmenl <

TLAKOVA TRYSKACI KABINA,

- je fetena jako zakazkowva tryskaci kabina uréend pro gisténi
kontaminovanych dild pro jadernou elektrarnu do Bulharska.
Kabina je vybavena automatickym posuvnym otofnym stolem
s regulaci otadek.

- soutasti je filtraéni jednotka s pulsni regeneraci typu JET propojena
5 tryskaci kabinou s umistnénim dle poiadavku zdkaznika

vinéjsi rozmér kabiny {E*h*v} 1600 * 1600 * 2900 mm

Rozmér pracovniho prostoru {&*h*v} 1500 * 1500 * 1500 mm

Nosnost rodtu 1 000 kg | otofny roft stolu s modnost] wysunuti z kabiny )
Pohon stalu aut. 5 regulaci otadek stolu frekventnim ménicem

Pohon ravdieni stolu fetézavy

Pramér trysky 8mm -, tryska provedeni BC /borcarbid /

Abrazivo viechny druhy véetné ocelovych ostrohrannych drti
Valikost tlakowd nddoby 30 | pod kabinou

www.spolmont.cz

vyrobni a servisni spoleCnost, zabyvajici se:

= opravami, vyrobou a servisem tryskaci s metacimi koly véetné reSeni
manipulace a filtrace

» vyrobou a dodavkami tlakovzdusnych tryskacich boxt a hal

» zakazkova vyroba tlakovych i injektorovych tryskacich kabin

» lakovny a pracovisté lakovani vé. OK hal a boxu (sendvicovych
systémui)

» zakazkové montaze a vyroba

= zakazkové tryskani drobnéjsich dilct
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