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VazZeni pratelé povrchafri,

jsme tady s dal$im &islem Povrchare a s trochou informaci a povidani pro povrchare.

Jaro pékné povrcharské s tryskacim prostfedkem v lufté a s fabory vSech moznych barev. Tak si vyberte tu spravnou Ral ku at si pak
nestézujete, tfeba ze uz mate nejen holé ruce. Hlavu si s tim ale moc nelamejte vzdyt jak fikaji Kanadami: ,Kdyby volby byly k né€emu, tak uz
je davno zrusili.

A ted o vaznych a dulezitych vécech. Pfipominame, Ze jiz brzo pfijdou povrcharské svatky a hemzeni na povrcharském PROFINTECHU
2010, ktery se letos kona spolu s podzimnim 52. Strojirenskym veletrhem v Brné ve dnech 13. — 17. 9. 2010. Pokud jste se jesté z divodu
Setfeni nerozhodli, miZete vyuzit NASI nabidky a zG&astnit se PROFINTECHU s nami na spoleéném stanku CPU — Centra pro povrchové
upravy. Tak si to promyslete a ozvéte se, ale brzo na email info@povrchari.cz Heslo zni: ,Za malo penéz hodné muziky“. Nabidka se tyka jen
téch ¢€lenl povrchari, ktefi ¢tou ,Povrchare“. Protoze kdo to necte - ten to nevi. Ale miizete mu to povédét, pokud Vam za tuto informaci slibi
néco dobrého.

Tak nezapomerite pfijemné oslavit ,Carod&jnice” a 1. maj ,Lasky &as®, i kdyZ to letos dali tak nestastn& na sobotu. No nic, snad to pristé
zméni (nejlépe na pondéli).

Za Centrum pro povrchové tpravy /LW /{’&/M‘ &;&& %W

doc. Ing. Viktor Kreibich, CSc. Ing. Jan Kudlacek, Ph.D.

Ohlédnuti za 3. Odbornym seminarem Kvalita ve vyrobé.

Ing. Petr Holeéek — CVUT v Praze, Fakulta strojni

Zima jiz snad nadobro opustila kraje Ceské i moravské a tak krasny slunny
dubnovy den v malebném jihomoravském méstecku Cejkovice mohl privitat
ucastniky odborného seminare na téma Kvalita ve vyrobé. Jak jiz tradice tomu veli,
i letos seminaf nalezl Utulny azil na tamni stfedovéké tvrzi ze 13. stoleti pfestavéné
na krasny hotel Zamek, kde organizatofi z Centra pro povrchové upravy pro
ucastniky pfipravili ve dvou dnech (14. — 15. 4. 2010) soubor odbornych informaci,
tykajici se otazek jakosti, legislativy ale i ekologie ve strojirenstvi a to vSe bud
formou pfednasek nebo formou prezentacnich stolkd jednotlivych firem.

V podvédomi mnoha UC€astnikll je toto misto spjaté s tradici kvalitnich
odbornych seminafi pofadané realizacnim tymem Centra pro povrchové Upravy.
A tak i letos navstévnici zadali do svych navigacnich systému soufadnice
48°53'45.978"N 16°56'18.812"E a vyrazili vstfic zajimavym tématim z oblasti
kvality a legislativy ve strojirenstvi.

Mezi 9 — 10 hodinou se Uc€astnici s pofadateli pozdravili na spole€né registraci a poté jiz mohl Doc. Ing. Viktor Kreibich, CSc.
— garant seminare, v 10 hodin zahajit tvodnim slovem béh prfednasek. Hned v Uvodu zaznél pfispévek od Ing. Jaroslava Railicha ze
Strojirenského zkugebniho tstavu v Brné na téma Dovoz strojirenskch vyrobkd do CR (EU) a vyvoz do vybranych tretich zemi.
Dopoledni béh prfednasek tak byl zaméren na problematiku legislativy nutnych pfi strojirenské vyrobé.
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Odpoledni béh prednasek byl ve znameni firem, zabyvajicich se
problematikou kvality at’ jako dodavatelé zafizeni nebo systému fizeni. Své
misto na prezentaci zde mély napfiklad firmy ZVVZ a.s. Milevsko,
VUT v Brné, Olympus Czech Group s.r.o. a SVUM-CZ s.r.o. Kolin.

Jak se sluSi na krasné vinafské méstecko, poskytlo uc€astnikim
seminare na konci pfednaskového dne exkurzi do utrob zamecké vinotéky,
kde byla prohlidka i ochutnavka mistniho archivu cejkovskych vinara.
Néktefi vyuzili téZ moznosti nakoupit pro své blizké ¢i sobé jako vzpominku
mily suvenyr v podobé archivniho vina. Po exkurzi zacal spoleCensky vecer
v hotelu Zamek pfi hudebnim doprovodu moravskych pisni i jadrnych pfihod
moravského harmonikare.

V druhém dnu seminafe byl pfipraven dopoledni blok prednadek,
ktery by se dal shrnout pod zastitu jednotlivych firem, které predstavily svij
vyrobni program nebo smér svého vyzkumu a badani. Zavére¢nou
prednasku mél doc. Ing. Milan Hutyra, CSc z Vysoké Skoly bariské
z Technické university v Ostravé na téma zaklad managementu organizace. Zakonéeni seminare bylo jako tradiéné v rezii garanta celé akce —
doc. Ing. Viktora Kreibicha, CSc, ktery podékoval G¢astnikim a vyzval k pokracovani v rozvijeni védomosti v oblasti kvality ve vyrobé
i v dalSich ro¢nicich.

Tento seminar jiz neni zaméfen pouze pro odborniky z oboru
povrchovych uprav. Organizatorim se podafilo uspofadat tématicky
velmi zajimavy seminaf a vyplnit tak pomyslinou mezeru v Siroké
nabidce odbornych akci. Toto potvrdilo svoji pfitomnosti vice jak
Sedesat prihlaSenych ucastnikia. Je potfeba podékovat vSem
pfednasejicim za jejich pfinosné pfispévky. Jejich velmi dobrou
uroven lze hodnotit z trvale velké ucasti posluchacl po celou dobu
seminafe. Za celou akci bych za sebe zminil pomyslnou trojici
pfispévkl, které pro mé znamenaly jasny smysl takovych akci
a predevsim pak ziskani novych poznatkd, které Ize aplikovat v praxi.
Prvnim takovym pfispévkem bylo Hodnoceni rizik provozu
chemickych zafizeni a predikce poruch Ing. Otakara Brennera, CSc. —
SVUM a.s., kdy nadm pfipomné&l zasady pro inspekéni kontroly
a postupy téchto kontrol pro hodnoceni stavll konstrukci, zafizeni
a dilcd pfi pracovnim rezimu ¢&i zatizeni. Neméné zajimavym
pfispévkem byla pfednaska pana Ing. Libora Dupala o kvalité vyrobk
a ochrané zajmu spotfebitele ze Sdruzeni &eskych spotfebiteld.
Poslucha¢ ziskal informace jaké naroky jsou kladeny na vyrobek, jaké
legislativni povinnosti ma vyrobce a jakou ochranou je spotfebitel chranén. Tfetim takovym prispévkem bylo téma zlepSeni pracovniho
prostiedi i ekonomiky provozu lakovny v H11 v ZVVZ a.s., Milevsko. Poutavé prezentace modernizace lakovny velkych dilct s vyuzitim
sektorovani lakovny na mensi celky a tim pfimé eliminace nakladd na stfikani, udrzbu a rezii lakovny. Velmi dllezité ze strany pFipravy této
akce je vhodna skladba prisp&vk( i orientace na skute&nou spolupraci mezi vysokymi $kolami (CVUT v Praze, VUT v Brné a VSB v Ostravé).

Mezinarodni strojirensky veletrh rozsiruje nabidku

Petr Malinak — Veletrhy Brno a.s.

MSV 2010 se predstavi v nové podobé — v ¢ele komplexu oborové pfibuznych technologickych veletrhi, s upravenou oborovou
strukturou a s novymi zvyraznénymi tématy.

Veletrhy, které se v pfedchozich letech konaly samostatné, se kvuli synergickym efektiim vraci zpét do spoleéného terminu.
V poloviné zafi se tak v Brné uskutecni nejen Mezinarodni strojirensky veletrh, ale i dalSich sedm pfibuznych projektt.

Pro firmy to znamena na jedné strané jistotu vy$§iho poctu navstévnik(, na druhé strané vétsi zajem o kvalitni vystavni plochu. Tolik
veletrht najednou se v Brné jesté nikdy nekonalo a ani s novym pavilonem P neni vystavi$té nafukovaci. Navstévnikim v$ak pfinese nové
usporadani jednoznaéné vyhody. Na jednom misté najdou firmy, které v minulych letech vystavovaly v rdznych terminech, a ziskaji vSechny
informace potfebné ke svému podnikani — od novinek ve vyrobnich technologiich pfes vyhodné nabidky od dodavateldl materiall
a komponentl az po podnikové informacni systémy nebo pfilezitosti k investicim.

V terminu 13. aZz 17. zafi se spole¢né s 52. mezinarodnim strojirenskym veletrhem uskute¢ni

7. mezinarodni veletrh obrabécich a tvarecich stroji IMT. Toto spojeni je tradi¢ni, protoze kovoobrabéci a tvareci technika hraje
rozhodujici roli ve v8ech klicovych primyslovych oborech od automobilového primyslu az po energetiku. OvSéem jeji odbératelé jsou dnes

a vychodni Evropy vyrobci dostanou pravé na IMT 2010, a to v nejvétS§im a nejmodernéjSim pavilonu P.

Dale se bude konat trojlistek technologickych veletrh(, ktery se v poslednich letech vyélenil do samostatného terminu pod spole¢nym
nazvem TOP Technology. Jde o 13. mezinarodni slévarensky veletrh FOND-EX, 20. mezinarodni veletrh svafovaci techniky WELDING a 3.
mezinarodni veletrh technologii pro povrchové tpravy PROFINTECH. VSechny tyto veletrhy jsou Uzce provazany se strojirenstvim a navazuji
na oborovou strukturu Mezinarodniho strojirenského veletrhu. Spolu s technologickymi veletrhy se do zafijového terminu pfesune také
INTERPROTEC - 10. mezinarodni veletrh prostfedkd osobni ochrany, bezpecnosti prace a pracovniho prostfedi. Firmy zde ziskaji pfehled
o nabidce sou¢asného trhu, ale také o novinkach v legislativé a jejich pouziti v praxi. Navic mohou vyuzit sluzeb bezplatného informacniho
centra v oblasti bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci v expozici sdruzeni CzechProtect.

Na vystavisté se vejde také Invex Forum — projekt, ktery svou prezentaci informacnich a komunikac¢nich technologii oslovuje predevsim
podnikovou klientelu. Dvoudenni odborna ICT & Business konference jiz loni nahradila tradi¢ni veletrh Invex a letos se stéhuje blize ke své
cilové skupiné, kterou tvorfi z velké ¢asti pravé navstévnici strojirenského veletrhu. Invex Forum 2010 se uskutecni v terminu 14. a 15. zafi
v pavilonu G2.

Dalsi novinkou je URBIS INVEST, Mezinarodni veletrh investi¢nich pfilezitosti, podnikani a rozvoje v regionech, ktery bude
letoSni strojirensky veletrh doprovazet po celych pét dni. Jeho nabidka se zaméfi hlavné na prilezitosti pro investice
a podnikani v regionech a podnikatelské nemovitosti
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a navstévnici ji najdou v pavilonu A, konkrétné v sousedstvi jiz zavedeného projektu Transfer technologii a inovaci s expozicemi vysokych
Skol a jejich védecko-vyzkumnych kapacit nabizenych primyslu. Ani URBIS INVEST ovSem neni Uplnou novinkou, ale navazuje na tradi¢ni
komunalni veletrh URBIS, ktery se letos rozdélil na technologickou a investi¢ni ¢ast.

Z oborového pohledu bude hlavnim tématem MSV 2010 bienalni prdfezovy projekt AUTOMATIZACE - méfici, fidici, automatizacni
a regulaéni technika. Projekt pofadany ve spolupraci s Ceskomoravskou elektrotechnickou asociaci zviditelfiuje progresivni technologie
podporujici automatizaci primyslové vyroby. V jeho ramci opét probéhne odborny seminaf Digitalni tovarna, ktery se na poslednim roéniku
setkal s velmi pfiznivym ohlasem.

Vyraznéjsi roli bude hrat také oborovy celek Plasty, gumarenstvi, chemie, ktery supluje odborny veletrh PLASTEX. Od jeho konani
poradatelé upustili, protoze mésic po MSV probéhne nejvétsi svétovy veletrh plastikafského a gumarenského primyslu K Diisseldorf, na ktery
se soustfeduji vSechny kliové firmy oboru.

Jak zdudraznuji poradatelé, spojeni osmi veletrhi do spoleéného terminu vychazi vstfic hlavné potfebam vystavujicich firem
a partnerskych asociaci.,Timto krokem reagujeme na aktualni vyvoj v danych branzich a pozadavky vystavovateld. Firmy, které se v minulosti
ucdastnily jak Mezinarodniho strojirenského veletrhu, tak specializovanych projektd, v sou€asné situaci chtéji vystavovat jen jednou v roce.
A preferuji strojirensky veletrh, kde mohou oslovit vice novych potencialnich zakaznik(,” vysvétlil feditel projektu Jifi Rousek.

Posledniho Mezinarodniho strojirenského veletrhu se zG€astnilo pfiblizné 1500 vystavujicich firem a 82 tisic navstévnika.

Energie efektivné

Energetické Uspory jsou sou¢asnym fenoménem a také na brnénském vystavisti se skloruji ve v8ech padech. Projekt Energie pro
budoucnost se stal soucasti nékolika veletrhd a samozifejmé nebude chybét ani v terminu 13. az 17. zafi, kdy se zaméFi na moznosti snizeni
energetické naro¢nosti v primyslu.

Jiz na lorfiském Mezinarodnim strojirenském veletrhu jsme mohli vidét mnoha feseni v praxi, at uz $lo o fotovoltaiku nebo Usporna
feSeni v oblasti strojirenstvi. Na leto$ni roéniku se toto téma jesté rozsifi. Projekt Energie pro budoucnost ukaze predevSim inovacni
pramyslové technologie pro zvySeni konkurenceschopnosti a sniZzeni dopadu na Zivotni prostfedi. Pfedstavi se jak klasicka, tak jaderna
energetika i jaderné strojirenstvi. Samoziejmé nebudou chybét ani alternativni feSeni pro podnikovou sféru s dlirazem na obnovitelné zdroje
energie, energetickou sobésta¢nost a Uspory. Pro dodavatele z této oblasti je to pfilezitost prezentovat vyhody vyuziti riznych alternativnich
zdrojli, at uz jde o malé vodni elektrarny, tepelna cerpadla, vétrné elektrarny, fotovoltaiku ¢i spalovani biomasy. V ramci doprovodného
programu bude probihat hned nékolik konferenci napfiklad na téma jaderné energetiky ¢i alternativnich zdroju ve vztahu k prdmyslovym
podnikiim. Mj. se bude jednat o bezpecnosti dodavek energii a ekologickych aspektech jednotlivych feseni nebo o energetické sobéstacnosti
v navaznosti na statni energetickou koncepci.

Uz prvni pfihlasky ukazuji, Ze zvyraznéné téma energetika pfitahuje i pfedni firmy oboru. Mezi ucastniky poprvé bude spole¢nost
Vattenfall, Svédsky energeticky gigant a paty nejvétsi vyrobce a dodavatel elektrické energie v Evropé.

Rakousko — partnerska zemé MSV

Partnerskou zemi Mezinarodniho strojirenského veletrhu 2010 se stalo Rakousko, které patfi k jeho nejvétSim zahrani¢nim ucastnikim
a zaroven k nejvyznamnéj§im obchodnim partnerim Ceské republiky ,Brnénsky veletrh je pro nas nejddleZitjsim férem k budovani
a péstovani bilateralnich obchodnich vztah(l v oblasti strojirenstvi. Prostfednictvim oficialniho partnerstvi mame moznost rakouské inovace
v této oblasti trvale uplatnit v Ceské republice,” komentoval toto rozhodnuti obchodni rada Rakouského velvyslanectvi v Ceské republice
Nikolaus Seiwald. V ramci partnerstvi Rakousko planuje nejen oficialni skupinovou expozici rakouskych firem, ale také akci uréenou k
navazovani kontaktt mezi eskymi a rakouskymi firmami - Austrian Showcase, ktera je zamérena na technologie pro Zivotni prostfedi. Dale
se uskutedni navitévnicka cesta rakouskych odbornikti na strojirensky veletrh, tzv. Marktsondierungsreise. Ceskym firmam se tak oteviraji
zajimavé cesty ke kontaktim s rakouskymi partnery, podobné jako se to podafilo jiz na minulych dvou roénicich, kdy byly partnerskymi
zemémi veletrhu Némecko a Slovensko.

Vzajemny Cesko-rakousky obchod v letech 1993 az 2008 nepfetrzité rostl az k rekordnimu objemu 8,6 mid. Eur. Loni se hodnota
vzajemné obchodovaného zboZi sniZila, ale jeho nejvyznamnéjsi poloZku v obou smérech i nadale pfedstavuiji stroje, dopravni prostfedky
a primyslové zbozi.

FBA 24 Turbo - opracovani kol s turbo efektem
Skveély vykon zarizeni a dokonaly lesk kol

Rosler Oberflachentechnik GmbH, Vorstadt 1, D-96190 Untermerzbach
Ansprechpartner: Frau Barbara Miiller, Tel.: +49 9533/924-802, Fax: +49 9533/924-300,
Email: b.mueller@rosler.com, www.rosler.com

Naroky na kvalitu zpracovani a lesk aluminiovych kol se markantné zvysily, at uz jde o firmy dodavajici prvni vybavu nebo o dilny
zabyvajici se tuningem. Nova linka na zpracovani kol FBA 24 Turbo doda novym i star§im kolim a mnoha dal$im le§ténym dildm pro osobni
automobily a motocykly béhem chvilky dokonale leskly povrch.

Zarivy lesk v sou€asnosti u hlinikovych kol prosté fréi kursu. Nové zafizeni na povrchovou Upravu kol FBA 24 Turbo, které vyvinula firma
Rosler, umozniuje velmi rychle a efektivné dosahnout tohoto velmi zadaného efektu i u komplikovanych tvard. Oproti stroju vybavenym dvéma
motory po stranach umoZziuje toto zafizeni zvySit vykon aZz o 120 procent. Doba zpracovani se tedy zkrati na méné neZ polovinu! Zafizeni
pfitom dokaze bez problémul dokonale vylestit i mnoho dalSich komponentd z oceli, uslechtilé oceli a aluminia, na jejichz vzhledu milovnikim
automobilt tak zalezi. Diky vyspélému Fidicimu systému mU0ze zafizeni pracovat i bez pfitomnosti obsluhy a zvladnout tfeba pfes noc slozité
operace trvajici nékolik hodin.

Snadna povrchova uprava diskt kol

PFi Upravé diskl kol Ize na zafizeni FBA 24 Turbo provést v zavislosti na vychozim stavu disku predbrouseni i jemné brouseni
a zavérec€né vylesténi do vysokého lesku. Mimoradné robustni a odolny vibraéni motor umozriuje spolu s plynulou regulaci rychlosti

dokonale pfizplsobit proces opracovani vSem pozadavkim a jakémukoli designu disku. LY “x
SaIN
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Univerzalni sestava komponent(i Rosler

Vedle snad nejvykonnéjsi technologie v tomto trznim segmentu nabizi firma Rdsler také média pro brouseni a lesténi, které sama vyrabi.
Vedle vykonu hraly pfi jejich vyvoji dllezitou roli také vSechny ekologické aspekty. Jednim z nich je moznost rychlého vybudovani cirkulaé¢niho
systému procesni vody, coz pfinasi usporu nakladu i zdrojt.

Idealni nastroj pro kone¢nou Upravu v sériové vyrobé

Pri sériové vyrobé lesténych diski kol se FBA 24 Turbo pouziva vyhradné kjemnému opracovani a zavérecnému lesténi. Pri
predbrouseni, které trva 30 az 50 minut, se uplatriuje technologie ponorného brouseni, které zajiStuje patentované zafizeni Résler.

Firma Rdsler disponuje v Untermerzbachu vlastnim testovacim zafizenim, na némz muze testovat zafizeni FBA 24. Firma ma také
k dispozici feSeni pro povrchovou Upravu kol o velikosti nad 24 palcu.

Fotografie: Résler Oberflachentechnik GmbH

Snimek: FBA

Legenda: nové vyvinuté kompaktni zafizeni
FBA 24 na povrchovou Upravu kol a diskd se
vyznacuje optimalnim sladénim vSech komponentt -
konstrukce, brusného a leSticiho nastroje
a kompoundu, coz umozriuje dosahnout
zrcadlového lesku povrchu.

Snimek: TSA

Legenda: Patentované zafizeni Rdsler na ponorné brouseni se vyuziva pfi sériové vyrobé kol
vylesténych do vysokého lesku

Snimek: felge_endstufe

Legenda: Zafizeni FBA 24 na povrchovou Upravu disk( kol dokaze velmi rychle dosahnout
vysokého lesku u novych i starsich diskd a také u mnoha dal$ich dilG osobnich automobild, veterant
a motocykla.

Natérovy systém neizolovanych nadob, aparati, ocelovych konstrukci
a ocelového potrubi
Ing. Jaroslav Cerveny — CVUT v Praze, Fakulta strojni

Stale vice se setkavame v dnesni dobé s pojmem napadeni korozi ocelovych nadob
a ocelového potrubi. VétSinou se jedna kromé dalSich aspektl o zanedbani vlastnosti
prostfedi, ve kterém se zafizeni a potrubni systémy nachazeji. Proto také patfi mezi hlavni
dulezité aspekty u projektovani potrubnich zafizeni a systému v pramyslu navrh vhodného
natérového systému.

A) Opravy natéra stavajicich neizolovanych nadob, aparatu,
ocelovych konstrukci a ocelového potrubi neizolovaného
PFi udrzbé a opravach starych natért se povrch odmastuje, vytvorené soli a Usady se
odstrariuji tlakovou vodou. Uvolnény stary natér a mista napadena rzi se ocisti az na
surovy kov ocelovymi kartaci, nejlépe tryskanim. Plochy s nepoSkozenym natérem se pred
pretiranim lehce zdrsni smirkovym papirem. Zakladni stupné ocisténi povrchu stanovuje

CSN ISO 8501-1. Pokud neni v katalogovych listech natérovych hmot uvedeno jinak, plati
doporuéeny stupen ocisténi ocelového zakladu pfi ruénim &isténi St-3.

Systém 1+1:

1. vrstva

Amerlock 400 Aluminium - natérova hmota Ameron - epoxidova hmota s vysokym obsahem pevnych latek, je odolna viéi
postfiku a pardm kyselin, rozpoustédlim a slanému prostredi.

. \
Doporuc¢ena tloustka natérového systému 80 mikronu %\\&
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2. vrstva

Amerlock 400 Color - natérova hmota Ameron - epoxidova hmota s vysokym
obsahem pevnych latek. Je odolna vici postfiku a param kyselin, rozpoustédium

a slanému prostredi.
Doporucena tloustka natérového systému 80 mikron(

Celkova tloustka natérového systému 160 mikront

B) Natéry novych neizolovanych nadob, aparati, ocelovych
konstrukci a ocelovych potrubi neizolovanych

Systém 1+1+1:

1. vrstva

Pragokor - Metal E - vyrobce Pragochema, s.r.o. - dvouslozkova
zinksilikatova natérova hmota s obsahem organickych rozpoustédel a
vysokym podilem kovového zinku k ucinné protikorozni ochrané ocelovych
konstrukci a zasobnikl v agresivnich prostfedich.

Doporuc¢ena tloustka natérového systému 50 mikron(

2. vrstva

Amerlock 400 Aluminium - natérova hmota Ameron - epoxidova hmota
svysokym obsahem pevnych latek, je odolnd vuéi postfiku
a param kyselin, rozpous$tédlum a slanému prostiedi.

Doporucena tloustka natérového systému 80 mikron(

3. vrstva

Amerlock 400 Color- natérova hmota Ameron - epoxidova hmota s vysokym obsahem pevnych latek, je odolna viéi postfiku
a param kyselin, rozpoustédlum a slanému prostfedi.

Doporucena tloustka natérového systému 80 mikron(

Celkova tloustka natérového systému 210 mikrond

‘ P 4 r 4 -4 o -
“ Reseni natéra Softening Plant

Systém 1+1+1:

Povrchové Upravy a feSeni natérd vychazi z technické instrukce
JAAKO POYRY OY. Vzhledem k tomu, Ze nebyl pfedan protokol
o prostfedi neposuzoval projektant korozni agresivitu prostfedi dle

CSN ISO 9223 (a také CSN EN 12 944-2) a spolu s tim technickou
opravnénost pozadavku této instrukce.

1. vrstva:

Pragokor - Metal E - vyrobce Pragochema, s.r.o. — dvousloZzkova
: zinksilikatova natérova hmota s obsahem organickych rozpoustédel

s vysokym podilem kovového zinku k ucinné protikorozni ochrané
ocelovych konstrukci a zasobnikd v agresivnich prostredich.
Doporucena tloustka natérového systému 50 mikron(

2. vrstva:

Amerlock 400 Aluminium - natérova hmota Ameron - epoxidova
hmota s vysokym obsahem pevnych latek, je odolna vici postfiku
a param kyselin, rozpoustédlim a slanému prostfedi.

Doporucena tloustka natérového systému 80 mikron(

3. vrstva:

Amerlock 400 Aluminium - natérovd hmota Ameron - epoxidova hmota s vysokym obsahem pevnych latek, je odolna vici postriku
a param kyselin, rozpoustédlim a slanému prostredi.

Doporuéena tloustka natérového systému 80 mikron(
Celkova tloustka natérového systému 210 mikrond

Pro tyto natérovy systémy se pfedpoklada pfiprava povrchu otryskanim na stupen Cistoty Sa 2,5 pfipadné ruéni docisténi
ocelovym kartaéem a smirkem na stuper Cistoty St 2-3.

V priibéhu aplikace provede kontroly pfipravy povrchd, kvality a tloustky jednotlivych vrstev natérového systému odpovédny
technolog dodavatele.
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Barevné oznacovani potrubi

Aplikace natérovych hmot musi byt provedena v souladu s normou CSN ISO 12 944. Barevné ozna&ovani potrubi bude provedeno podle
provozni kapaliny dle CSN 13 0072 vrchnim barevnym natérem. Barevné oznadeni potrubi se doplni napisy, $titky a bezpeé&nostnimi
tabulkami podle ¢asti IV. této normy. Rozméry stitkl a doplfiujicich tabulek pro oznacovani provoznich tekutin musi souhlasit s odst. lll. této
normy.

ZlepsSeni pracovniho prostredi i ekonomiky provozu lakovny
v H11 v ZVVZ a.s.
Miloslav Skalicky, Milan Surnicky, ZVVZ a.s., Milevsko

Realizace rekonstrukce lakovny v H11 vZVVZ a.s. ve
vazbé na zlepSeni pracovniho prostfedi i ekonomiky provozu
lakovny.

NasSe strojirenska spolec¢nost ZVVZ a.s. Milevsko je
mezinarodné znama predevsim jako vyrobce komponentl pro
energetiku. Ve velkém zde vyrabime latkové filtry, elektrické
odlu¢ovace a ventilatory, jejichz povrchovou Upravu provadime
v lakovnach jednotlivych vyrobnich hal. Jedna z nich byla
v prvni poloviné roku 2008 vramci rekonstrukce vybavena
novou technologii.

V prabéhu jednoho dne se zde stfidavé (nepravidelné)
stfikaji jak velkorozmérové dily manipulovatelné pouze pomoci
mostového jefabu, tak i mensi konstrukéni dily, na kterych je
v pfipadé potfeby provadéna nasledna montaz. Uvedena
variabilita lakovanych komponentli nas vedla k rozhodnuti
instalovat v této lakovné plochu pro volné stfikani.

V tomto prostoru mohou lakyrnici aplikovat natérové hmoty, zatimco o nékolik metri dal jiz probihd montaz lozisek, hfideli apod., a to
na jakémkoli misté tohoto pracovisté bez €ekacich dob a prestaveb diky zvlastnimu pfivodu ventilaéniho vzduchu.

Tato plocha disponuje rozmeéry 18 x 16 metr pfi vySce 11 metrd. PFi této koncepci zafizeni je nutné dbat na to, aby byla cela plocha
dostupna pro mostovy jefab. PFivod ventilaéniho vzduchu v mnozstvi 100 000 m?.hod”' je zajistén 24 stropnimi tryskami, kterymi je na
pracovisté z velké vysky cilené pfivadén prefiltrovany Cerstvy vzduch. Klesava rychlost vzduchu v aktivnim okoli lakyrnika ma hodnotu
0,3 m/s™.. Odvod znegigténého vzduchu je pak feen pres podiahové kanaly, které jsou zakryty specialnimi ochrannymi prvky. Nosnost téchto
4 podlahovych krytli odsavacich kanall musi odpovidat hmotnosti stfikanych vyrobku. Je kalkulovano s kusovou hmotnosti dilu az 25 000 kg.
Proto zde nenalezneme obvyklou podlahu z mfizovych rostd, nybrz predodlu¢ovace s velkou unosnosti. Toto technické feSeni spociva
v podélnych betonovych kanalech, do kterych je nainstalovana specialni technologie, ktera pomoci pneumatického ovladani U-profilt
zajistuje cinnost zafizeni. Po zvednuti téchto profild z odsavacich kanald, coz se provadi pfi pfilezitostném ¢isténi, je mozno vidét ¢astice
prestiiku zachycené na hlinikové félii. Vifeni vzduchu mezi presazenymi ,U“ profily zplisobuje vypada-vani pevnych castic barvy. Tak Ize
zachytit a nakla-dové pfiznivé od-stranit vice nez 70% castic barvy jesté pfed kontak-tem s filtracnimi kazetami. Odpovi-dajici prodlouzeni
Zivotnosti filtracnich kazet je evidentni.

Pfizniva energe-ticka bilance a velmi nizké naklady na udrzbu jsou dnes tou nejvysSi prioritou. | proto je plocha pro volné stfikani
provozovana sekcionalné. S ohledem na velké konstrukéni dily byla hala rozdélena na ¢tyfi sekce, které mohou byt provozovany oddélené
nebo v paru. Pfi rozmérech 8 x 18 metrd v podélném sméru, nebo 9 x 16 metr( v pfiéném sméru tak lze stfikat vSechny dily v ZVVZ a.s.
realizované. Stropni trysky jsou Ffizeny pomoci patentovaného systému sledovani pohybu pracovnika tak, ze je okoli lakyrnika pfimo
ventilovano ¢erstvym vzduchem.

V oddéleném prostoru, ktery je pro vlastni personal lakovny uzavien,
je umistnéna fFidici jednotka celého zafizeni. Prostor haly je sledovan
optickym systémem, kterym je analyzovana c¢innost lakyrnik(. Timto
zplsobem dochazi k aktivaci pouze vyuzivanych sekci, ve kterych se
aplikuje natér. Znamena to pfivod kuzelu pfiva-déného vzduchu z prostoru
pod stropem na plochu, na které jsou soucasné otevieny narazové
predodlugovade. Ridici systém provadi zapinani sekci zcela automaticky,
takze lakyrnik se jejich aktivaci nemusi vibec zabyvat.

K ovladani lakovny patfi pfirozené i udrzovani teploty v této hale.
Spravna funkce fizeni teploty je znazornéna na diagramech zafizeni,
samoziejmeé v Ceském jazyce. K lakyrnikovi musi byt i pfi venkovni teploté -
10 °C pfivadén Cerstvy vzduch o teploté 20 °C.

Strojovny umistnéné za plochou pro volné stfikani jsou umistnény ve
tfech patrech. Centralni pfivod tepla je proveden horkou parou. VSechny
agregaty jsou instalovany po dvou. Prostorové termostaty, snimace proudéni
a teplotni regulatory jsou propojeny s centralnim automatickym fidicim
systémem. Zvlastni pozornost si zaslouzi rekuperace tepla pomoci dvou
deskovych tepelnych vyménikd: 50 000 m*hod odsavaného vzduchu pied
vypusténim do ovzdusi odevzda své teplo Cerstvému vzduchu nasavanému
nad stfechou haly. V priméru se pfes kazety z Cistého hliniku ziska zpét 50% tepelné energie, pficemz zisk je nejvyssi v chladnych zimnich
mésicich. Zafizeni spliiuje limit obsahu pevnych &astic barvy v technicky &isténém vzduchu 3 mg/m® a je v provedeni dle aktuané platnych
bezpecnostnich a hygienickych predpisti EU. Planovana spotfeba barev v této hale je 10 kg/hod. Zafizeni mGze byt pfi fadné udrzbé
provozovano denné ve tfech pracovnich sménach. Tomu odpovida spotfeba béznych barev az 50 000 kg/rok.

V této souvislosti je tfeba zminit i jednu na prvni pohled ,neviditelnou® ovladaci jednotku. Diky ni by byl v pfipadé poruchy
zarizeni okamzité prerusen pfivod stlateného vzduchu pro stfikani.

Viditelnymi vysledky tohoto zafizeni jsou jeho bezproblémovy provoz a vyborné vysledky zde provadénych
nastriku.
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Pravé tak dulezitd je ovSem i jeho financni prednost, ktera nase zafizeni jesté dale zhodnocuje. Naklady na udrzbu, cisténi
a spotfebovany material, naklady na jeho likvidaci, jakoz i osobni a predevsim energetické naklady, je tfeba kumulovat.

Za dva roky provozovani této lakovny jsme docilili t¢éméF 50% Uspor provoznich nakladl. Zasadnim zpisobem se na téchto Usporach
podili snizeni objemu vstupujiciho vzduchu (vyrazné uspornéjsi vzduchotechnika) a rekuperace tepla.

Neelektrolyticky nanasené povlaky ze zinkovych mikrolamel
Kazimierz Paplinski - Dérken MKS — Systeme GmbH&Co. KG

Spolednost Doerken MKS® — Systeme GmbH&Co. KG, se sidlem v Herdecke v Némecku, se uZ vice neZ 25 let zabyva vyvojem
a vyrobou velmi jemnych antikoroznich natérd. Mikrolamelové zinkohlinikové povlaky, znamé pod nazvem DELTA-MKS®-Systeme, se dockaly
uznani v automobilovém, leteckém a stavebnim primyslu po celém svété. Ruznorodé podkladové produkty a kryci laky s Sirokou Fadou
vlastnosti se pouzivaji mimo jiné na spojovaci a lisované casti. Splfiuji vysoké pozadavky primyslu. Dnes je spoleénost Doerken
MKS®-Systeme GmbH & Co. KG lidrem v rozsifovani neelektrolyticky nanasenych povlakd ze zinkovych mikrolamel.

Kli¢ova slova: kovové natéry; ochrana proti korozi

Zink lamella coating applied non — electrolytically

For over 25 years Doerken MKS® — Systeme GmbH & Co. KG, produces and markets micro layer corrosion protection systems and
shares his knowledge about application technique and coating technology with its more than 120 licensees applying the products. These
systems are mainly used in the automotive industry but also in the aircraft industry, building industry and other industries. The product range
consists of zinc flake coatings and inorganic or organic topcoats with multifunctional properties used for coating of parts made of high tensile
steel such as fasteners, springs, clips and stamping parts to fulfil various customer requirements. Today Doerken MKS® — Systeme
GmbH & Co. KG is an innovative leader in non-chrome micro layer corrosion protection systems.

Keywords: metal coatings; corrosion protection

1. Uvod

Automobilovy primysl v zemich Evropské unie prochazi v poslednim obdobi prudkymi zménami. Evropské automobilky stoji pfed
obrovskym uUkolem, jak najit moznosti snizeni nakladd na vyrobu a zvySeni kvality. V odpovédi na rostouci pozadavky automobilového
pramyslu se v tomto sméru provadél v letech 1975-1978 vyzkum systémU elektrolytického nanaseni s vysokou Urovni protikorozni ochrany.
Také v tomto obdobi byl zaznamenan pokrok v oblasti neelektrolyticky nanasenych zinkovych povlakl, které na zacatku obsahovaly
Sestimocny chrom. Za¢atkem osmdesatych let se objevila naléhava potfeba na zavedeni systémi neobsahujicich chrém (VI), které by mohly
byt pouzivany pfi nizkych teplotach vyhfivani (teplota zakladu od 180°C do 250°C). Organické a neorganické kryci natéry byly zlepSeny
vzhledem ke zvlastnim vlastnostem mikrolamelovych zinkovych povlaki a vzhledem ke skutec¢nosti, Ze tyto povlaky nemohly byt jesté
barevné tonovany. Spojeni zakladniho a kryciho povlaku vyhovélo ve velké mife pozadavkim primyslu, které nemohly byt dfive spinény.
Vyvoj v oblasti novych zplisobl nanaseni laka byl dilezity pro optimalni vyuZziti nové technologie. Proto moderni pocitacové fizené nanaseci
systémy Ize soucasné pouzivat témérf u vSech druht dila.

Fot. 1. zinko-hlinikovy povlak
Phot. 1. Zinc-aluminium coating.

2. Povlaky ze zinkovych mikrolamel

Zinkové povlaky jsou sloZeny zejména ze smési zinku a hliniku (vSeobecné v poméru 95:5), vodivého pojiva a v zavislosti na
pozadavcich pojivového maziva — pro Upravu soucinitele tfeni. Tyto povlaky maji mimorfadnou elektrickou vodivost, coz ve spojeni s
elektrolytem zajistuje katodickou ochranu.
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Fot. 2. Rez néatérem
Phot. 2. Coating cross-section.

Zakladni viastnosti neelektrolyticky nanasenych povlaku ze zinkovych mikrolamel:

neobsahuji zdravi Skodlivé latky — nejen chrém, ale také olovo a kadmium;

maji mimofadnou odolnost proti vysokym teplotam;

jsou mimoradné odolné proti mechanickému zatizeni a proti plsobeni chemickych prostredku;

nevykazuji vodikovou kiehkost;

umoznuji zvolit pozadovany soucinitel tfeni;

Ize je nanaset bézné pouzivanymi zplsoby - ponofenim, vifenim nebo tryskanim;

jsou ekologické — spliuji pozadavky ochrany Zivotniho prostfedi v automobilovém primyslu a pozadavky Evropské smérnice
2000/53/ES o vozidlech s ukonéenou Zivotnosti.

DELTA-MKS®-Systeme — Jemné antikorozni povlaky

g i

Basecoat Topcoat — Kryci povlaky
ZAkladni navlalev OrganiCké neorganiCké
| |
DELTA®-TONE | | DELTA® -SEAL 11 DELTACOLL®80 |
DELTA-PROTEKT®KL | | DELTA°FLEXS | |  DELTA-PROTEKT®VH |

DELTA-PROTEKT® KL 1 | DELTA-PROTEKT®VL || DELTA-PROTEKT® VH |

DELTA-PROTEKT®KL |

| DELTA-PROTEKT®KH |

Obr 1. DELTA-MKS®-Systeme.
Fig. 1. DELTA-MKS ®-Systeme.

2.1. Zakladni povlaky

Hlavnim ukolem zakladnich povlakl je ochrana ocelového podkladu proti korozi, diky aktivnimu rozpousténi zinku. Protoze zinek neni
tak uslechtily jako ocel, pokud zUstavaji oba kovy v elektrickém kontaktu, koroduje jako prvni. Kdyz je povlak poskozeny napf. poskrabanim,
nekoroduje ocel, ale zinek. Toto probihda do okamziku nez je zni¢ena povlakova vrstva. Zinek je umistén v povlaku v podobé& mikrolamel
o tloustce nékolika mikrometri. Malé rozméry mikrolamel umozriuji ziskani velmi tenkych povlakd o tloustce cca 4 ym. Mikrolamely se mezi
sebou dotykaji a tvofi vrstvu, ktera pusobi jako zinkova povlakova vrstva.
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Fot. 3. Zakladni poviak
Phot. 3. Base-coat

2.2 Kryci povlak

Kryci povlaky maji chranit kovy (Zelezo, zinek) proti korozi. Koroze je zrychlena pfi pfitomnosti vody z okoli (vlhkost vzduchu, vliv
prostfedi apod.) Proto kryci povlaky tvofi izolacni zabranu, ktera chrani kov proti vlivu koroznich faktord. Diky krycim povlakdm je prodlouzen
proces elektrochemického pusobeni zinkovych povlaku (katodicka ochrana), a diky tomu je prodlouzena trvanlivost ochrany.

Teplota tvrzeni krycich povlakll se pohybuje ve stejném rozmezi jako u zakladnich povlakd. Proto Ize v peci pouzit kombinovany rezim
vypalovani.

2.2.1. Priklady krycich povlakii

DELTA® SEAL — tekuté kryci vyrobky zaloZené na organickych pojivech. Uginek elektrické izolace mlize zmensit kontaktni korozi.
Dostupné v rliznych barevnych provedenich, napf. stfibrném, ¢erném, olivovézeleném, a také transparentnim. Lze je pouzit jako identifikacni
natéry. K dosazeni stanoveného soucinitele tfeni, tyto vyrobky jsou dostupné s integralnim mazivem. Povlak naneseny na Srouby mize
dosahnout soucinitele tfeni v rozsahu p = 0,09 - 0,14 (pozadavky automobilového primyslu). ProtoZze je DELTA® SEAL vysoce zesitovany
polymer, je také odolny proti mnohym chemickym latkdm. Po naneseni musi byt povlak vytvrzeny za teploty 190°C - 220°C.

Série DELTA PROTEKT® VH 300 zahrnuje vodni neorganické lakové vyrobky navrzené pro kryti zakladnich povlakd. Pfednosti téchto
lakd je moznost vytvaret velmi tenké vrstvy, v rozsahu 1-3 pm. Bézné se pouziva vytvrzeni typu: jedna vrstva - jedno vytvrzovani.

DELTA-PROTEKT® VH 300 je kryci lak, ktery neobsahuje mazivo, zatimco DELTA-PROTEKT® VH 301 GZ a DELTA-PROTEKT®
VH 302 GZ obsahuji rdzna maziva za ucelem dosazeni rlznych soucinitell tfeni. VSechny tyto tfi lakové vyrobky jsou dostupné pouze
v transparentnim provedeni.

Série DELTACOLL ® obsahuje tekuté neorganické kryci vyrobky na elektrolytické zinkové, zinko-niklové nebo zinko-Zelezité povlaky.
Dostupné jsou transparentni a ¢erné laky. Maji Siroky rozsah moznych teplot vytvrzovani — od 125°C do 180°C (v zavislosti na druhu maziva).
ZvétSuji odolnost proti bilé a Cervené rzi.

3. Predbézné zpracovani dilti

Povlaky, stejné jako u vétSiny aplikaci, nana8eji se na Cisty, suchy, odpraSeny a odmastény ocelovy povrch. V zavislosti na historii,
Ucelu, a také ploSe dilu, se pouzivaji riizné zpusoby pfedbézného zpracovani. Je tfeba si davat pozor, aby pouzité predbézné zpracovani
nepfispélo k vodikové kiehkosti. Pfikladem mize byt mofeni, které plisobi difuzi vodiku do oceli.

3.1 Odmasténi

range of blend Ma. of shot size

Je to obvykle prvni krok. Lze pouzit rizné metody. Velmi popularni je odmastovani v horkém,

alkalickém vodnim roztoku, nasledné oplachovani (minimalné 2 pracovni mista) a suSeni. Teplota g'ggz:gggsm
alkalické 1azné je cca. 60°C - 70°C, a pH cca 11 - 14. V této lazni se odstrafiuji tuky a nékteré druhy . :

No. 10

vosku. Oleje se obvykle omyvaji horkou vodou. Zafizeni na ¢isténi ultrazvukem mohou pomahat pfi
procesu odmastovani, ale ultrazvuk nepronikne pfes prekryvajici se dily.

0,09 -0,30 mm
3.2 Tryskéni 0.005 - 0.012 inch

No. 20

Brokovani je velmi G¢inny zplUsob Upravy povrchu pfed nanasSenim antikoroznich natért. Pred
procesem brokovani dily musi byt odmasténé, jinak bude brusivo znecisténé, a zbytky tuku a oleje 44 _g50 mm
budou rozneseny po vSech dilech. Doporucuje se pouZiti brokd z nerezové oceli s tvrdosti 450 HV. g 006 - 0.020 inch
V zavislosti na geometrii dilu doporuéuje se broky o zmitosti od 0,2 mm do 0,5 mm. Uginnost
antikorozni ochrany Ize zvySit nanesenim dalSiho elektrolytického natéru.

3.3 Fosfatizace

Obvykle je fosfatizace pouzivana jako docasna ochrana proti korozi pfi skladovani ocelovych dili po dobu nékolika dnu. Fostatizace se
doporucuje také tehdy, kdyz plocha dill ztéZuje pfesné ocisténi, napf. uvnitf trubek nebo matic. Je vhodné predbézné upravit timto zplisobem
jemné dily, které mohou byt poskozené béhem tryskani. Pro MKS vyrobky se doporu€uje pouziti vrstvy jemné krystalického zine¢natého
fosfatu, ne vice nez 4 g/mz. Pokud jsou vrstvy prili§ silné, existuje nebezpeci mezikrystalického praskani fosfatové vrstvy. Navic, elektrické
spojeni mezi mikrolamelami zinku a ocelovym zakladem se mize redukovat, ¢imz se zmensi protikorozni ochrana.
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4. Metody nanaseni povlakt

Obr 2. MKS — vyrobni linka.
Fig. 2. MKS — production line.

4.1. Ponofeni a vireni
U dilt o velkém povrchu se nejcastéji pouziva metoda nanaseni ponorenim.

Dily se umisti do koSe o prdméru od 400 mm do 900 mm. Pocet dill zalezi na jejich tvarech. U pruzin se naplni jen od 20 kg do 100 kg,
zatimco u jednoduchych Sestihrannych Sroubl je povolena hmotnost presahujici 200 kg. Ko$ je ponofen do specidlné navrzené nadoby.
Povlak pokryva cely povrch dill. Pohyb pomalu se otacejiciho koSe muze zlepsit kvalitu povlaku a vést k odstranéni vzduchovych bublin. Po
ukonCeni nanaseni je barva odstranéna z nadoby, a koS se zacina rychle otaCet tak, Ze se natfené dily pohybuji smérem k jeho vnéjSim
sténam. Pfebyte¢na barva je vyplavovana otvory v koSi zpét do nadoby, diky tomu se znovu ziskava nepouzity lakovy vyrobek. Po naneseni
je tfeba povlak vytvrdit. Proces ponofeni ovliviiuje nékolik parametrd. Nejdulezitéjsi jsou: doba ponoreni, rychlost otaceni, doba otaceni a
velikost naplné. Existuje nékolik jinych parametrl, které také ovliviiuji tento proces. Zalezi na technice nanaseni, napf. na sklonu rotaéni
jednotky. Tloustka povlaku zavisi na rychlosti vifeni a priméru kose: ¢im vétsi rychlost, vétsi primér a delsi doba vifeni, tim tenci povlak.

4.2. Ponoreni

Ponofeni do barvy a suseni, pfi zachovani pfiméfenych podminek, je vhodné zejména u dild o mimoradné plose jako treba trubky,

kterymi mize natér vytékat béhem suseni. Tato technologie je vhodna pro zakladni laky obsahujici zinkové mikrolamely i pro kryci povlaky. Je
to velice ekonomicka metoda.

Fot. 4. MKS — manipulator.
Phot 4. MKS — manipulator.

4.3. Nastrik

Silny vliv na rozpraSovani natéru maji pouzita zafizeni. U modernich technik se vyuziva HPLV pistole (vysoky tlak, maly objem), ve
kterych membranovy ventil Fidi proud barvy. Optimalni teplota barvy k nastfiku je 20°C, doporucuje se zaroven ohfat natirané dily do teploty
27°C - 30°C, coz zajisti okamzité vyschnuti povlaku.

Prednosti nanaseni nastrikem:

- velmi hutny, jednotny a rovnomérné naneseny natér, vhodny pro skladbu zinkového povlaku;

- zvySena protikorozni ochrana — vétsi nez v pfipadé povlakd nanesenych metodou ponofeni-vifeni (pfi stejné tloustce povlaku);
- staci jedna vrstva natéru pro potazeni dilu;
- moznost dil¢iho natéru.

Duben 2010
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5. Vytvrzovani

Dalsi operaci je vytvrzovani povlaku, nezavisle na zpisobu nanaseni. Vytvrzovani povlaku se provadi v nize popsanych pecich rizného
druhu.

5.1 Pec s dopravnim pasem

Natfené dily jsou pfenasené z kose do pece na pomalu se pohybujicim pasu. Poskozeni povlaku Ize zabranit diky malym vySkam
sklonu. Prvni ¢ast pece je tzv. odparovaci zona, ve které se rozpousteédla nebo voda u vodnich systému, odpafuji v teploté cca 80°C - 100°C.
Mimo tuto zénu se nachazi kaskada, z niz dily spadaji na druhou pasku (z vysky cca. 30 cm nebo mensi), kterd se pohybuje s vétsi rychlosti
nez prvni. Diky tomu jsou dily rozmisténé na vétsi ploSe a brani se jejich slepovani a ulpivani. Nasledné se povrchova vrstva vytvrzuje v
uréené teploté, zavislé na pouzitém natéru. Barvy MKS jsou navrzeny tak, aby bylo mozné jejich vytvrzovani v podobném rozsahu teplot, ale
rdzné chemické sloZeni zplsobuje, Ze se nelze vyhnout malym rozdilim v podminkach vytvrzovani. Ve vétsiné pfipadl existuje doporu¢eny
rozsah teplot, ve kterych je vytvrzovani mozné. Po vytvrzovani se dily ochlazuji na teplotu okoli (25°C nebo nizsi). Chlazeni se provadi
obvykle v peci, pfivodem chladného vzduchu.

5.2. Kazetova pec

Jinym druhem pece, ve které Ize vytvrzovat povlaky, je kazetova pec. Kazdy naklad z kosSe je umistén ve zvlastni kazeté, ktera je
nasledné vloZzena do pece a presouva jiné, uz vyplnéné kazety, o jednu polohu. Proces ohfevu je stejny jako u pece s dopravnim pasem.
Misto kaskady, stfasaci stroj potfasa kazetou po ukonéeni vstupniho ohfevu, za ucelem lepsiho rozlozZeni dilG a zabranéni jejich ulpivani. Ten
druh pece je obvykle plné automaticky pocitacové fizeny. Diky tomu Ize zahdjit vytvrzovani dal$i série béhem kone¢ného vytvrzovani prvni
série. Tento proces se nazyva smiSeny rezim.

5.3 Komorova pec

Ten druh pece se nejlépe osvédéi v pfipadé malych naplni a nakladd o malém objemu, protoze u vétSich dild mize nasledovat velké
opozdéni ohfevu celku na pozadovanou teplotu vytvrzovani povlaku.

=

= s

Temperatur [°C]

) N\

o3R8 838BIBLSRNES

10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 €0
MeRzeit [min]

Obr 3. Znazornéni teploty v peci po poviak DELTA® TONE 9000.
Fig. 3. Diagram of temperature in the oven for DELTA® TONE 9000 coating.

6. Priklady pouziti zinko-hlinikovych povlaku

i
|

i

T,

AR

Fot. 5. Pruziny. Fot. 6. Srouby, spojovaci prvky
Phot. 5. Springs. Phot. 6. Screws, jointing pieces.
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Fot. 7. Bezpecnostni spony, svorky. Fot. 8. Spony, klouzavé prvky.
Phot. 7. Clamps. Phot. 8. Clamps, slip-elemnets.

Fot. 9. Zesileni proti bo¢nimu narazu. Fot. 10. Pasivni poviak.
Phot. 9. Strengthenings. Phot. 10. Passive coating.
7. Zaver

Neelektrolyticky nanasené zinkové povlaky nasly Siroké uplatnéni v primyslu, vzhledem k velmi dobrym antikoroznim
vlastnostem (odolnost proti plsobeni solné mlhy mnohem vys$si nez 1000 hodin, dle PN-EN ISO 9227), velmi dobré odolnosti proti plisobeni
teploty, moznosti volby pozadovaného soucinitele tfeni a moznosti pouziti modernich metod nanaseni. Tyto povlaky pouzivaji téméf vSichni
vyrobci Sroubll. Na desitky tun $roubl, od nejmenSich M2 az do vétSich nez M36, a také matic, se v souc¢asné dobé nanasi pro ochranu
povlaky ze zinkovych mikrolamel. Pruziny, svorky, spojky per, nyty, ¢epy apod. jsou jen malou casti obrovské skupiny dil, které jsou
chranény témito systémy. Neelektrolyticky nanaseny povlaky ze zinkovych mikrolamel patfi k nejmodernéjSim ochrannym metodam ochrany
proti korozi.

Mgr inz. Dipl.-Ing. Kazimierz Paplinski
Business Development Eastern Europe

Dorken MKS — Systeme GmbH & Co. KG
Wetterstrasse 58

D-58313 Herdecke

Telefon + 49 163 44 63 686
www.doerken-mks.de
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Centrum pro povrchove upravy CTIV — Celozivotni vzdélavini

Centrum pro povrchoveé upravy v ramci vzdélavani v oboru
povrchovych uprav pfipravuje.

Na zakladé pozadavku firem a jednotlived na zvyseni kvalifikace a rekvalifikace pracovnik( a pfedevsim zvyseni
kvality povrchovych uprav je mozné se prihlasit na:

E  Zakladni kurz pro pracovniky lakoven
~Povlaky z natérovych hmot“ - zahajeni dle poctu zajemct

¥ Zakladni rekvalifika&ni kurz
»Galvanické pokoveni“— zahajeni dle poc¢tu zajemcu

I Odborny kurz zaméfeny na protikorozni ochranu a povrchové Upravy ocelovych konstrukci
~Povrchové tpravy ocelovych konstrukci” — zahajeni dle pocétu zajemcu

[ Zakladni kurz pro pracovniky praskovych lakoven
~Poviaky z praskovych plasti”— zahajeni dle poétu zajemcu

‘s

I Odborny kurz ,Zarové nastriky“ — zahajeni dle poétu zajemct

Rozsah jednotlivych kurz(: 42 hodin (6 dnt)

vvvvv

Email: INfo@povrchari.cz

Povrchove upravy ocelovych
konstrukci

Odborny kurz zaméreny na protikorozni ochranu a povrchové
upravy ocelovych konstrukci

Obsah kurzu:

Koroze a degradacni korozni mechanismy.
Odolnost a volba materialt dle specifika prostiedi
Predupravy a ¢isténi povrchu ocelovych konstrukci
Povrchové upravy ocelovych konstrukci.

Kontrola kvality, zkuSebnictvi a inspekce

Rozsah hodin: 40 hodin (6 dnt)

Termin konani: Kvéten 2010

Garant kurzu: doc. Ing. Viktor Kreibich, CSc.

X\
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7 CTIV - CENTRUM TECHNOLOGICKYCH INFORMACE A VZDELAVANT

Ky Va

Skoleni ‘

Jazitr

I'E'l '}Ihil:l.l

Propagaé&ni éinnost \

Odboma Einnost

CTIV a Fakulta strojni CVUT v Praze ve spolupraci s Centrem pro povrchové Gpravy, nabizi technické
verejnosti, pro Skolni rok 2009 — 2010, v ramci programu Celozivotniho vzdélavani studijni program

V ramci programu CelozZivotniho vzdélavani na CVUT v Praze na Fakulté strojni se
pfipravuje pro velky zajem dal$i béh dvousemestrového studium ,Povrchové Upravy ve
strojirenstvi“. Cilem tohoto studia je pfehlednou formou doplnit potfebné poznatky o tomto
oboru pro vSechny zajemce, ktefi chtéji pracovat efektivné na zakladé nejnovéjSich
poznatkCi a potrebuji ziskat i na zakladé tohoto studia potfebnou certifikaci v oblasti
protikoroznich ochran a povrchovych Uprav.

Zpusobilost vtomto oboru je mozno prokazat akreditovanou kvalifikaci
a certifikaci podle standardu APC Std-401/E/01 ,,Kvalifikace a certifikace pracovniku
v oboru koroze a protikorozni ochrany“, ktery vyhovuje pozadavkim normy
ENV 12387.

Poslucha¢iim budou po ukonéeni studia predany doklady o absolvovani, resp. mohou

po slozeni potfebnych zkousek (dle pozadavkl a potieb posluchact) ukoncit studium
kvalifikagnim a certifikacnim stupném [a8e1er4 2B [1V4-11)1 ¢

Podrobné informace véetné uéebnich planu a prihlasky ke vSem formam studiu je mozno ziskat na adrese:

Fakulta strojni CVUT v Praze, Centrum technologickych informaci a vzdélavani
Ing. Jan Kudlacek,Ph.D.

Technicka 4, 166 07 Praha

Tel: 224 352 622, Mobil: 605 868 932

E-mail: Jan.Kudlacek@fs.cvut.cz; info@povrchari.cz Info: www.povrchari.cz

Odborné akce

XII. konferenci Ocelové konstrukce 2010
se zamérenim na moderni technologie

stieda — patek 28. — 30. 4. 2010
Statni lécebné lazné KARLOVA STUDANKA

ORGANIZACE KONFERENCE

Zdenka Stiborova — SEKURKON, s.r.0., poboéka Ostrava
mobil: 736 768 182, e-mail: ostmvai@sckwkon e
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41. Mezinarodni konference

o natérovych hmotach

pod edbarnou zaititou

Oddéleni natérovych hmot a organickych

poviakd
Fakulty chemicka-technologicke
Univerzity Pardubice

Informace: prof. Ing. Andréa Kalendovd, Dr
Univereita Pardubice
Fokullo chemicko-technologicka
Stwudentskd 573
532 10 Pardubice
telofon:

a-maoil:

J}IE'IA] ™| I 19. mezinarodni konference metalurgie a materiall

18. - 20. 5. 2010 -

52. Medzinarodna galvanicka konferencia
15. -16. cervna 2010 Kocovce

Fakuita chemicks] a potravindrske] technologie STU v Bratislave

Slovenska spoloénost pre povrchove

Slovenska spoloénosf priemyselneg] chémies, den ZEVTS

Cesks spoleénost pro povrch

Informace:

Duben 2010

17. - 19. 5. 2010

466 03T 277
466 03T 272
andrea. kalendovo@upce.cz

RoZnov pod Radhostém, Ceska republika

METAL 2010

TANGER, spol. s r. o.
Keltickova 62

710 10 Ostrava 10
Ceska republika, EU

Tel.: +420 595 227 121

e-mail: info@metal2010.com
www.metal2010.com

Opravy, een ZEVTS

ovE dprawvy

Eva Dekanova

52. Medzinarodna galvanicka konferencia

Ustav anorganickej chémie, technologie a materialov

FCHPT STU v Bratislavé

Radlinského 9, 812 37 Bratislava

Tel.: +421 903 013 691; +421 918 674 469 Fax.: +421 252 493 198

email: dekanovaeva@centrum.sk marta.chovancova@stuba.sk

\\-&\‘3"
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Asociace ceskych zinkoven a Asociacia slovenskych zinkovni

(Czech and Slovak Galvanizers Association)

ve spolupréci s generalnim partherem akce, spoleénosti

MEA MEISINGER s.r.o0. Plzen

XVI.KONFERENCI ZAROVEHO ZINKOVANI

Termin a misto konani je 5.-7.10.2010
hotel Primavera Plzen (www.primaverahotel.cz).
Exkurze probéhne v pozinkovné spole¢nosti MEA MEISINGER s.r.o. Plzen

Dalsi informace ziskate na www.acsz.cz

PROFINTECH 2010

poprvé spoleéné s Mezinarodnim strojirenskym veletrhem

) —

R ITIE sirogrensky veleirh

Epcipdined §
7. mazinirodni Moznarocn
weletrh obrabécich abrviirangiy
& tvafscich strojl wirlintrd

INT 2070

13.-17. 9. 2010

Brno - Vystavisté

www.bvv.cz/profintech *r{;:";' i Contral Furspean BV {\
el S400 4 PN WS rl
Soan v@ Veletrhy
v s Brno
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Cenik inzerce na internetovych strankach www.povrchari.cz

a v on-line odborném &asopisu POVRCHARI

Moznost inzerce

Umisténi reklamniho banneru

Umisténi aktuality

Umisténi loga Vasi firmy — Partnera Centra pro povrchové Upravy

Moznost osloveni respondentt Vasi firmou, pfes nasi databazi povrcharl (v sou¢asné dobé je v nasi databazi
evidovani pfes 1100 respondentu)

B Inzerce v on-line Ob¢asniku Povrchafi

Cenik inzerce

Reklamni banner umistény vzdy na aktuaini strance véetné odkazu na webové stranky inzerenta
Cena:

F 1 mésic - 650 K& bez DPH

I 6 mésicd - 3 500 K& bez DPH

E 12 mésicud - 6 000 K& bez DPH

Banner je mozné vytvofit také animovany, vSe na zakladé dohody.

Partner centra pro povrchové Upravy - logo firmy véetné odkazu na webové
stranky inzerenta
Cena:
E 1 mésic — 150 K& bez DPH
B 6 mésicl - 650 K¢ bez DPH
B 12 mésict — 1000 K¢ bez DPH

Textova inzerce v on-line odborném Obé&asniku POVRCHARI
Cena:

B 1/4 strany - 500 K¢ bez DPH
E  1/2 strany - 900 K& bez DPH
B 1 strana — 1500 K¢ bez DPH

Umisténi reklamy v on-line odborném Obg&asniku POVRCHARI

B 1/4 strany - 500 K¢ bez DPH
B  1/2 strany - 900 K¢ bez DPH
E 1 strana - 1500 K& bez DPH

Rozeslani obchodniho sdéleni respondentiim dle databaze
Centra pro povrchové Upravy elektronickou postou.

Cena bude stanovena individualné dle charakteru a rozsahu.

Slevy:

Otisténi

[ 2X 5%
B 3-5x 10 %
B 6xavice cena dohodou

Zde mize byt misto
i pro Vasi
reklamu !!!
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Reklamy

LABIMEX cZ P L. e Liebisch
www.labimexcz.cz / LABORTECHNIK

info@labimex.cz ' d Q-LAB

TESTOVACI KOMORY

PRO ENVIROMENTALNI ZKOUSKY V LABORATORICH

-

- korozni soiné a

%_H kondensacni

truhlové a skfifiové komory
objemy 300,400, 1000, 2000 litra

\ ~  jednoucelové i kombinované
5 testy lakovanych a galvanizovanych
povrchu

- komory pro slunecni Q'

simulace Xe svetiem

s pevnou zkusebni plochou nebo

otocnym karuselem, regulace osvitu, teploty a
relativni vihkosti

INDOOR a OUTDOOR zkousky

- UV testery ultrafialovym zarenim
testy natérovych hmot, plasta, textilu

- prachové a destove (spray)

komory
pro stanoveni stupné kryti IP

Komory odpovidaji plnéni
zkusebnich norem ISO, ASTM, EN

Poradenstvi, dodavky, instalace, zaskoleni, servis
zaruéni a pozaruéni, kalibrace zajistuje:

LABIMEX CZ s.r.o.

v CR: Ing. Milan Prazak v SR: Ing. Jozef Maco
Na Zamecké 11 Rakol uby 697
140 00 Praha 4 916 31 Kocovce
prazak@labimex.cz j-maco@t-zones.sk
00420 241 740 120 00421 327 798 346

00420 602 366 407 00421 910 970 699
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Prodej praskovych barev DuPont
Kovovyroba, autodoprava
Chemicka odlakovna

Praskova lakovna

Tryskaci box

A+ M Rousinov s.r.o. IC: 49 45 17 82 Tel: +420 517 325 549
Sugilovo nam. 23 DIC: CZ249451782 Fax: +420 517 325 556
683 01 Rousinow aplusm@aplusm.cz
Vykonny Feditel Ing. Igor Rychlik +420 776 584 761
Vedouci marketingu Petr Holzer +420 775 187 008
vedouci prodeje PMH Viadimir Rihdanek +A420 FFT 276 110

CSN EN ISO 9001:2001 a CSN EN ISO 14001:2005

http://www.aplusm.cz

=L 1SHERCON=

=i @h ™ ATOTECH

MASKOVACI A KRYCI MATERIAL - maskovad material pro praSkove lakovny a galvanovny
- zatky a krytky rbznych tvardi a velikosti

- pdolnost 315°C = vysoka Zivotnost = opakované pouditi
- maskovadi pasky s odolnosti 204°C, 220°C, 260°C

- Zavésova technika a hacky pro vypalovaci pece

Zavolejte si 0 novy katalog 2009
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www.bvv.cz/msv www.bvv.cz/imt

AUTOMATIZACE

13.-17. 9. 2010

Brno - Vystaviste
/|

Spolednt 5

=

QY

~—— | 13. mezinarodni uTNue | 20. mezinarodni veletrh A\
' slevarensky veletrh e | Svaiovaci techmiky o
Sl

www.bvv.cz/fondex | www.bvv.cz/welding

%IHTE(HE 3. mezinarodni veletrh technologii ey BVV
O _| pro povrchove Gpravy ££7 60 Bmo

fel: «420 541 152 926 ‘
far 4420 541 152 0dd

www.bvv.cz/profintech e At Veletrhy
L/ TeY Brno
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