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Slovo uvodem

VazZeni pratelé povrchafi,
méjové pozdraveni véem povrcharkam i povrchaFim véech firem a véech zemi! A kdyZ ne vSech, tak pfedevéim téch v Cechach, na Moravé,

ve Slezsku i na Slovensku, prosté v tom nasem evropském pohranici. Doufejme, Ze i u vas je krasné jarné vonavo a ze to nevoni jen povrcharské
VOC.

Ma ale ta pfiroda kliku. Tolik vini, emisi a imisi, i kdyz to pry nikdo nefidi, je to je$té pofad v rovnovaze. Piejme si, at’ se to jesté par tisic let
vydrzi, bohudiky, Fidit samo bez vétsich rizik a pfipadnych prasviht. A kdyz tak, at jsou ty prasvihy z udrzeni kvality Zivota na nasi mati¢ce Zemi
co nejmensi a ten udrzitelny rozvoj, at je udrzitelny. Zkratka, netlacme moc na pilu!

Kdyz je fe¢ o kvalité a riziku, tak s ¢tenafovym dovolenim kratké ohlédnuti za nedavnym setkanim pracovnikd strojirenskych a tedy

i povrchafskych obord a firem na 6. odborném seminafi ,Kvalita a rizika ve strojirenstvi‘. Zaznélo zde vice jak dvacet pfednasek a uskutecnila
se fada diskuzi na témata podle pozadavki technické vefejnosti. Utast téméF stovky pritomnych potvrdila smysl z této leto$ni akce v Cejkovicich.

Nez se podafi napravit rozpory mezi UspéSnou a konkurenceschopnou ekonomikou a nezodpovédnymi, respektive nekompetentnimi
ve vefejné sprave, je o to vice nezbytné pokraCovat v kazdodenni praci s vysokou urovni kvality a fizeni s unosnymi riziky. K tomu je nutna
v8estranna vaznost k potfebam pracovnikd ve firmach, predevsim k pristupu k jejich vzdélavani. Setfit na vzd&lavani svych pracovnikd, to je ale
predevsim o riziku.

Cilem téchto odbornych seminait je seznamovat s povinnostmi, které vyplyvaji z platnych norem, predpist a zakonu tak, aby se ucastnici
orientovali v pozadavcich kontrolnich organu a byli sami schopni odstranit omezovani v podnikani.

Pro vas, ktefi jste letos nemohli pfijet, uvadime prehled prednesenych referatd, aby jste alespori védsli o ¢em byla v Cejkovicich Feé -
www.povrchari.cz (program Kvalita ve vyrobé 2013) A protoze leto$ni jaro je ve znameni rGzovych, které maiji za Ukol lehce osvézit a nic
nekomplikovat najdete o rizovém z Moravy vS$e letos alespori teoreticky na www.ruzovky.cz.

Pokud byla fe¢ o nekompetentnich, tak o téch jiz ani nestoji psat. Snad jesté o téch nezodpovédnych, co jsou kvl ,kSeftu” schopni Uplné vseho.

Letos se totiz uskutecnila v Letfianech opét pfedmajova veletrzni taSkafice s nasi technickou vefejnosti majici zfejmé jiz jediny cil, pfesvédcit
i t&ch zbylych, letos jiz necelych sto nepfesvédcitelnych firem, ze €as a penize se daji utratit smysluplnéji.

Podékovani a omluva nékolika Spickovym firmam, které se pokouSeli letos v Letfianech zachranit, co se da, ale spiSe asi jiz co se neda.
Hrstka téchto state€nych a skute¢né dobrych firem nemize sama udélat technologicky ani jiny veletrh, ktery pfed par lety v Praze tak slibné
zahajil svij start.

O to vice je tragikomicka podpora spolec¢nosti, spolkl i jednotlivych pracovist Skol, které jiz nemaji dnes naSemu znovu se rozjizdéjicimu
strojirenstvi co nabidnout. Nikoho nezastupuji, a kdyz tak jen zcela formalné. Pfitom ¢leny téchto organu a organizaci jsou $pickovi, pracoviti
a vazeni odbornici, ktefi se tak stavaji neuvazené podporovateli ¢ehosi co spolecnosti jiz nic nepfinasi. VSe se totiz méni. Zustat stat, to je
konecna.

Nékdy se ale v kratké dobé zméni témér vSe az k nepoznani. PfedevSim pokud namisto potfebnych revoluénich zmén pfijde globalni i lokalni
rozkradacka neni to vyvoj ale pruser. Ale i tento vyvojovy doCasny priserovy stav se musi zakonité dostat do rovnovazného stavu. To je totiz
podle fyziky, filosofie a ne podle amnestie, ¢i jiné dekadence mravd. K tomuto rovnovaznému stavu a dokonce opét k rozvoji si ve strojafiné
zacinaji firmy pomahat postupné sami. Pomoci svych tymu, nasi neevropské mény, mozna i za pomoci vSech svatych, ktefi se na ten dvacetilety
Klondaik uz nem(zou divat.

Velmi pékna je jedna televizni reklama, jak jsme vyrobili silonky ke koukani, pivo k piti a auta k svétu! Ta druha ¢€ast, co se zatim nevysila je
o tom, jak textil dovazime, pivo v Plzni neni nase a fabriky jsou do¢asné v..... Ale do¢asné, jak jsme ani nedoufali, neni na furt.
Tak na shledanou v lepSich ¢asech a veselé jaro!

Neraduijte se, my se ozveme dfiv. (Alesporn doufame)

Vasi /11_’1{ IJ‘V) /zdw&; #Q /W
doc. Ing. Viktor Kreibich, CSc.  Ing. Jan Kudlagek, Ph.D. ﬁ‘ai\&x
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Vady povlaku zarového zinku a opravy vad

Ing. Vlastimil Kuklik, Wiegel CZ zarové zinkovani s.r.o.

Abstrakt

Pfi Zarovém zinkovani provadéném zavésovym zplsobem nelze z divodu nezbytnych kontaktnich mist dosahnout zcela bezvadného
stavu pozinkované soucasti, nebot po odstranéni zavéSovaciho prostfedku (dratu, hacku, pfipravku apod.) je kazdy dil postizen otfepem
a odprysknutim povlaku. Kromé téchto nutnych vad, mohou se na pozinkovanych souéastech z rdznych pfi¢in vyskytnout nepokovena mista
nebo mista s nedostatec¢nou tloustkou povlaku.

Uvod

Vysoka ucinnost a dlouhodoba trvanlivost protikorozniho systému provedeného zarovym pozinkovanim je pomérné malo citliva na jakost
naneseného povlaku, presto vSak plati urcita kvalitativni méfitka, kterymi se Fidi prejimaci zkousky. Podstatnymi znaky jsou tloustka povlaku
a jeho pfipadna absence na funkéni ploSe. Tloustka povlaku je z hlediska hodnoceni jedinym povinnym znakem, ktery Ize pfi dodrzeni
postupll predepsanych v technické normé& CSN EN ISO 1461 presné kvantifikovat. Z hlediska absence povlaku plati, Ze veskera mista bez
zinkového povlaku na pozinkované soucéasti musi byt opravena. Nepokovené plochy uréené pro opravu pfi tom nesmi byt v souétu vétsi nez
0,5 % celkové plochy povrchu sou€asti a souasné jednotlivd nepokovena plocha urena pro opravu nesmi byt vétsi nez 10 cm? Mezi
objednatelem a zhotovitelem povlaku v§ak muze byt uzaviena jina dohoda.

Pro povlaky zarového zinku nanesené kusové ponorem plati, Ze drsnost povlaku je relativni pojem a hodnoti se predevSim z hlediska
funkénosti pfislusné plochy na soucasti. Klade-li objednatel zvySené naroky na hladky povrch, mél by byt dosazitelny standard kvality pfedem
ovéren na vzorku. Obvyklé zkousky vzhledu povlaku jsou provadény ze vzdalenosti cca 1 m vizualni kontrolou bez optickych pomucek. Na
povlaku nesmi byt ostré vystupky, pokud by mohly zplsobit poranéni. Nepfipustna jsou nepokovena mista na plochach, pro které je povlak
z hlediska jejich funkce dullezity.

Vyskyt tmavsich nebo svétlejSich mist nebo nékteré povrchové nerovnosti, stejné jako postizeni bilou rzi nesmi byt divodem k odmitnuti,
pokud je pfi pfejimacich zkouskach tloustka povlaku vy$$i nez pfedepsana minimalni hodnota.

Prilnavost povlaku k podkladu b&Zné neni zkouSena, nebot zavisi na vlastnostech podkladového materialu. V komerénich zinkovnach
jsou pokovovany nestandardni dilce zhotovené z rozmanitych, ¢asto nespecifikovanych a vzajemné zkombinovanych podkladovych materiald.
Nastaveni specifickych parametrd k nanaseni povlaku pro kazdy material zvlast je vylou¢ené. Podminky pro nanaseni povlaku zavésovym
zplsobem jsou optimalizovany tak, aby jeho vlastnosti byly na bézné pouzivanych substratech (konstrukéni ocele) co nejvice vyrovnané.

Kontaktni misto po zavéSovacim prostiedku

Pro Zarové pozinkovani riiznorodych nestandardnich dilct zavésovym zpusobem musi byt tyto soucasti vhodnym zplsobem pfipevnény
na zavésy, se kterymi je pak mozno mechanizovanym zpusobem manipulovat. K zavé$eni se v praxi vyuzivaji rizné pripravky, fetézy
a pfedevsim draty.

Obr. 1 Kontaktni misto po dratu Obr. 2 Kontaktni misto po pfipravku

V misté kontaktu zinkované soucasti se zavéSovacim prostfedkem dojde pfi zinkovani k jejich vzajemnému spajeni a pfi nasledném
sveéSovani ze zavésu k odloupnuti zinkového povlaku (obr. 1). Okraje kontaktniho mista jsou postizeny otfepy, které musi byt vyhlazeny.
Absenci povlaku na kontaktnim misté je nutno vyspravit v souladu s normou CSN EN ISO 1461, proto jsou pFipravky feSeny tak, aby souvisla
nepokovena plocha k opravé nepfesahla stanovenou mez 10 cm? (obr. 2).

Pfelozky a Supiny

Nékteré valcované polotovary jsou postizeny povrchovymi vadami, jako jsou prfelozky (obr. 3) a Supiny. Tyto poruchy jsou zpravidla
vypInény okujemi. Pfi mofeni je wustit ze spar pod prfelozkami rozpustén a do vzniklych dutinek vnika mofici kyselina, pfipadné tavidlo.
Nasledné pfi ponofovani dilce do zinkové 1azné tento roztok nasyceny solemi Zeleza vykypi a kontaminuje okolni povrch soucasti. Poluce
v okoli prelozek zplsobi vady povlaku (obr. 4).
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Obr. 4 Vady poviaku od prelozek
Nedostate¢né moreni

Moderni vyrobni postupy ve valcovnach zahrnuji operaci odstrafiovani okuji z valcovaného materialu. Pokud je soucast urena
k pozinkovani zhotovena ze zaokujeného materialu, pfitomnost hematitu na povrchu oceli nemusi byt v zinkovné zjiSténa. Oxid Zelezity je
v mofici 1azni velmi obtizné rozpustny a souvisla vrstva oxidu Zelezitého muze na vyznamné ¢asti povrchu zinkované soucasti pretrvat i po
moreni. Zelezo vazané v oxidech se v zinkové lazni nemuze uvolnit, a proto do metalurgické reakce se zinkem nevstupuje. Zaokujeny povrch
oceli aktivovany nanesenym tavidlem je v roztaveném zinku pomérné dobfe smacivy a Cisty zinek na takovém podkladu ulpi. Pfi vynofeni ze
zinkovaci lazné ztuhne a zinkovy povlak je v takovém pfipadé tvofen vyhradné Cistym zinkem, netvofi se Zelezo-zinkové slitinové vrstvy. Na
rozdil od slitinového povlaku takovy povlak neni propojen se substratem a jeho tloustka i pfilnavost jsou velmi nizké (obr. 5 a 6).

100 oy

Obr. 5 Zinek na zaokujeném povrchu Obr. 6 Metalografie poviaku na okujich

Popis dilce nebo aplikace nevhodného separatoru

Na dilcich pfedavanych k pozinkovani nesmi byt Zzadné popisy barvami nebo znackovaci, které jsou nerozpustné ve vodé. Na takto
znacenych plochach se povlak zarového zinku nevytvofi (obr. 7 a 8).

Obr. 7 Popis organickou barvou Obr. 8 Vada v dusledku popisu dilce
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Obr. 9 Nevhodny separator Obr. 10 Montazni svar
Nékteré separatory pouzivané pfi svarovani proti ulpivani perli€ek v okoli svaru nejsou z povrchu svafence odstranitelné béznou
chemickou predupravou provadénou v zarovych zinkovnach (jedna se zejména o spreje s vysokym obsahem silikonu). Je-li povrch soucéasti
uréené k pozinkovani kontaminovan nevhodnym chemicky odolnym separatorem, je to v zinkovné obtizné zjistitelné. Na takto znecisténém
povrchu nemuze metalurgicka reakce mezi Zelezem a zinkem probéhnout a pfislusna plocha zGstane nepokovena (obr. 9).

Poznamka:
Plati, Ze i vhodné separatory musi byt aplikovany v pfiméfené mire, jejich pfedavkovani mize rovnéz vést k vadam pozinkovani.
Montazni svary

Nelze vylougit ptipady, kdy je nutno Zarové pozinkované dilce pii montazi svafit do vétsich celkl. Ackoliv norma CSN EN I1SO 1461
nepfipousti moznost opravy mista s absenci povlaku na plose vétsi nez 10 cm?, toto ustanoveni méa platnost jako podminka pro pfejimaci
zkousky mezi zhotovitelem povlaku a jeho objednatelem. Neni tim vylou¢ena moznost uzavreni jiné dohody, ¢i provedeni svarovych spojl
(obr. 10) nebo jinych dodateénych tprav Zarové pozinkovanych dilcti objednatelem. Norma CSN EN ISO 14713-1 uvadi, Ze povlak zinku ma
byt ze svarovych ploch a jejich okoli odstranén, aby se zajistila co nejlepsi kvalita svarového spoje a aby svare¢ nebyl vystaven vdechovani
zinkovych vypard, které vyvolavaji takzvanou zinkovou horecku.

Opravy vad

Ackoliv u drobnych vad povlaku spolehlivé funguje katodicka ochrana, veSkera mista bez zinkového povlaku musi byt vhodnym
zpusobem vyspravena. Takto jsou vzdy postizena mista po zavéSovacich prostfedcich nebo se mohou vyskytnout nepokovené plosky
z d@ivodu povrchové vady podkladového materialu. Castou vadou je odprysknuty povlak na hrané pozinkované soudasti apod. Technicka
norma CSN EN ISO 1461 uvadi mozné postupy pro opravy vad povlaku Zarového zinku.

Metody provadéni opravy zinkového povlaku

» Zarové stfikani

» Opravna barva obsahuijici zinkovy prach

» Povlak ze zinkovych mikrolamel

» Zinkova pasta

» P3ajka ze slitiny zinku

—— Zérové stFikénl’ (obr. 11) nebo pajka ze slitiny zinku jsou z hlediska jakosti protikoroznl' ochrany
povlaku naneseného ponorem. Jedna se vSak o pomerne pracné postupy. Ve vétsiné pfipadu je
takto provadéna oprava nehospodarna. NejcastéjSi metodou pro opravy vad povlaku je nanaseni
vhodné opravné barvy s vysokym obsahem zinkového prachu v susiné. Jedna se o natérovou
hmotu jejiz pInivo je tvofeno zinkovymi éésticemi ktere’ jsou vézény vhodnym pojivem. Zinkové
lamelarnich zinkovych &astic, které jsou schopny vytvaret lepsi bariéru pfi sou¢asném vzajemném
dlouho trvajicim vodivém kontaktu pro zajisténi katodické ochrany.

Obr. 11 Zarové stiikani zinku

Postup opravy barvou s vysokym obsahem zinkového prachu

Z postizenych mist pomoci draténého kartaCe, pilniku nebo smirkového papiru odstranit otfepy, strusku, zinkovy popel a jiné hrubé
necistoty. Takto pripravené plochy nasledné dikladné dodistit, tj. otfit, vysusit, oprasit, pfipadné pomoci rozpoustédla odmastit (obr. 12).

Opravna barva se na postizena mista nanasi tupovanim nefedéna, dobfe promichana (obr. 13), v tloustce zaschlého povlaku minimalné
100 pym a bez pfesahu na okolni zinkovy povlak. Na malych ploSkach typu Srama, prasklin nebo oprysknutych hran Ize dostate¢né tlusty
povlak opravné barvy nanést v jedné vrstvé, u vétSich ploch je nutno postup opakovat pfiblizné po 5 minutach, kdyz prvni vrstva natéru

mirn& zaschne. Q\%\\ \
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Obr. 12 Sada pro c¢isténi povrchu Obr. 13 Tupovani

Dulezitou podminkou pro spravné nanaseni opravné barvy je volba vhodného $tétce (obr. 14). Lépe se pracuje s malym plochym Stétcem
se zkracenym vlasem (obr. 15). Pro malé plosky (kontaktni mista nebo oprysknuté hrany) je vhodny mensi stéte¢ek, maji-li byt prekryty vétsi
plosky, je mozno volit vétsi Stétecek az do velikosti cca 42". Vlas na $Stétci by podle jeho velikosti mél byt zkracen na délku 10 az 15 mm.
Opravna barva se nanasi ve velké vrstvé bez roztirani tupovanim, jako by méla byt pokryvana ploska natérovou hmotou zatmelena. Barvu je
nutno pred aplikaci dtkladné rozmichat.

Obr. 14 VVhodné jsou malé ploché Stétce Obr. 15 Zkraceni vlasu
Protikorozni vlastnosti natéru provedeného opravnou barvou s vysokym obsahem zinkového prachu nejsou kvalitativné srovnatelné
natéru je aplikovana. Proto by opravna barva méla byt nanaSena vzdy v nejvétsi mozné vrstvé. Pro opravy vad je vhodné&jsi pouzit opravnou
barvu tmavsiho odstinu, nebot svétly odstin barvy na postupné tmavnoucim podkladu vynika (obr. 16) na rozdil od tmavého odstinu barvy,
ktery ani na svétlém lesklém povlaku neplsobi tak rusive (obr. 17).

Obr. 16 Svétly odstin opravné barvy Obr. 17 Tmavy odstin opravné barvy
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Zinkovy sprej

Obr. 18 Zinkovy sprej Obr. 19 Dilec po aplikaci zinkového spreje

Zinkovy sprej (obr. 18) nelze pro opravy vady zinkového povlaku v zadném pfipadé doporugit, nebot pro dobré rozpraseni musi mit
snizeny obsah zinkového prachu a Ize ho nanaSet pouze v pomérné tenké vrstvé. Lokalni aplikace spreje ma za nasledek napadné
zvyraznéni oSetfeného mista (obr. 19). Zatimco okolni zinkovy povlak patinuje, natérova hmota si zachovava svuj odstin. Zinkovy sprej muze
byt vyjimeéné pouzit ke sjednoceni odstinu povlaku v celé plose od hrany ke hrané v pfipadech, kdy je opravnéné nutno napravit kosmetickou
vadu zinkového povlaku a dosahnout dekorativniho ucinku.

Zaver

Pro dosazeni vyrovnané kvality a Zivotnosti povrchové protikorozni Upravy je pfi nanaseni opravnych pfipravkd nutno postupovat
s maximalni peclivosti. To plati ve zvySené mife u opravné barvy. Na pocatku expozice je sice mozno opravné barvé pfiznat zachovani vSech
prednosti zinkového povlaku véetné katodické ochrany, avSak vzhledem k vysokému obsahu plniva (zinkového prachu) u ni nelze dosahnout
optimalniho poméru s pojivem. Navic vlivem oxidace zinkovych €astic v naneseném povlaku dochazi k pomérné rychlé degradaci systému.

U ploch vétSiho rozsahu, u nichz nelze spoléhat na katodickou ochranu od pfitomného okolniho zinkového povlaku, je nutno v pfiméfenych
intervalech pocitat s potfebou jejich udrzby.

Riziko koroze v procesu zpracovani kovl a béhem prepravy

Zdena NeSporova — Excor - Zerust. s.r.o.

V procesu, ktery zacina pfijmem kovovych polotovard a konc&i hotovym produktem dodanym zakaznikovi, je velké mnozstvi rizik, ktera
mohou negativné ovlivnit koneénou kvalitu a vzhled vyrobku. Z hlediska baleni a protikorozni ochrany s vyuZzitim odpafovacich inhibitort
koroze (VCI — vapor/volatile corrosion inhibitor) je klicovy pfedevsim stav povrchu baleného kovu nebot v pfipadé pfitomnosti vody, mastnoty,
nedistot a rezidui procesnich kapalin na povrchu vyrobku, nemohou inhibitory proniknout az ke kovu (potazmo k primarni oxidac¢ni vrstvé)
a povrch pasivovat a chranit pfed korozi.

NejcastéjsSim problémem je pravé vyskyt rezidui z vyrobniho procesu na baleném kovu. Na opracovani kovli se pouziva Siroké spektrum
procesnich kapalin od chladicich emulzi po fezné ¢i brusné kapaliny, které po opracovani zlstavaji na povrchu. Pfi chemickych analyzach
kontaminovanych vyrobk( se s Zeleznou pravidelnosti vyskytuje fada latek typickych pro procesni kapaliny. Napfiklad pokud jsou procesni
kapaliny michany s vodou z vodovodniho fadu (vodou feditelné), jsou na ;Zaovrchu kovu casto zvySeny koncentrace iontd. Nebezpecné jsou
v tomto ohledu zejména anionty, které mohou podporovat korozi (CI, SO,~, HCOO', a dalSi). DalSimi typickymi zastupci rezidui procesnich
kapalin na kontaminovaném povrchu kovu, jsou latky schopné emulgovat vodu (estery, glykol ethery). Pokud je navic povrch zdrsnély,
obsahuje drazky, pory, atp., mize v téchto mistech dosahovat koncentrace rezidui vyssich hodnot a korozni napadeni tak ¢asto zacina pravé
zde. U zdrsnélych povrchu je tfeba brat v potaz i nizsi tlak par v pérech a kapilarnich prostorech a moznost tzv. kapilarni kondenzace i pfi
hodnotach RH, kdy na hladkém povrchu ke kondenzaci nedochazi.

Pro odstranéni zbytkd procesnich kapalin, mastnoty a nedistot z pfedchozi vyroby je nutné vyrobky odmastit a ocistit v primyslovych
prackach, coz je spolu se susenim vétsinou posledni krok pfed balenim do VCI oball. Spravné nastaveny proces myti, suSeni a baleni
zaruCuje, Zze se zbozi dostane k zakaznikovi v perfektni kvalité a bez koroze. Pokud myti neni provedeno spravné, nema ochrana VCI
obalovymi materialy 100% ucinnost a zboZzi je vystaveno riziku koroze ¢asto vlivem vySe uvedenych pfikladd (emulgace vody ve vrstvé
olejnatych procesnich rezidui, zvySena koncentrace korozivnich aniont(, atd.). Pro myti/odmastovani vyrobka je dilezita kvalita vody (idealni
je pouziti demineralizované vody bez obsahu iontd). Dale je tfeba dbat na dodrzovani koncentraci myciho prostfedku a pasivatoru a s tim
spojenou Cetnost vymeény lazni. Pasivator se totiz postupné spotfebovava tim, ze ulpiva na vyrobcich a pokud neni zaru¢ena v€asna vyména,
hrozi jeho uplné vypotfebovani. Jestlize je lazen silné znecisténa, neni z povrchu mastnota odstranovana, nybrz je na néj nanasena
a vyrobek opousti pracku kontaminovan. Je tedy nutné stanovit pevny rezim vymény lazné a dodrzovat jej. Po myti zpravidla nasleduje suseni
vyrobku. Ruéni suSeni vzduchovou pistoli sebou nese celou fadu rizik. Tak napfiklad v pfipadé suSeni slozitéjSich soucastek, €lovék
se vzduchovou pistoli téZko pronikne do riznych zahybd a zaviti a zbozi je tak baleno z¢asti mokré. V pfipadé suseni zbozi na stojanech
se s pistoli $patné dosahuje do stfedu stojanu, kde potom zlstava voda, a tak dale. U primyslovych susi¢ek je nutné nastavit proces suseni
tak, aby zbozZi opoustélo susSi¢ku naprosto suché. SuSeni i prani vétSinou probiha za vysSich teplot a pfed balenim je tak nutné vyrobky
vytemperovat na teplotu okoli, jinak pfi baleni hrozi kondenzace vody v baleni. Po vyrovnani teplot je mozné vyrobky bez obav zabalit.

Jen tehdy pokud je vyrobek zbaven v§ech povrchovych necistot a vody, muze byt cely jeho povrch chranén vyparovacimi inhibitory

koroze a bez jakéhokoliv poSkozeni absolvovat naro€nou prepravu ke koncovému zakaznikovi. 4 \
c,\\%x\‘
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Obr.1: VCI baleni komponent( traktort pfipravenych k expedici do Brazilie.

RMT - inovace v davkovém zpracovani

Nova dimenze v tryskani malych dilt

Inteligentnim rFeSenim detailii a pouZitim osvédéenych komponent zajistuje inovativni Multi-Tumbler Résler dosud nikdy
nedosaZenou bezpecénost procesu pri bubnovém tryskani dili.

At se jedna o dily vyrabéné obrabénim, lisovanim nebo litim, klade davkové zpracovani obrobkl velmi neobvyklé pozadavky na tryskaci
zafizeni. Kromé toho je nutno zabranit uvaznuti a poskozeni dild béhem tryskani. Zaroven Ize dosahnout dobrého vysledku zpracovani
béhem kratké doby pouhym optimainim, avSak Setrnym promichavanim obrobk(. Novy Multi-Tumbler Rosler splfiuje tyto pozadavky
jedinec¢nym zplGsobem.

Prevaha je skryta v detailu

Inovace spociva ve specialni, nakladnymi pokusy vyvinuté geometrii bezsparového tryskaciho bubnu. Buben se vyznacuje pyramidové
tvarovanym dnem a zvinénymi ,unaseci“ na sténach bubnu. Tento bezkonkurenéni design jednak spolehlivé vyluCuje uvaznuti nebo
poskozeni zejména malych nebo plochych dild, na druhé strané zarucuje jejich mimofadné Gc¢inné promichavani béhem procesu tryskani.
Béhem tryskani je buben hermeticky uzavien vikem, které brani jakémukoli Uniku tryskaciho prostfedku. Umisténi turbiny na viku zajistuje,
aby byly vSechny dily optimalné zasahovany tryskacim prostfedkem a bylo dosazeno absolutné rovnomérného otryskani. Vypustny Uhel plnici

jednotky pfiblizné 160° zaru€uje Uplné odstranéni obrobku z pfepravek.

Flexibilni a snadno automatizovatelny multitalent

Kompaktni zafizeni Multi-Tumbler je dostupné v rdznych provedenich a Ize je instalovat bez nutnosti vybudovat zaklady. Zafizeni je
geometrii nebo vnitfnimi obrysy, jejichz vybrani nelze v zavéSenych dopravnicich nebo dopravnicich s draténym pasem otryskavat. Podle
tryskaciho prostfedku a ucelu tryskani — od cisténi, otryskavani omitek a ciSténi jader pres odstranovani otfepd a zdrsriovani az po
zhutfiovani povrchu a dekorativni tryskani — Ize Multi-Tumbler vybavit jednou nebo dvéma turbinami nezavisle na tom, zda je pouzivan jako
samostatné zafizeni nebo pIné automaticky systém integrovany do vyrobni linky. Jsou dostupné rovnéz systémy pro tryskani stlacenym
vzduchem.

Robustni, na uadrzbu nenaro¢né provedeni

Tryskaci buben sestava z odolné manganové oceli. Zafizeni vystaci diky promyslenému designu s malym poctem opotfebitelnych dild,
které Ize rychle vyménit. Novy multitalent se tak mdze stat trumfem v ochrané pfed opotfebenim, dostupnosti zafizeni a snadnosti udrzby.

Spole¢nost Résler Oberflachentechnik GmbH nabizejici kompletni dodavky zaujima na mezinarodnim trhu mezi vyrobci omilacich
a tryskacich zarizeni, lakovacich a konzervaénich systému a také procesnich prostfedkt a technologii pro racionalni opracovani
povrchu (odstranéni otfepl, okuji, piskovani, lesténi, brouseni...) u kovu a jinych material( vedouci postaveni. Ke skupiné
Résler nalezi kromé némeckych zavodu v Untermerzbachu/Memmelsdorfu a Bad Stafellsteinu/Hausenu i pobocky
ve Velké Briténii, Francii, Italii, Nizozemi, Belgii, Rakousku, Svycarsku, Spanéisku, Rumunsku, Rusku, Brazilii,
Jizni Africe, Indii, Ciné a v USA.
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Obr.1: : RMT 100 pro maximalni hmotnost davky 2350 kilogramd. U nejvétsiho provedeni, RMT 120 HD, Ize zpracovavat davky az 4000
kilograma.

Obr.2: U tohoto typu zafizeni je zvlastnosti tryskaci buben, ktery se vyznacuje témito podstatnymi faktory:

» Je vyroben z tvrdé manganové oceli, odolné v(ici opotiebeni.
»  Specialni geometrie bubnu zarucuje ideaini promichavani dilt a tim reprodukovatelné vysledky (je dostupny se specialnim dérovanim).

»  Aniu nejmensich dilt nedochéazi diky uzavienému obrysu bubnu k uvaznuti.

X\
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Obr.3: Specialni geometrie bezsparového tryskaciho bubnu se vyznacuje pyramidové tvarovanym dnem bubnu a zvinénymi ,unaseci na jeho
sténach.

Samoupinaci elektrovodna lizka v galvanotechnice

Inovace v problematice prenosu proudu v galvanotechnice
0. z. MERES §
HENNLICH s.r.o.

jia i @y prsis

V oblasti povrchovych Uprav, konkrétné v galvanotechnice,
je otazka prenosu elektrického proudu na katodové ¢i anodové
tyCe Casto kli€ovou pro vyslednou kvalitu povrchové Upravy.
Takovy pfenos proudu byva c&asto feSen pomoci
elektrovodnych ldzek, ktera jsou pfimo napojena na zdroj el.
proudu a svymi kontaktnimi plochami jej pfenaseji na ty¢
¢i pasnici. Zakladni kriteria ovliviiujici kvalitu elektrického
spojeni jsou zejména: pouzité materialy, rozméry a dimenzovani kontaktnich ploch, kvalita povrchu kontaktnich ploch a pfitlak. Elektrovodna
ldZzka se vyrabéji v riznych provedenich, z riznych materiald a nabizi se tak srovnani jejich uéinnosti, Zivotnosti, narokd na udrzbu a dalSich
parametr(.

Casto byva prenos proudu feSen pomoci tzv. nozovych IGZek, klinovych ItZek bez pritlaku, liZek s mechanickym pfitlakem pomoci
silentblok nebo pomoci lizek s pneumatickym pfitlakem. Tyto jiz dlouho pouzivané zpusoby feSeni maji ovSem i své nevyhody.

U noZovych lizek, kde je styéna plocha pro prenos el. proudu tvofena pomoci tzv. nozl/prstli, dochazi po urcité dobé k nerovnomérné
prilnavosti jednotlivych prstl k ty¢i. Nutnost ¢astého sefizovani spravného doléhani jednotlivych prstli v [Gzku tak zvySuje naroky na jejich
udrzbu. V pfipadé nespravného dosedani jednotlivych ¢lankd €i prstd v 1Gzku, dochazi k jejich pfehfivani a tim i k podstatnému zkraceni
zivotnosti lizka a v kone¢ném dusledku i k snizeni efektivnosti vyroby.

PFi pouziti klinovych Iizek mize dochazet k ulpivani nedistot na styéné ploSe klinu a tim i ke vzniku nerovhomérnosti na kontaktnich
plochach. Protoze klinova lizka nemaji zadny vlastni pfitlak k ty¢i a nedochazi zde ani k samocisticimu efektu pfi zakladani katodové tyce,
pfitomnost téchto necistot ¢i nerovnomérnosti snizuje dokonalost spojeni mezi lizkem a ty¢i a tim dochazi k nedokonalému prenosu proudu
a opét ke snizeni efektivnosti vyroby. | zde je nezbytna pravidelna udrzba a cisténi lizek.

U elektrovodnich lGzek s pfitlakem pomoci silentblokd je jejich ucinnost ¢asto snizena nedostate¢nym pfitlakem zpGsobenym chemickym
starnutim silentbloku, tj. ztratou jejich pruznosti. Nedostate¢nym pfitlakem dochazi i ke snizeni samocisticiho efektu u téchto l0zek a zvySuji
se tak i naroky na udrzbu a &isténi. Tim opét dochazi v kone€ném duisledku ke snizeni efektivity provozu.

Galvanicka lizka s pneumatickym pfitlakem byvaji pouzivana zejména pro specifické aplikace, jako napf. vany, kde dochazi ke vztlaku
katody (napf. pokovovani plastu). Instalace takovych IGzek byva, vzhledem k nutnosti pfivodu vzduchu, ¢asto i vody na chlazeni i pfipojeni na
fidici elektroniku, Casto slozita a byva spojena i s vy$Simi investicnimi naklady. Slozita konstrukce téchto IiZzek mize byt ¢asto zdrojem vyssi
poruchovosti.

K odstranéni vzniklych zavad luzek je tfeba odstavek linky pro opravu lizek, jejich ocisténi nebo vyménu. Obecné Ize tedy konstatovat, ze
u vySe zminénych typd elektrovodnych lizek po urcité dobé v provozech nastava zhorSeni Ci ztrata prenosu el. proudu na ty¢. Tato
skute€nost s sebou nese kromé snizeni efektivity vyroby i dal§i nevyhody a rizika, kterymi jsou nejen zvySeni nakladd na provoz, obnovu
a udrzbu linek, ale i prehfivani jednotlivych soucasti lizka a ohroZeni bezpecénosti provozu, v krajnich pfipadech i mozZnost vzniku pozaru.
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Spolecnost Auerswald je odbornikem v tomto oboru a predstavuje na trhu novy,
efektivnéjsi zplsob pfenosu proudu na katodu ¢i anodu. Samoupinaci galvanicka
luzka Auerswald jsou vyhodnou alternativou pfi feSeni nevyhod vSech vyse
uvedenych standardné pouzivanych lGzek a soucasné nabizi nespocet dalSich
vyhod. Prednosti téchto lizek je predev§im jejich promysSlena, patentovana
konstrukce, jenz zaijistuje dlouhodobé idealni spojeni kontaktnich ploch mezi lizkem
a tyci.

Obr. ¢. 1: Samoupinaci elektrovodna luzka

Casti l0zek, jimiz prochazi el. proud jsou vyrabény vyhradné z médénych, ohybanych dilt a nikoliv z litiny, kde je moZnost vzniku
vzduchovych bublin zapficifiujicich zhorseni vodivosti tohoto materialu. Diky tomuto zpisobu vyroby je navic dosahovano rychlejSich dodavek
i v pfipadé specifickych pozadavkd zakaznika. Pouzitim rozdilnych materiald pro smykaci lyzinu a télo lizka je zabranéno zadirani pfi
pohybech lyziny. Dal$i vyhodou této konstrukce je moznost rychlé a snadné vymény jakékoli ¢asti Iizka i na nainstalovaném lizku. Tim
nevznikaji zadné nebo jen velmi kratké odstavky provozu. LiZka jsou opatfena bo&nimi nerezovymi kryty, které eliminuji poskozeni
kontaktnich ploch pfi zakladani ty¢e do lGzek pod nespravnym uhlem &i vzpFi¢eni tyce v IGzku a zaru€uji optimalni sevieni mezi katodovou
ty€i a lyzinou. Diky robustni, odoIné konstrukci je pouziti IGZek vhodné i pro aplikace s pohyby &i vibracemi. LGzka jsou konstruovana tak, aby
nedochazelo k jejich prehfivani a proto neni nutnost dodate¢ného chlazeni vodou. U vSech llizek Auerswald je zaruéena velmi dlouha
Zivotnost a dokonaly chod.

Typy elektrovodnych ltzek:
Samoupinaci lizka KSS a samoupinaci lizka pro bubnové linky KST

Tato luzka jsou uréena pro vSechny typy galvanickych van. Diky promyslené konstrukci samoupinaciho systému neni potfeba zadného
pomocného pritlaku a ty¢ je v Iizku optimalné seviena vlastni vahou resp. vahou zavéseného zbozi. Tato lGzka jsou efektivnim, cenové
pFiznivym feSenim pro vétsinu aplikaci.

Lizka s pneumatickym pritlakem KSP

Predstavuji idealni feSeni pro pouziti v galvanickych linkach se vztlakem
katodové tyCe. Diky pneumatickému systému je dosazeno velkého pfitlaku,
¢imz je zabranéno nadzvedavani ty€e pfi pfenosu proudu.

Samoridici lizka s pneumatickym pritlakem KSPS

Tato samofidici I0zka vyuzivaji pneumaticky pfitlak a vlastni Fidici
systém. Neni nutné je tedy pfipojovat na samostatnou Fidici jednotku. Tim je
dosazeno snizeni nakladd na elektroniku, kabelaz a narokl na prostor pro
jejich aplikaci.

Samoupinaci zavésna lizka KHKU / KHAL

Tato luzka vyuzivaji, stejné jako lizka KSS a KST, samoupinaciho
systému. Jsou efektivnim feSenim pro uchycovani zbozi na ty€. Umoznuji
velmi rychlé pfipevnéni, jakoz i sejmuti galvanizovaného zbozi bez dalSich
pomocnych upeviiovacich predméta.

Obr. ¢. 2: Zavésné elektrovodné I(izko

Vsechny tyto aspekty maji pro zakazniky pfinos predevsim v podobé zvyseni efektivity a bezpecnosti vyroby a snizeni nakladd na provoz.
V neposledni fadé odpovidaji i doporucenim organizaci zabyvajicich se energetickymi Gsporami v pramyslu resp. v galvanotechnice (napf.
0.0. Energiesparverband, Ministerium fir Umwelt, Klima und Energiewirtschaft, Baden-Wdurttemberg).

Pro CR a SR je obchodnim zastoupenim firmy Auerswald spole¢nost HENNLICH s.r.o. Prostfednictvim svého o. z. MERES jsou tak pro
provozovatele Ci vyrobce galvanickych linek zajiStény moznosti odbornych konzultaci pfimo v provozech, navrhy technickych feSeni
a dodavky vyse zminénych produktu.
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Centrum pro povrchové upravy CTIV — Celozivotni vzdélavani

CTIV a Fakulta strojni CVUT v Praze ve spolupraci s Centrem pro povrchové Gpravy, nabizi technické
verejnosti, pro Skolni rok 2013 — 2014, v ramci programu Celozivotniho vzdélavani studijni program

POVRCHOVE UPRAVY VE STROJIRENSTVI

Vramci programu CeloZivotniho vzdélavani na CVUT v Praze na Fakulté strojni
se pfipravuje pro velky zajem dalSi béh dvousemestrového studium ,Povrchové uUpravy
ve strojirenstvi“. Cilem tohoto studia je pfehlednou formou doplnit potfebné poznatky o tomto
oboru pro vSechny zajemce, ktefi chtéji pracovat efektivné na zakladé nejnovéjSich poznatkil
a potfebuji ziskat i na zakladé tohoto studia potfebnou certifikaci v oblasti protikoroznich ochran
a povrchovych uprav.

Zpusobilost v tomto oboru je mozno prokazat akreditovanou kvalifikaci a certifikaci
podle standardu APC Std-401/E/01 ,Kvalifikace a certifikace pracovnikii v oboru koroze
a protikorozni ochrany*, ktery vyhovuje pozadavkim normy CSN P ENV 12837.

Posluchac¢lm budou po ukoncéeni studia predany doklady o absolvovani, resp. mohou po
slozeni potfebnych zkousek (dle pozadavkl a potfeb posluchacl) ukonéit studium kvalifikacnim
a certifikaénim stupném

Korozni inzenyr.

Podrobné informace véetné uéebnich planu a pfihlasky ke véem formam studiu je mozno ziskat na adrese:

Fakulta strojni CVUT v Praze, Centrum technologickych informaci a vzdélavani

Ing. Jan Kudlagek, Ph.D.

Technicka 4, 166 07 Praha

Tel: 224 352 622, Mobil: 605 868 932

E-mail: Jan.Kudlacek@fs.cvut.cz; info@povrchari.cz Info: www.povrchari.cz

Centrum pro povrchové upravy v ramci vzdélavani v oboru

ch uprav dale pripravuje.

Kurz pro pracovniky praskovych lakoven
,Povlaky z praskovych plastu*

Kurz pro pracovniky zarovych zinkoven
,Zaroveé zinkovani“

Kurz pro pracovniky galvanickych procest
,»Galvanické pokoveni*
Kurz pro pracovniky lakoven
»,Povlaky z natérovych hmot“

Kurz pro metalizéry
»Zarové nastriky*“

Kurz zaméfeny na protikorozni ochranu a povrchové upravy ocelovych konstrukci
,,Povrchové upravy ocelovych konstrukci*

Rozsah jednotlivych kurz(: 42 hodin (6 dnt)
Zahajeni jednotlivych kurzl dle poctu prihlasenych (na jeden kurz min. 10 u¢astnikt)

v,

Podrobnéjsi informace radi zasleme.

Email: info@povrchari.cz
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pripadé potreby jsme schopni pripravit Skoleni
dle pozadavku firmy.

Kromé specializace na technologie povrchovych uprav je mozné pfipravit Skoleni z dalSich
vyrobnich technologii.

Pripravované kurz

Kvalifikaéni a rekvalifika€ni kurz pro pracovniky zarovych zinkoven

,,Zarové zinkovani

Kurz je urcen pracovnikiim, ktefi si potfebuji ziskat ¢i si doplnit vzdélani v této kvalifikacné naro¢né technologii
povrchovych uprav (konstruktéry, technology, pracovniky zinkoven). Program studia umoziiuje porozumét teoretickym zakladiim
a ziskat potiebné védomosti o technologii zarového zinkovani.

bsah kurzu:

Priprava povrchu pred pokovenim

Technologie zarového zinkovani ponorem
Metalurgie tvorby poviaku

Vliv roztaveného kovu na zinkované soucasti
Navrhovani soucéasti pro zarové zinkovani
Zarizeni provozll pro zarové pokoveni

Kontrola kvality povlaku

Ekologie provozu zarovych zinkoven

Pfi¢iny a odstranéni chyb v povlacich

Exkurze do pfrednich provozii povrchovych tprav

Rozsah hodin: 42 hodin (7 dnt)

Termin zahajeni: Dle poétu uchazect (min. 10)

Garant: doc. Ing. Viktor Kreibich, CSc.

Asociace ¢eskych a slovenskych zinkoven

Kvalifikac¢ni a rekvalifikaéni kurz pro pracovniky praskovych lakoven

,Povlaky z praskovych plastit“
Obsah kurzu:

Preduprava a €isténi povrchl, odmast'ovani, konverzni vrstvy.
Praskové plasty, rozdéleni, technologie nanaseni, aplikace.
Zafizeni pro nanaseni praskovych plasta.

Praskové lakovny, zafizeni, pfisluSenstvi, provoz.

Bezpecnost provozu a prace v praskovych lakovnach.
Kontrola kvality povlakt z praskovych plastu.

Pric¢iny chyb v technologiich a povlacich z praskovych plastu.

Rozsah hodin: 42 hodin (6 dnt1)
Zahajeni: Dle poctu uchazec¢t (min. 10) — pfedpoklad kvéten 2013

Garant kurzu: doc. Ing. Viktor Kreibich, CSc.
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Odborné akce

44. Mezinarodni konference
o natérovych hmotach

pod odbornou zastitou

(AT, >

Oddéleni natérovych hmot a organickych 20. - 72. kvétna 2013
povlakd
Fakulty chemicko-technologicke Kantokini adresa:
u”iverzn-r Purduhi:B F'l'ﬂ'{. Ing, Andréa Kalendowd, Dr,

Univerzite Pordubice
Fakulta chemicko-technalogicka
Studentska 573

o . 53210 P i
DUm kultury Dukla, Pardubice s

464 037 272
D o creotsenooauec: ]

55. Medzinarodna galvanicka konferencia
12. -13. cervna 2013 Kocovce

Fakuita chemickej a potravinarske] technologie STU v Bratislave
Slovenska spoloénost pre povrchove opravy, den ZSWTS
Slovenska spolocnost premyselneg] chémie, den Z5VTS

Cesks spoleénost pro povrchové Gpeavy

Informace: Doc. Ing. Marta Chovancova, PhD.
55. Medzinarodna galvanicka konferencia
Ustav anorganicke] chémie, technoldgie a materialov
FCHPT STU v Bratislave
Radlinského 9, 812 37 Bratislava
Tel.: +421 903 013 691; +421 917 674 560 Fax.: +421 259 325 560

I - e s
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Mezinarodni veletrh a kongres korozivzdorngch oceli
International Stainless Steel Fair and Congress

14-15. 5. 2013

Brno - Vystaviste

Czech Republic [@entral
[Zuropean
12 xhibition
entre
www.bvv.cz/stainless

Veletriy Brmo, a5 va

BYY Trade Fairy Brro

Vintaviite 1 l

{2-847 00 Bmo :-_"

P1|nm.|i umhé',!b.’”fzﬂ veletrhy

Fax: +4.20 541 153 04l
E-muil: stabnle @t Brno
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Cenik inzerce na internetovych strankach www.povrchari.cz
a v on - line odborném éasopisu POVRCHARI

Umisténi reklamniho banneru

Umisténi aktuality

Umisténi loga Vasi firmy — Partnera Centra pro povrchové Upravy

Moznost osloveni respondentt Vasi firmou, pfes nasi databazi povrchara (v sou¢asné dobé je v nasi databazi, evidovani pres
1100 respondentu)

B Inzerce v on-line Ob¢&asniku Povrchafi

Cenik inzerce

Reklamni banner umistény vzdy na aktualni strance véetné odkazu na webové stranky inzerenta
Cena:

E 1 mésic - 650 KE bez DPH

B 6 mésicd - 3 500 K& bez DPH

E 12 mésicu - 6 000 K& bez DPH

Banner je mozné vytvofit také animovany, vSe na zakladé dohody.

Partner centra pro povrchové Upravy - logo firmy v&etné odkazu na webové
stranky inzerenta
Cena:
B 1 mésic - 150 K¢ bez DPH
I 6 mésicu - 650 K¢ bez DPH
E 12 mésicd — 1000 K& bez DPH

Textova inzerce v on-line odborném Obé&asniku POVRCHARI
Cena:

B 1/4 strany - 500 K¢ bez DPH
B 1/2 strany - 900 K¢ bez DPH
B 1 strana - 1500 K& bez DPH

Umisténi reklamy v on-line odborném Obg&asniku POVRCHARI

E  1/4 strany - 500 K& bez DPH
B 1/2 strany - 900 K¢ bez DPH
E 1 strana — 1500 K& bez DPH

Rozeslani obchodniho sdéleni respondenttim dle databaze
Centra pro povrchové Upravy elektronickou postou.

Cena bude stanovena individualné dle charakteru a rozsahu.

Slevy: otisténi \
[ 2x 5%

B 3-5x 10 %
B 6xavice cena dohodou

Zde mize byt misto
i pro Vasi
reklamu !}
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Reklamy

ey NEJVETSI
Y pRASKOVA LAKOVNA

V EVROPE

Povrchowva dprava Ofech
(5729 1806/02L )

LINKA DECORAL

Moderni technologie, kterd umaczniuje vtisknout kovam jedinedny
a designove naradny vehled, MoZnostem vwivarného fesenl tak
nejsou kladeny prakticky Xdné meze, Mimo riene dekory dieva,
které jsou vyuZivany zejména pro okenni profily a basénova
rastiedeni, nabizime dekory imitujici karbon, méd, 2ulu, mmarmaor,
kapky defté a mnoho dalifho. Linka DECORAL se wwznaluje -
maximalni kvalitou a s absolutni pfesnosti vytvail imaginativni, BEI’W s dusi...
abstrakini trojroameme obrazy.,

Materii| Ofech
{uglans regia)

tane hell mahagaon il zebrano Jim golden classic karbon 1 ) Zelend 2ula mramear

ALBIXON a.s. Tel.: +420 257 094 094
Cintlovka 535 Fax: +420 251 094 056
26801 Hofovice Email: lakovna@albixon.cz

www.PRASKOVALAKOVNA.cz www.ALBIXON.cz
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: bez dkond, které pripravi povich vyrobku. m nanaseni
barvy. Téchta dkond mﬁta hyl cela fada, ale pokud jde o kontinuaini
lakovaci linky, nelze si tento provoz pi'aﬂslavﬂ bez pouziti trysek.
Tryskami se na vyrobky nanési oplachovd, cdmastovaci, fostatovaci,

pasivatni a dalsi média. ZkuSenostmi provéfenym typem isuu plastové
trysky s rozstiikem plochého paprsku, upevnéné na piivodni trubku
pamoci kipsny - systém EasyClip. Samotnd tryska je tvofena kuZelkou
uloZenou v sedle a tudiz je nastaviteinag ve vsech smérech, EasyClip
lze kombinoval s klasickymi tryskami se zavilem, Jednotlivé velikosti
trysek jsou barevné odiiSeny a k dispozici je také nékolik velikosti
klipsen. VylepSenou variantou & MemoSpray, kdy je samotnd tryska
oddéliteing od viastni kuZelky a &isténi nebo vwwmeéna trysky je mnohem
[ednodussi. EasyClip a MemoSpray jsou oblibené produkty z naseho
sorimentu trysek, kleré nabizeji vysckou kvalitu za rozumnou cenu,

Kapalinova filtrace jako jednoducha cesta
k asporam

Oditépny zdvod HYDRO-TECH je wyznamnym dodavalelem
automatické i jednoduché filtrace pro upravu a EiEténi kapalin. Siroké
portfolio nabizenych filtrd a fitratnich zafizeni dopliuje piedeviim
sortiment vyménitelnych filtraénich svitek a safkd, které doddvame do
mnoha primysiovych odvébd jak v tuzemsku, tak po celé EU. Nasim
klidovym dodavatelem je némecka firma Schinemann, kierd ma
mnoholelé zkufenosti s filtraci nerozpusiénych latek. Tyto zkuSenosii
a lety provéfené know-how radi pfeddvame nadim zékaznikdm pfi
feseni specifickych aplikaci,

Mezi nejddleiitéjsi filtracni komponenty pro povrchové Gpravny patfi
100% polypropylenove vinuté svitky, kleré dodavame do povrchowvych
upraven pro filtraci kapalin, Svitky neobsahuji Zadna lepidla ani pojiva
a jsou poufitelné a? do 70 "C. Vysokd kapacita zadreni hrubych
netistol zajistuje dlouhy provezni Fivol. Filtraéni svicky dodavame
v rozmezl 1 =100 pm a velikostech 5°, 10%, 207, 30° a 40°. Pro aplikace
s yyS5imi teplotami dodavame fittraéni svicky z baviny s nerezovym
jadrem.

Pro vice informaci ohledné trysek, filtrace a daldich produkti
odstépného zavodu HYDRO=TECH, nas nevahejie kontaktoval na
telefonnim Gisle +420 416 T11 222, nebo na nalich internatowvych
strankach www. hydro-tech.cz.
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CVP Galvanika s.r.o. predstavuje
novy galvanicky kompozitni
poviak Zn-PTFE.

Tento novy povlak spojuje vyhody
galvanického zinku a kluznych

vlastnosti polytetrafluorethylenu (PTFE).
Nabizime zavésové i bubnové pokoveni.

Kontakt:
CVP Galvanika s.r.o.

Koeficient tfeni PROVOZ02 - PR[BRAM
Breznicka 83

261 01 Pfibram IV

Tel.: (+420) 318 622 235

Povlak Zn-PTFE wkazu;e nizsi kDEﬂtIEﬂttrEnl '_:3)‘-: (+420) 318 52_2 235
oproti klasickému galvanickému Zn. E-mail: cvp@cvp-galvanika.cz

VAS VYROBEK + NASE POVRCHOVA UPRAVA = SPOLECNY USPECH

Vyvinuto ve spolupraci s:

( ) Ci P GALVANIEA ©
é» VX sro. pRisrRAM

Vyzkumny a zkusebni letecky dstav, a.s. CVP Galvanika s.r.o. CVUT v Praze, Fakulta strojni

Tento projekt byl realizovan za finanéni podpory
z prostredkd statniho rozpoctu prostrednictvim
Ministerstva primyslu a obchodu.

Vyvoj komplexnich, ekologicky prijatelnych
technologii kompozitnich povrchovych uprav na bazi
zinku s nizkym koeficientem tfeni” - FR-TI1/047

Ministersivo § prumyslu

a obchodu
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Bezkontaktni detektor mastnych necistot

/ prav
ka v procesu puwchawch up

neoc enitelnd pomuc

v i Fivanych
detekuje vétsind mastmych nemstl_:lt Fau? ¥
: atiiné materiald

ye strojirenstvi - na v

: r t USB
v realném Case prenddi obrazova data do PC pres por

software zhotovi analyzu - rozhodne, jestli

v realném case
tit - cdmastit

je povrch zapotfebi znovu cis
S\W Eiselnd vyhodnoti ploinou koncentraci zname netistoty
Siroka moZnost uplatnéni, pfenosny, bateriemi napajeny

meoéneé pfizplsobit zakaznikové pofadované aplikaci

t.

g

"I.'_,' ]

Ma Studankach 782 CZ-551 01 Jaromeér &
TECHTEST—' 5.0, info@techtest.cz :: +420605868932 -
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95. mezinarodni AUTOMATIZACE|

strojirensky MEFc, fidics, automatizagni
veletrh a regulaéni technika

MSV 2013

nejvyhodnéjsi cenové podminky do 15. 4. ety s
elektronicka piihlaska k i¢asti: www.bvv.cz/e-priblaska.msv 547 00 Brno

Tel.: 541 152926
Fanc +420 541 153 044
mrEwE b ez

7.-11.10. 2013  pupulp

l[gant_ral - By¥ ..

 ANiedai Xk uropean ‘

Brno —Vystaviste, www.bvv.cz/msv {dxhibition  Veletrhy
 entre Brno
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